Prasy kostkujace
990 « 1270 - 1290 - 1290 XD - 12130
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Prasy Fendt

Wysoka wydajnos¢
i absolutna
niezawodnos¢

Ponad 35 lat temu pierwsza prasa kostkujaca
opuscita fabryke w Hesston, w stanie Kansas w
USA. W ten sposéb zapoczatkowano jeden z naj-
wiekszych sukceséw w dziedzinie techniki zbio-
réw. W fabryce nalezacej od roku 2000 w catosci
do Koncernu AGCO produkowane sg prasy kost-
kujace Fendt. W oparciu o dtugoletnie doswiad-
czenie w konstruowaniu i produkcji maszyny
wyréznia stabilnos¢, trwatos$¢ oraz perfekcyjna
technologia. Dzieki ciagtemu rozwojowi i sto-
sowaniu praktycznych rozwigzan Fendt oferuje
dzisiaj Panstwu pie¢ modeli pras kostkujacych o
duzej wydajnosci.

Model Wymiary kostki (szer. x wys.)
990 80cm x 90 cm
1270 120cm x 70 cm
1290 120 cm x 90 cm
1290 XD 120 cm x 90 cm
12130 120cm x 130 cm
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Prasy Fendt

Korzystna koncepcja,
ktora sie optaca

Prasy kostkujgce Fendt, od chwili wprowadzenia
na rynek w 2002 roku w Niemczech, ciesza sie
opinig solidnych i trwatych, o wytrzymatej kon-
strukcji. Podczas opracowywania najnowszej
generacji pras na pierwszym planie znalazly sie
ulepszenia rozwigzan technicznych, optymaliza-
cja obstugi oraz utatwienia konserwacyjne.
Powstala seria, ktora taczy w sobie wszystkie te
cechy, a pod wzgledem wzornictwa i danych
technicznych jest doskonale dopasowana do
wspotpracy z ciggnikami Fendt Vario.

» Wysoka wydajnos¢

« Réwnomierne kostki
o wysokim stopniu zgniotu i =0

« Doskonale uformowane kostki

« Modele pras s dostepne w réznych |
konfiguracjach A 1L

 Duza efektywnos¢ napedu zmniejsza
zapotrzebowanie na moc

« Niskie koszty konserwacyjne

» Prasy rozwiniete i zbudowane przez
specjalistéw z Hesston, w stanie Kansas
(USA) - i sprawdzity sie juz 25 000 razy!
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Silny podbieracz

Dla najwyzszych
predkosci

i maksymalnej
przepustowosci

Pobieranie materiatu odgrywa decydujaca role
w zwiekszeniu wydajnosci prasy. Podbieracz
pras kostkujacych Fendt o szerokosci 2,26 m od
samego poczatku zapewnia doktadne zbiera-
nie materiatu. Podajniki slimakowe prowadza
sprawnie materiat do komory prasujacej. Dzieki
temu uzyskuje sie wysoka przepustowosé.




Silny podbieracz

Podstawa doskonale sprasowanych kostek

Silny podbieracz dla duzej przepustowosci
Potezny podbieracz jest umieszczony nisko

nad ziemia, by doktadnie zbiera¢ pokos.
Charakterystycznym rozwiazanie w prasach
kostkujacych Fendt jest wysoki przeswit miedzy
dyszlem zaczepowym a podpieraczem - to ufa-
twienie specjalnie przydatne w przypadku sze-
rokich pokoséw.

Catkowicie zebrany pokos

Podbieracz o szerokosci 2,26 m szybko zbiera
nawet najszersze pokosy ze znikomga iloscia strat.
Nowy dociskacz i blacha odbojowa zapewniajg
ptynny przeptyw masy. Cztery listwy z palcami na
podwdjnych krzywkach zapewniaja czyste pod-
bieranie. Duza spiralna sprezyna, ktérej gtebokos¢
pracy mozna szybko i tatwo dostosowad, zmniej-
sza obcigzenie podbieracza. Boczne kota kopiujace
chronig podbieracz przed zbyt duzym obnize-
niem. Kota moga by¢ zdjete do transportu.

Wysokos¢ ustawienia jest requlowana bez uzycia narzedzi, wystarczy uniesc
podbieracz i przestawic szyne w odpowiedni otwor.

Boczne kota kopiujace chronig podbieracz przed zbyt duzym obnizeniem.
Kota moga by¢ zdjete do transportu.

Réwnomiernie uksztattowane kostki

Dzieki podajnikom slimakowym materiat jest w
efektywny sposdb sprasowany, a nastepnie
dostaje sie bezposrednio do wstepnej komory pra-
sujgcej, na catej szerokosci kanatu. Rbwnomierne
roztozenie materiatu na catej szerokosci oznacza,
ze kostki beda optymalnie sprasowanie podczas
catego procesu prasowania, réwniez w zewnetrz-
nych strefach kostki.
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Dtuzsza trwatos$¢

Skutecznos¢ i wytrzymatosé. To jest motto, ktore
dotyczy catej prasy. W przypadku podbieracza
widac to na prowadzonych po obu stronach tozy-
skowanych biezniach krzywkowych gwarantuja-
cych bezpieczna i ptynna prace. Palce podbieracza,
ktére poddawane sg bez przerwy wysokim obcia-
zeniom, zostaty dodatkowo wzmocnione i zahar-
towane. Wzmocnione zostaty réwniez rama i
komora prasujaca, co sprawia, ze prasy kostkujace
Fendt wytrzymuja nawet najwieksze obcigzenia
podczas prasowania.

» Podbieracz o szerokosci 2,26 m
- zbiera nawet najszersze
pokosy

» Podajniki slimakowe gwarantu-

jace optymalny przeptyw
materiatu

« 128 palcéw podbieracza dla
catkowitego zebrania materiatu

« Seryjny dociskacz zapewnia
wysoka przepustowos¢

» Uktad amortyzujacy
podbieracza odcigza kota
podporowe

Nowy dociskacz oraz szeroka pfaska blacha odbojowa zapewniaja réwnomierny przeptyw materiatu do prasy.

128 palcéw podpieracza zapewnia catkowity zbidr pokosu.

« Dociskacz dla zapewnienia
rownomiernego strumienia
materiatu



Docinacz i uktad prasujacy

Potezne prasowanie -
godzina po godzinie

W celu najlepszego wykorzystania Fendt wyposa-
zyt swoje prasy kostkujagce w mocne i niezawodne
przektadnie o wysokiej sprawnosci. Ponadto
nowy rotor tnacy z 6 rzedami zebéw rozmieszo-
nymi o ksztatcie litery V, gwarantuje wysoka prze-
pustowosc i idealna jakos¢ ciecia. Unikalny uktad
nagarniania wraz z komora wstepnego zagesz-
czania zapewnia rownomierny ksztatt i prasowa-
nie kazdej kostki. Gléwna komora prasujaca jest
odpowiedzialna za wysoki stopien zgniotu.
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Wysoki stopien zgniotu, doskonate kostki

Uzyskane kostki s takie same

Réwnomierny ksztatt i stopien zgniotu
Decydujacym czynnikiem dla rbwnomiernego
zgniotu kostek jest wstepna komora prasujaca.
Komora jest przez caty czas napetniana przez
nagarniacz. Gdy wstepna komora prasujaca jest
petna, to klapa czujnika w dolnej czesci komory
zostaje wcisnieta, wtedy palce zatrzymujace
zostajg odciagniete do tytu, by zwolni¢ dostep do
gtéwnej komory prasujacej.

Nagarniacz
Nagarniacz transportuje
materiat do wstepnej
komory prasowania.

Klapa czujnika
Po zakoriczeniu zageszczania w komorze
wstepnej, klapa czujnika otwiera sie i uru-
chamia palce nagarniajace.

Wysoka przepustowos¢ jest gwarantowana
Sprasowana warstwa jest prowadzona do gtéwnej
komory prasujacej. W tej komorze palce i klapy
zapewniajg odpowiedni opér. Predkos¢ ttoka pra-
sujgcego wynosi 47 skokéw na minute (33 skoki
na minute w przypadku modelu 12130), dzieki
temu zapewniona jest wysoka przepustowosc i
ptynna praca.

Palce zatrzymujace
Palce zatrzymujace zapobiegaja
przed dostawaniem si¢ materiatu
od razu do gtéwnego kanatu pra-
sujaceqo.

Wstepna komora prasujaca
Wstepna komora prasujaca jest
stopniowo napetniana przez
nagarniacz, a materiat jest
zageszczany juz w pierwszym
etapie.

Réwnomierna, optymalna gestosc zgniotu Wysoka wydajnosc¢ — po prostu ekonomiczne
Aby zagwarantowac rownomierng gestos¢ zgniotu rozwiazanie

w réznych warunkach zbioru, obcigzenie ttoka pra- Kostki sg bardzo ciezkie i sa bardzo mocno spra-
sujacego jest mierzone dla kazdego jego skoku. Jesli  sowane. Kostki majg zawsze réwnomierny, prosto-
przyktadowo, zmierzone obciazenie jest mniejsze niz  katny ksztatt, dzieki czemu mozna je fatwo ukta-
zadana warto$¢ prasowania, to automatycznie dac.

nastapi wzrost cisnienia oleju w cylindrach hydrau-

licznych klap komory prasujacej. Stopien zgniotu jest

wiec kontrolowany w petni automatycznie, dzieki

kontroli obcigzenia. Operator musi jedynie ustawic

pozadang warto$¢ obcigzenia na ramionach. W tym

samym czasie automatycznie wskazywane jest, czy

musi kierowac sie bardziej na prawo lub lewo w celu

uzyskania rownomiernie uformowanych kostek.

« Rbwnomiernie uformowane
kostki

« Unika sie powstawania
plesni dzieki rownomiernie
sprasowanym kostkom

» Wysoki zgniot kostek — mniej
kostek na hektar i mniejsze
koszty zatadunku oraz
transportu

« Réwnomierny stopien
zageszczenia kostek dzieki
wstepnej komorze prasujace;j i
automatycznej kontroli stopnia
zgniotu

Wstepna komora prasujaca jest przez caty czas napetniana przez nagarniacz. Gdy komora jest petna klapa czujnika otwiera

sie i uruchamiane sg palce nagarniajace. Palce zatrzymujace zostaja odciagniete do tytu, by zwolni¢ dostep do gtéwnej
komory prasujacej.

Prasa jest wyposazona we wiasna, wewnetrzng instalacje hydrauliczna. Pompa  Klapy komory prasujacej sa sterowane automatycznie
hydrauliczna zasila klapy komory prasujacej i dmuchawe aparatow wiazacych. za pomoca sitownikéw dwustronnego dziatania, przy
kanale prasujacym.



Zespot tnacy ProCut

Decydujesz o dlugosci ciecia

ProCut - zawsze pocieta stoma lub pasza

Nowy zespot tnacy ProCut tnie z wysoka wydajno-
$cig. Potaczenie rotora tnacego o nowej konstruk-
¢ji i ztatwo dostepna szufladg z nozami tngcymi
sprawia ze prasa kostkujaca jest precyzyjna, szyb-
sza i wysoce efektywna. Wynik - to idealna jako$¢
paszy lub krétko pocieta stoma.

L

Sl

€éconsns pill

LA

Rotor tnacy z zebami utozonymi w ksztafcie litery V iz przykrecanymi poje-
dynczo gwiazdami. Wysokie obroty rotora 120 obr/min dostarczaja wysoka
czestotliwosc ciecia dla osiggniecia wysokiej przepustowosci przy najlepszej
jakosci ciecia.

Sercem zespotu tnacego jest docinacz

Jego zeby rozmieszczone w ksztatcie litery V
dostarczajg materiat do idealnego ciecia - przy
rownomiernie efektywnym procesie ciecia bez
obciazenia granicznego. Nowy rotor tnacy pod-
wyzsza przepustowos¢ przy niskim zapotrzebowa-
niu paliwa dzieki swojej predkosci obrotowej

120 obr/min a 1 obrét rotora z 6 rzedami zebéw
zapewnia wysoka czestotliwos¢ ciecia. Palce rotora
s weglowo hartowane i szczegdlnie niezawodne,
o dtugiej zywotnosci.

Obnizana szuflada z nozami moze by¢ wyciagnieta z lewej strony maszyny w celu
wymiany nozy.

Zmienna dlugos¢ ciecia

Dla idealnej dtugosci ciecia stomy i sianokiszonki
zapewnia 26 nozy (17 nozy w modelu 990 S) ktére
tng na dtugos¢ od 43,5 mm. Za pomoca przycisku
wybieracie Paristwo prace z potowg iloscig nozy: w
terminalu Vario obstugujecie Panstwo grupowe
ustawienie nozy, gdzie kazdy, co drugi n6z hydrau-
licznie odchylany jest do tytu. Tak otrzymujecie
Panstwo pociety materiat o dlugosci od 88 mm.
Wszystkie noze s hartowane weglikiem wolframu
i moga by¢ indywidualnie wymieniane.

Pltynna zmiana

Chcecie Panstwo zmieni¢ liczbe pracujacych nozy
lub wymieni¢ noze, otwieracie Paiistwo fatwo szu-
flade z nozami. W tym celu belka z nozami zostaje
opuszczona i wyciggnieta za pomoca uchwytu.
Hydrauliczne zabezpieczenie nozy, zabezpieczaja
noze z obu stron za pomocg dwoch sitownikow
hydraulicznych dbajac o bezpieczenstwo pracy
nozy.

« Rotor tnacy o srednicy 650 mm
dla wysokiej przepustowosci

- Zeliwne zeby rotora sa
utwardzane weglem

» Segmenty zeb6w rotora tnacego
sg skrecane i wymienne

» Wyciggana szuflada z nozami dla
komfortowej ich wymiany

» Wybdr grupy nozy uruchamiany
z kabiny

 Hydraulicznie zabezpieczenie
nozy



Wiazanie

Niezawodne
wigzanie - nawet
przy najwyzszym
stopniu zgniotu prasy

Prasy kostkujace Fendt wyposazone sa seryj-

nie w aparaty wigzace z podwdéjnym wigzaniem,
ktére gwarantujg wytrzymate wigzanie rowniez

w przypadku kostek o wysokim stopniu zgniotu.
Uchwyty sznurka i iglty obciazone sa tylko podczas
wigzania suptoéw. Podczas procesu prasowania w
aparatach wiazacych nie ma sznurka. W ten spo-
séb zuzycie i bledne wigzania redukowane sa do
minimum.
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Wiazanie

Podwdéjne wezly i pewne wigzanie

Pewne wigzanie

Podwojny system aparatéw wigzacych w prasach
kostkujacych Fendt zostat opracowany w Hesston
i jest stale optymalizowany. Od ponad 35 lat jest
jednym z najlepszych produkowanych aparatéw
wigzacych. Szes¢ aparatow wigzacych na szeroko-
$ci kanatu 120 cm i cztery aparaty wigzace na sze-
rokosci kanatu 80 cm zapewniaja pewne wigza-
nie kostki. W kazdym procesie nastepuje wigzanie
na dwa supty. Dzieki takiemu systemowi uchwyt
sznurka i igta obcigzona jest tylko podczas wia-
zania suptéw. Zapewnia to mniejsze zuzycie oraz
wysokie bezpieczenstwo uzycia.

Wszystko jest czyste

Nowa, zintegrowana dmuchawa, z poprzecznym
przeptywem powietrza, znajduje sie w wyposaze-
niu seryjnym kazdej prasy kostkujacej Fendt.
Dmuchawa optymalizuje jako$¢ pracy aparatéow
wigzacych. Staty strumien powietrza oczyszcza
przestrzen wigzaca z zanieczyszczen. Napedzang
hydraulicznie dmuchawe z przeptywem poprzecz-
nym mozna ztozy¢ w celu wprowadzenia sznurka.

Sprawdzone podwdjne aparaty wiazace w prasach kostkujacych Fendt gwarantuja pewne wiazanie nawet w przypadku kostek o wysokim stopniu zgniotu.

Po lewej: Szerokie pokrywy
i aparaty wiazace moga by¢
unoszone pojedynczo. Dzieki
temu dostep do przepro-
wadzania czynnosci kon-
serwujacych i serwisowych
jest fatwy.

Po prawej: sznurek jest
prowadzony przez hamulce
suptaczy, dzigki czemu
nastepuje réwmonierne
podawanie do aparatu
Wigzacego.

Trwate i zabezpieczone

tozyska w aparatach sa smarowane i chronione.
Charakteryzuja sie dtugg trwatoscia i minimalnymi
wymaganiami konserwacyjnymi. Aparat wigzacy
jest smarowany za pomoca centralnego systemu
smarujacego. Czas smarowania i okresy moga by¢
ustawione w zaleznosci od warunkéw roboczych
za pomoca terminalu Vario w kabinie ciggnika.

Zawsze taka sama dtugos¢

Przekfadnia umieszczona w $rodku komory pra-
sujacej, przez caly czas tworzy dtugosc¢ kostki -
doktadnie i niezaleznie od warunkdéw zbioru.
Ruch jest zsynchronizowany z kostka i umozli-
wia doktadne odmierzenie, dzieki czemu dtugos¢
kostki jest zawsze taka sama.

« Pewne wigzanie - nawet w
przypadku kostek o wysokim
stopniu zgniotu

» Mniejsze zuzycie podzespotow
« Dluga trwatosc uzytkowa

« Smarowanie aparatow
wiazacych w seryjnym
wyposazeniu

« Dmuchawa w wyposazeniu
seryjnym dla zapewnienia
optymalnego czyszczenia
podwdjnych aparatéw
wigzacych

Szeroka pokrywa oraz sktadana dmuchawa napedzana hydraulicznie gwarantuja fatwy dostep do aparatow wiazacych.

» Latwe nawlekanie sznurka

Nic nie jest przypadkowe. Nawet wtedy,
gdy wystepuje jakis btad w wiazaniu,
mechanizm bezpieczeristwa gwarantuje,
7e ighy aparatow wiazacych nie zostang
uszkodzone.



Wiazanie

Maksymalny zapas sznurka

Funkcjonalny i fadny wyglad

Wyglad prasy kostkujacej Fendt nie tylko moze
sie podobad, ale posiada rowniez walory funkcjo-
nalne. Duze otwierane klapy boczne pozwalajg na
optymalna kontrole stanu zatadowania skrzynki
na sznurek. Schowki moga pomiesci¢ 30 rolek
sznurka. Dzieki przechowywaniu rolek ze sznur-
kiem pod katem 30 stopni unika sie przesuwania i

»Easy-Fill” - gwarancja tatwego napetniania
Zastosowanie specjalnego systemu przechowy-
wania ,Easy-Fill” utatwia tatwy zatadunek skrzynki
na sznurek. Dno wktadki w ksztatcie litery V oraz
kat nachylenia 30 stopni zapobiegajg przesuwaniu
sie rolek sznurka podczas jazdy. Optymalne poto-
zenie rolek pozwala na szybkie wigzanie suptéw.
Zastosowanie siatki zabezpieczajacej zapobiega

Optymalna kontrola

Dzieki ptaskiej pozycji rolek sznurka maja Panstwo
zawsze doskonatg kontrole stanu wypetnienia.
Réwniez uzupetnianie jest dzieki temu wygodne,
jak nigdy dotad. Gdyz dzieki ptaskiemu usytuowa-
niu sznurka rolki sg tylko wsuwane i mozna je
powiazac bezposrednio ze sobg - niewygodne
przektadanie nalezy juz do przesztosci.

Skrzynka na sznurek o maksymalnej
pojemnosci

W sezonie prace konserwacyjne i podobne
powinny zajmowac jak najmniej czasu. 30 rolek
zapasu sznurka pozwala na prace bez postoju
podczas dtugich dni roboczych. Dzieki dopraco-
wanej koncepcji oswietlenia réwniez w ciemnosci
wktadanie i wigzanie sznurka nie jest problemem.

Sznurek mogg Panstwo kupic¢ w sieci sprzedazy
AGCO Parts.

zahaczania sznurka. samoczynnemu odwinieciu sie sznurka.

Po lewej: Ptaskie osadzenie
sznurka zapewnia fatwe i

S Ot - Latwe umieszczanie dzieki
Po prawej: szybkie i fatwe ptaskiemu osadzeniu
Wwigzanie.

« Optymalny wglad na zapas
sznurka

« Kat pochylenia wynoszacy
30° eliminuje przesuwanie sie
sznurka

» Szybkie wigzanie

» Duzy zapas sznurka wystarcza
na bardzo dlugo

Po lewej: Dzieki dopracowa-
nej koncepdji oswietlenia
rowniez po zapadnieciu
zmroku wtozenie sznurka do
skrzynki nie jest problemem.

Po prawej: dzigki siatce
wszystko jest dobrze zabez-
pieczone.




XD -“Xtra Density” - “Wysoki stopien zgniotu”

Bardzo mocne zageszczenie

Najnizszy mozliwy koszt transportu na kilogram
uprawy jest jednym z najwazniejszych miernikéw
dla rentownego rolnictwa. Fendt oferuje idealne
rozwigzanie tego problemu - nowe prasy kostku-
jace XD -"Xtra Density” umozliwiajace bardzo
wysoki stopien zgniotu. W petni wzmocnione
ukfady napedowe i wzmocnione stabilnos¢
komory prasujacej umozliwiaja uzyskanie kostek o

masie nawet 20% wiekszej niz standardowe kostki.

"Xtra Density" - Wysoki stopien zgniotu balotu

35 % ciezsza gtéwna przekladnia

W celu uzyskania wiekszego ciezaru kostki i jedno-
czesnie wysokiej przepustowosci w prasach kost-
kujacych XD zostato w pierwszym rzedzie zopty-
malizowanych wiele podzespotéw, takich jak
gtdébwna przektadnia, fancuchy i kota zebate.
Szczegdlnie jest to widoczne w kole zamacho-
wym, ktore w prasie XD wazy az 545 kg i jest pra-
wie dwa razy ciezsze niz w prasie w wersji standar-
dowej. Nowe ramiona ttokéw zapewniaja bez-

Réwniez komora prasujaca posiada wiecej ulep-
szen, ktére zwiekszaja zgniot. Komora jest 40 cm
dtuzsza, hydrauliczne sitowniki sg silniejsze a klapy
komory prasujacej sa zoptymalizowane. Innym
przyktadem moze by¢ to, ze boczne $ciany zostaty
umieszczone bardziej do tytu, aby umozliwi¢ wiek-
szy docisk na bokach.

Wieksza waga - mniejsze koszty

Korzysci z wiekszej masy przektadaja sie na mniej-
sze koszty sprasowanych kostek. Wieksza waga
kostkek oznacza mniej potrzebnego czasu do ich
zebrania na polu a takze bardziej efektywne wyko-
rzystanie transportu i oszczednos¢ w miejscu skfa-
dowania. Prasa Fendt 1290 XD jest bardziej ekono-
miczna.

pieczne przeniesienie wiekszych sit. Dzieki temu
mozna wywiera¢ wiekszg site na ttok prasujacy.

» Nowe koto zamachowe w prasach
w wersji XD o dwa razy wiekszej
masie i wiekszej bezwtadnosci

» Nowa przektadnia w prasach
XD, o wiekszej sile, wiekszych
podzespotach i miejscach
mocowania

» Ogolna konstrukcja ulegta
poprawie stabilnosci, aby
umozliwi¢ wieksze obcigzenia

Koto zamachowe wazy 545 kilogramu dzieki czemu umozliwia rownomierne i sprawne funkcjonowa-
nie, zapewniajac jednoczesnie wysoki transfer mocy.
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» Nowa komora prasujaca w
prasach XD z nowymi ttokami dla
wyzszego stopnia zgniotu

Zalety:

» Wiecej sprasowanego materiatu
na kostke

» Mniejsze koszty transportowe

» Mniejsze koszty sznurka

» Mniej miejsca na sktadowanie
kostek

W prasie XD wykorzystywana jest nowa przektadnia o duzej wydajnosci. Ogélnie rzecz biorac, prze-
ktadnia w prasie XD jest 0 35% ciezsza od standardowego modelu, moze wiec generowac jeszcze
wieksza site zgniotu.




Obstuga i kontrola

Doskonaly interfejs
obstugowy

Terminal obstugowy jest przede wszystkim
przyjazny dla uzytkownika. Terminal Fendt Vario
jest optymalnie zintegrowany z ogélng koncepcja
obstugi prasy. Menu obstugowe ma logiczna
strukture, dzieki czemu jest tatwe w uzyciu.

Menu dla prasowania kostek jest automatycznie
tadowane dzieki technologii ISOBUS, przez co
umozliwia natychmiastowe rozpoczecie pracy.




Obstuga i kontrola

Wszystko pod kontrola dzieki terminalowi Vario

Gotowy do pracy z ISOBUS

Prasy kostkujace Fendt sg kompatybilne ze stan-
dardem ISOBUS. Dzieki temu prasa moze by¢
obstugiwana bezposrednio przez terminal Vario
lub za pomoca terminalu ciggnika kompatybil-
nego z ISOBUS. Wystarczy tylko podtaczy¢ jeden
przewdd a znajomy interfejs obstugowy pojawi sie
na monitorze w kabinie ciggnika. Dodatkowe jed-
nostki sterujgce moga ponadto utatwic obstuge
urzadzenia, w zaleznosci od ciaggnika.

Inteligentne funkcje, doskonata obstuga
Podobnie jak w terminalu Vario, menu prasy moze

byc¢ ogladane na petnym ekranie lub w jego czesci.

Turaj wartosci docelowe sitownika moga by¢ usta-
wione. Nastepnie, prasa kontroluje automatycznie
klapy komory prasujacej. Elektrycznie regulowana
dtugos¢ kostki jest dostepna opcjonalnie. Dzieki
niej operator moze ustawi¢ pozgdang diugos¢
kostki, po ktorej osiggnieciu automatycznie roz-
pocznie sie owijanie kostki sznurkiem. Elektryczna
regulacja umozliwia szybka zmiane dtugosci
kostki, co moze okazac sie bardzo przydatne pod-

czas wykonywania ustug. Za pomoca terminalu
operator moze takze ustawic¢ okresy smarowania
dla aparatéw wigzacych oraz tworzy¢ zadania,
odczytac liczbe kostek a takze przeprowadzac
inne ustawienia dotyczace komory prasujace;.
Opcjonalnie dostepny jest elektryczny ukfad kon-
trolujacy mase kostki, ktéry w czasie rzeczywi-
stym przekazuje informacje operatorowi o wadze
sprasowanego materiatu. Istnieje rowniez mozli-
wosc¢ potaczenia z systemem telemetrycznym
AgCommand. Dzieki niemu klienci lub pracow-

nicy moga zobaczy¢ na komputerze ilos¢ balotéw
na polu do zebrania oraz ich pozycje. C1000 to ter-
minal, w ktdry prasa jest wyposazona standar-
dowo. W przypadku, gdy ciggnik nie jest kompaty-
bilny z ISOBUS albo operator preferuje wykorzy-
stanie dodatkowego terminala obstugowego, to
moze w kazdej chwili powréci¢ do terminalu
C1000, w ktérym wszystkie funkcje sa dostepne.

« Prosta i logiczna informacja

» Wszystkie wazne informacje
sq przez caly czas w zasiegu
wzroku:

- Strzatki wskazujace kierunek

- Cisnienie

- Liczba wartstw na kostke

- Elektroniczny wskaznik
aparatow wigzacych

- Liczba cykli

— Status ciecia

- Pozycja noza w docinaczu

- Waga balotu
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» Wszystkie podstawowe funkcje
moga by¢ ustawione za pomoca
terminalu:

- Przetwarzanie i rejestrowanie
danych klientéw

- Okresy smarowania ukfadu
centralnego smarowania

- Automatyczne lub reczne
sterowanie stopnia zgniotu
prasowanej kostki

- Ustawienie dtugosci kostki

r— —_—

Fuse™ to ultra nowoczesna technologia dostarczajaca rozwigzan dla rolnictwa precyzyjnego dla wszystkich marek
maszyn AGCO. Umozliwia ona rolnikom i firmom ustugowym zintegrowanie catej floty maszyn, dzigki czemu mozna
zmniejszy¢ koszty eksploatacyjne i uzyskac jeszcze bardziej wydajna i opfacalng prace maszyn.

Dzieki kompatybilnosci z ISOBUS, prase mozna wygodnie
sterowac za pomoca terminalu Fendt Vario.

(1000 to terminal, w ktdry prasa jest wyposazona
standardowo. W przypadku, gdy ciagnik nie jest kompa-
tybilny z ISOBUS albo operator preferuje wykorzystanie
dodatkowego terminala obstugowego, to moze w kazdej
chwili powréci¢ do terminalu C1000, w ktérym wszystkie
funkcje s dostepne.

CONNECTED BY

ELISE.
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Inteligentna konstrukcja

Jak zawsze w maszynach Fendt - dbatos$¢ o wszystko

tatwos¢ konserwacji byta gtdwnym celem podczas rozwijania pras kostkujacych Fendt. Duze
panele boczne o szerokim otwarciu i uszczelniane fozyska samosmarujace znacznie zmniejszaja

(zas wymagany na konserwacje.

Automatyczne smarowanie dla wszystkich najwazniejszych tancuchéw napedowych jest nowoscia.
Okresy smarowania mozna wygodnie ustawic za pomoca terminalu.

W maszynach Fendt, innowacje sa obecne nie
tylko w zaawansowanej technologii, ale réwniez
widoczne w szczegdtach i fatwosci konserwacgji.
Szerokie klapy boczne prasy zapewniajg dosko-
naty dostep do podzespotéw i przeprowadze-

nia czynnosci konserwacyjnych. W razie zapad-
niecia zmroku dostepne sa opcjonale swiatta.
tancuch ma bardzo dtuga trwatos¢, podobnie
naped. Automatyczne smarowanie aparatow wia-
zacych oraz nowy uktad automatycznego smaro-
wania tancucha to rozwigzania dajace wiele korzy-
$ci podczas uzytkowania prasy.

Wyrzutnik kostek jest uruchamiany hydraulicz-

nie a sktadana podtoga zjazdowa ufatwia przesu-
wanie sie kostek. Dzieki wysokiej predkosci trans-
portowej, prasa szybciej porusza sie po drogach.
Opcjonalnie dostepna jest réwniez hydrauliczna
stopa podporowa, utatwiajaca przyczepianie prasy
do ciagnika oraz odczepianie jej.

Skretna oS typu tandem z nowym, opcjonalnym ogumieniem 620 / 40-22.5 gwarantuje duzq
powierzchnie kontaktu z gleba i wysoki stopier zwrotnosci.

Hydrauliczny wyrzutnik kostek i sktladana hydraulicznie podtoga zjazdowa dla kostek.
Przestawienie do pozycji transportowej zajmuje tylko kilka chwil.

Fendt ma réwniez odpowiedz na zmniejszenie
ugniatania gleby. Dzieki opcjonalnemu ogumie-
niu o rozmiarach 620 / 40-22.5 powierzchnia kon-
taktu opon z glebg jest wieksza, a szerokos¢ trans-
portowa maszyny nie przekracza 3,30 m. Szerokie
ogumienie w potaczeniu ze skretng osig tande-
mowa umozliwia przeprowadzenie szybkich i krot-
kich manewréw. Prasa jest bardzo zwrotna. Dzieki
osi skretnej przeprowadzanie manewrdéw jest
tagodniejsze, co jest wazne na przyktad na uzyt-
kach zielonych.

Hydrauliczna stopa podporowa utatwia przyczepianie prasy do ciagnika i odczepianie jej.

Wstepna instalacja i gniazdo podtaczeniowe w terminalu sa dostepne standardowo. Dzieki temu
moga Paristwo zamocowac kamere video na koricu prasy, aby mie¢ widok na cata maszyne.

« Bardzo tatwa konserwacja

- Automatyczne smarowanie
tancucha i aparatéw wigzacych

» Bogaty pakiet oswietleniowy

» Opcjonalne wyposazenie:

- Ogumienie 620 /40 - 22.5

- Kamera video z tytu

- Elektryczna regulacja dtugosci
kostki

- Elektryczny uktad wazacy

- Hydrauliczna stopa
podporowa



Serwis Fendt

Serwis
najwyzszej jakosci

Oprdécz innowacyjnej technologii i wysokiej
jakosci, majg Panstwo réwniez dostep do
obstugi serwisowej maszyn Fendt najwyzszej
jakosci. Staramy sie oferowa¢ maksymalna ren-
townosc i konkurencyjnosé na dynamicznym
rynku.

Szybki dostep do czesci zamiennych
Zapraszamy do skontaktowania sie z autoryzo-
wana siecia sprzedazy, serwisu i czesci zamien-
nych Fendt w Panstwa kraju. Oryginalne czesci
zamienne Fendt sg szybko dostene, jest to wazne,
zwlaszcza w czasie sezonu. Zapraszamy do naj-
blizszego dystrybutora.

Profesjonalny serwis dla mniejszej ilosci
przestojéw, by czas wykorzysta¢é na to,

co jest najwazniejsze, czyli prace

Do Panstwa dyspozycji sg wysoko wykwalifiko-
wani serwisanci. Serwis Fendt u Autoryzowanego
Dystrybutora w Panstwa kraju spetnia standardy
i wymagania Fendt w petnym zakresie oferowa-
nych ustug serwisowych.
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Prasy kostkujace Fendt

Przeglad
przekonujacej

technologii

Druga generacja pras kostkujacych Fendt jest

w prostej linii kontynuacjg ponad 35-letniego
doswiadczenia w produkgji pras. Wynikiem jest
jeszcze bardziej wytrzymata i trwata prasa Fendt
o nowoczesnym wygladzie.
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12.
13.

14.
15.
16.

17.

18.

19.

20.

. Zaczep gorny i dolny umozliwiajacy przyczepienie do

. Cicha praca watka odbioru mocy dzieki regulacji wysokosci
. Koto zamachowe

. Hamulec kota zamachowego

. Niezalezna instalacja hydrauliczna

. Zasobnik oleju niezaleznej instalagji hydraulicznej

. Stozkowa przekfadnia czotowa

. Optymalny przeptyw materiatu dzieki $limakom transpor-

. 6 rzedowy rotor tnacy o ksztatcie litery V
10.
11.

kazdego ciagnika

towym

Nagarniacz do napetniania wstepnej komory prasujacej
Palce nagarniajace do napetniania gtdownej komory
prasujacej

Klapa czujnika

Wstepna komora prasujaca

(pojemnos¢ 0,285 m?) 3 TN =
Czujniki wskaznika kierunku jazdy .ﬂ.
Palce zatrzymujace M
Dmuchawa z przeptywem poprzecznym - ‘*‘.‘_ =

ze statym strumieniem powietrza 2
140 km/h #

Sitownik hydrauliczny dwustronnego
dziatania do automatycznej
regulagji sity zgniotu
Oswietlenie do prac
konserwacyjnych
Skretna o$
tandemowa

(opcja)

Igty aparatéw wigzacych




Dane techniczne
Wyposazenie seryjne i opcjonalne | @ =seryjne | []=opdonalne

Prasy kostkujqce Fendt | | a0 | a0 | me0x0 | 1210 |
————
Szerokos¢ (m)
Wysokos¢ (m) 0.9 0.7 0.9 0.9 1.3
Maksymalna dfugos¢ (m) 2.74 2.74 2.74 2.74 274
Masywymiary I N N
Szerokos¢ catkowita — jedna o$/tandem (z kotami podbieracza) (m 3.30
Szerokos¢ catkowita — z ogumieniem 620/40x22.5) (m) 3.0 3.23 3.23 3.23 3.23
Dtugos¢ catkowita — ztozony wyrzutnik kostek (m) 8.30 833 8.33 8.73 8.82
Wysokos¢ catkowita — do gory poreczy, pozycja ztozona (m) 2.97 2.69 2.69 2.87 332
Wysokos¢ catkowita — do gdry poreczy, pozyja stojaca (m) 3.27 3.27 3.27 3.27 3.58
Masa: jedna os$/tandem, bez docinacza (kg) 6840 / 7440 8460/9210 8940/ 9690 9830/10580 10520/11030
Masa: tandem, z docinaczem (kg) 8360 10230 10710 1600
Gioury rped I Y
Srednica kota zamachowego (mm) 7500 8700 8700 9900 8700
Szerokos¢ kota zamachowego (mm) 1100 1300 1300 2500 1300
Masa kota zamachowego (kg) 170 290 290 545 290
Zabezpieczenie przed przeciagzeniem Sprzegto slizgowe, sprzegto przeciazeniowe i $ruby Scinane
Przekfadnia napedowa Zamknieta, dwuprzetozeniowa
I A A N R N
Szerokos¢ catkowita — bez két podporowych (m) 2.60 2.60 2.60
Efektywna szerokos¢ podbierania (m) 2.26 2.26 2.26 2.26 2.26
Llczba rzedow palcow 4 rzedy palcow z rzedem centralnym
Liczba palcow 128 128 128 128 128
Rozstaw miedzy palcami 66 66 66 66 66
Zabezpieczenie napedu Sprzegto slizgowe i sprzegto przecigzeniowe
Sprezyny spiralne ([ o o
Dociskacz z blacha odbojowa ([ ([ J o o o
I A O S N B
Nagarniacz Typu widetkowego
Nagarniacz z palcami (hartowanymi) 6 6 6 6 6
ZLabezpieczenie Sprzegto slizgowe z profilem wielowpustowym

Mozliwe ustawienie ilosci nozy

Zabezpieczenie noza Hydraullczno

Srednica rotora (mm) 650 650 650 650
Przestawianie zestawu nozy Hydraulicznie potowa zestawu nozy
Teoretyczna dtugos¢ ciecia (standardowo, mm) 43,5 43,5 435 43,5
Wyciagana szuflada nozy ([ [ J o o

— AL o At 47
4t 7 [ 12 / V4. 4 Vs % N A
L oY o i AN MY e = et VL LV
/// // //// — ‘ // // ////// //// // ///// //
/// // // // // ////// // // // ////// //
o £ W //////////// 4 =4 b B0 A %
A AL gl oy b R S s
o i . N e v
N e ARy L=
vt 'f v Ve v %
£
/
4
4 LAY
Wymiar kostki 990 (SxWxD) ~ Wymiar kostki 1270 (SxWxD) Wymiar kostki 1290 (SxWxD) Wymiar kostki 12130 (SxWxD)
800 x 900 x do 2740 mm 1200 x 700 x do 2740 mm 1200 x 900 x do 2740 mm 1200 x 1300 x do 2740 mm

Optymalny rozmiar kostki

Wymagania stawiane wielkosci kostki zalezne s od dalszego jej wykorzystania. W celu sprostania wszystkim wymogom, Fendt oferuje cztery rézne wymiary kostki.
Najwyzszy model 12130N przeznaczony jest do zhierania materiatw suchych. Wymiar kostki 120 cm na 130 cm odpowiada wymaganiom nowoczesnych instalacji
do spalania stomy. Modele 990°S, 1270 S 1290 S wyposazone s3 dodatkowo w mechanizm tnacy i dlatego doskonale nadaja sie do zielonek.

Prasykostku;qceFendt | | a0 | a0 | 190x0 | 1210 |

Predkosc ttoka (skoki/min)

Skok ttoka (cm) 74 74 74 74 82
Wiazanie sznurkiem Podwdjne wiazanie Podwdjne wiazanie Podwdjne wiazanie Podwéjne wiazanie Podwéjne wiazanie
Liczba aparatéw wiazacych 4 6 6 6 6

Zapas sznurka — z polipropylenu wysokiej jakosci (rolki) 30 30 30 30 30
Dmuchawa czyszczaca (napedzana hydraulicznie) o o o () ()

Automatyczne smarowanie

Wy ose _____

Liczba zebow
Liczba rzedow zebdw, ktdre moga by¢ wiaczone / wytaczone 3 3 3 3
Obstuga Niezalezne sterowanie hydrauliczne z tytu prasy

Wydune ot _____

Wytrzymata podtoga zjazdowa

Wskaznik wysuwu . . .
Ukfad sktadany do transportu Sitownik hydrauliczny moze by¢ obstugiwany z tytu prasy
Comiopmens ]
Jedna o$, rozmiar ogumienia 600/50-22.5 700/50-22.5 700/50-22.5 28Lx26
Jedna o$, maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy (km/h)" 40 40 40 40
05 tandemowa, rozmiar ogumienia (standardowy) 500/50-17 500/45-22.5 500/45-22.5 500/45-22.5 500/45-22.5
05 tandemowa, rozmiar ogumienia (opcjonalny) 620/40-22.5 620/40-22.5 620/40-22.5 620/40-22.5 620/40-22.5
03 tandemowa, maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy (km/h)” 60 60 60 60 60

(1000 — Terminal z kolorowym wyswietlaczem
1SOBUS Kompatybllnoscz ISOBUS 11783

Wymagania dotyczace wspétpracujacego ciagnika

Zalecana moc napedu W.0.M. — prasa z nagarniaczem (KM/kW) 150/112 160/120 170/127 200/150 200/150
Zalecana moc napedu W.0.M. — prasa z docinaczem(KM/kW) 180/135 190/142 200/149 250/186 250/186
Naped W.0.M. Typll: Typ INI: W.0.M. ¢ 44 mm,

W.0.M. ¢ 35 mm, 20 wpustow

21 wspustow
Zapotrzehowanie instalacji hydraulicznej (minimalne) 2 lub 3 rozdzielacze hydrauliczne dwustronnego dziatania, w zaleznosci od wyposazenia

Wyposazenie specjalne , dostepne u autoryzowanych sprzedawcéw Ukfad odczytu wagi kostki, elektryczna regulacja dtugosci kostki, stopa podporowa obstugiwana hydraulicznie,
kamera video, system telemetryczny AgCommand

1) = Zalezy od przepisow obowiazujacych w kraju uzytkowania maszyny
2) = Zalezy od przepisow drogowych obowiazujacych w kraju uzytkowania maszyny

Inne rozmiary ogumienia - wiecej informacji uzyskaja Panistwo u autoryzowanego dystrybutora
maszyn Fendt.



Liderzy prowadza ciggniki Fendt!

www.fendt.com

AGCO GmbH — Fendt-Marketing
87616 Marktoberdorf, Niemcy

KorbanekK:p.: ...

Korbanek sp. z 0.0. — ul. Poznariska 159
62-080 Tarnowo Podgdrne

tel. 618950 300

www.korbanek.pl

info@korbanek.pl
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Fendt jest marka o $wiatowym zasiegu, nalezaca do AGCO.
Wszystkie dane dotyczace wyposazenia, wygladu, wydajnosdi,
wymiardw i mas, zuzycia paliwa i kosztéw obstugi pojazdow
odpowiadaja najnowszym informacjom dostepnym w momen-
cie oddania tekstu do druku. Przed momentem dokonania
zakupu mozliwe jest wprowadzenie zmian. Dealer firmy Fendt
z przyjemnoscia udzieli Paiistwu aktualnych informagji. Pojazdy
nie s3 prezentowane z wyposazeniem dla danego kraju.
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