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Obstuga i Konserwacja

ITALIANO
Dichiarazione di Conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che la macchina & conforme ai requisiti di
sicurezza e salute previsti dalla Direttiva Europea 2006/42/CE e 2014/30/UE (ove
applicabile), come riportato nella “Dichiarazione CE di Conformita” di cui ogni macchina &
dotata.

MASCHIO GASPARDO non si assume nessuna responsabilita derivanti dall’utilizzo
della macchina, applicata ad altri prodotti che non rispondono alla normative
europee.

Qualora la macchina venga da lei rivenduta a terzi, la dichiarazione di conformita deve
essere ceduta con essa.

ENGLISH
EC Declaration of Conformity

We hereby declare under our own responsibility that the machine complies with the safety
and health requirements established by European Directive 2006/42/EC and 2014/30/UE
(where applicable), as shown in the “CE Declaration of Conformity” provided with every
machine.

MASCHIO GASPARDO declines all liability arising from use of the machine on
products that do not correspond to European standards.

If the machine should be sold to a third party, the declaration of conformity must be handed
over together with it.

DEUTSCH
EG-Konformitétserklarung

Hiermit erklaren wir unter unserer eigenen Verantwortung, dass die Maschine den
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG und
2014/30/UE (wo anwendbar) entspricht. Dies wird in der ,EGKonformitétserklarung*
bestatigt, mit der jede Maschine ausgestattet ist.

Die Firma MASCHIO GASPARDO ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die sich
aus der Nutzung der Maschine ergeben, wenn diese an andere Produkte angebracht
wurde, die nicht den européischen Standards entsprechen.

Sollte die Maschine von Ihnen an Dritte weiterverkauft werden, so muss die Konformitéat-
serklérung diese begleiten.

FRANCAIS
Déclaration de Conformité CE

Nous déclarons sous notre responsabilité que la machine est conforme aux prescriptions de
sécurité et de santé prévues par la Directive Européenne 2006/42/CE et 2014/30/UE (le
cas échéant), comme il est indiqué dans la « Déclaration de Conformité CE » dont chaque
machine est pourvue.

MASCHIO GASPARDO décline toute responsabilité en cas d'utilisation de la
machine appliquée a d'autres produits qui ne répondent pas aux normes
européennes.

Si vous revendez la machine a des tiers, la déclaration de conformité doit étre cédée avec
celle-ci.

ESPANOL
Declaracion de Conformidad CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la maquina respeta los requisitos de
seguridad y salud previstos por la Directiva Europea 2006/42/CE y 2014/30/UE (cuando
proceda), como se indica en la “Declaracion CE de Conformidad” que lleva cada maquina.
MASCHIO GASPARDO no se asume ninguna responsabilidad en caso de uso de la

maquina, aplicando a otros productos que no responden a las normativas europeas.

En caso de que se ceda la méquina a terceros, la declaracion de conformidad debe
cederse con la misma.

PORTUGUES
Declaragéo de Conformidade CE

Declaramos sob a nossa responsabilidade que a maquina esta em conformidade com os
requisitos de seguranca e saude previstos pela Directiva Europeia 2006/42/CE y
2014/30/UE (onde aplicavel), como indicado na “Declaracdo CE de conformidade” com a
qual cada maquina é dotada.

MASCHIO GASPARDO néo se responsabiliza pelo uso da maquina aplicada a
outros produtos n&o em conformidade com as normativas europeias.

Se a maquina adquirida for vendida a terceiros, a declaragdo de conformidade deve ser
cedida juntamente com a maquina.

NEDERLANDS
EG Verklaring van Overeenstemming

Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat de machine inovereenstemming is met
de veiligheids- en gezondheidsvoorschriftenvolgens de Europese richtlijn 2006/42/EG en
2014/30/UE (waar van toepassing), zoals vermeld wordt in de “CE-Conformiteitsverklaring
waarmee iedere machine uitgerust is.

MASCHIO GASPARDO stelt zich o generlei wijze aansprakelijk ingevolge het gebruik
van de machine dat toegepast wordt op andere producten die niet aan de Europese
normen voldoen.

Mocht u de machine aan anderen doorverkopen, dan moet de conformiteitsverklaring met
de machine meegeleverd worden.

DANSK

EU-overnesstemmelseserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar, at maskinen opfylder kravene vedrgrendesikkerhed og
arbejdsmilig, der er fastsat i direktivet 2006/42/EF og 2014/30/UE (hvor det er relevant),
som angivet i "EU-overensstemmelseserklaeringen”, som hver maskine er udstyret med.
MASCHIO GASPARDO patager sig intet ansvar for brugen af maskinen, hvis denne
anvendes pé andre produkter, der ikke overholder de europeeiske standarder.

IHvis maskinen videreseelges til tredjepart, skal overensstemmelseserkleeringen
videregives med maskinen.

SVENSKA
Forsakran om EU-6verensstammelse

Vi forsékrar pa eget ansvar att maskinen &r i 6verensstammelse medkraven pé sékerhet
och halsa enligt direktivet 2006/42/EG och 2014/30/UE (i tilampliga fall), sdsom anges i den
"EG-forsékran om dverensstammelse" med vilken varje maskin ar forsedd.

MASCHIO GASPARDO tar inget ansvar i samband med anvéandning av maskin som
har applicerats p andra produkter som inte uppfyller de europeiska standarderna.
Om maskinen vidareforsals till tredje part méste forsékran om 6verensstimmelse &tfoljia
denna.

NORSK
EU overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar at maskinen er i samsvar med kravenefor sikkerhet og
helsevern foreskrevet i direktivet 2006/42/EF og 2014/30/UE (der det er aktuelt), som angitt
i “EU-overensstemmelseserkleering” som hver maskin er utstyrt med.

MASCHIO GASPARDO pétar seg intet ansvar som fglge av bruk av maskinen,
anvendt pd andre produkter som ikke overholder europeiske forskrifter.

Hvis maskinen videreselges av deg til en tredjepart, ma samsvarserkleeringen overleveres
med maskinen.

SUOMI
Vakuutus EY yhdenmukaisuudesta

Vakuutamme omalla vastuullamme, etta kone tayttaa direktiivin 2006/42/EY ja 2014/30/UE
(tarvittaessa) turvallisuutta ja terveytta koskevat vaatimukset, kuten ilmoitettu jokaisen
koneen mukana tulevassa "Vakuutus EY yhdenmukaisuudesta”.

MASCHIO GASPARDO ei vastaa millaan tavoin koneen kaytosté muiden tuotteiden
kohdalla, jotka eivét vastaa EU-méaérayksia.

Jos myyt koneen kolmansille osapuolille, vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettava
koneen mukana.
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AnAwonouppépewongEK

AnAwvoupe, avaiapBavovtag TApwg TV eublvn aumg g dnAwong, Ot To
unxdavnua mineol TI§ anaiTioelg acpAlelag Kal Uyleviiq Tou mpoBAEnovTal ano my
Eupwraik Odnyla 2006/42/EK p  2014/30/UE (Orou Propel va £(pappooTel), 6Tiwg
@aiveral ot "AnAwon Zuppdpewaong EK" mou kdBe pnxdvnua diabETel.

H MASCHIO GASPARDO &sv avaAaufdver kauia suBuvr) TTou TTPOKUTITEI aTTé 1)
Xprion Tou unxaviuarog, 6rav epapuoderal o€ AAAQ TPoiovTa 1Tou Sev TANpPoUV Tig
EUPWITAIKES TTPOSIAYPAPES.

Av 10 unxavnua peraBiBaotei amé e0G¢ o€ TpiToug, N dNAWON CUUUOPEWONS TTPETTEN Va
peraBiBaotei e auro.

ES Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na viastni zodpovédnost, Ze stroj vyhovuje zakladnimpozadavkim na
ochranu bezpecnosti a zdravi predpokladanym vEvropské Smeémici 2006/42/ES a
2014/30/UE (v prislusnych piipadech), jak je uvedeno v ES ProhlaSeni o shodé", kterym je
kazdy stroj vybaven.

Spolecnost MASCHIO GASPARDO neprebira Zadnou odpovédnost za pouZivani
stroje na jiné vyrobky, které neodpovidaji evropskym normam.

Pokud prodate stroj tietim stranam, musi byt prohlaSeni o shodé prevedeno spole¢né se
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LIETUVISKAI

EG-Konformitétserklarung
Prisiimdami atsakomybe, deklaruojame, kad $i masina atitinkaEuropos Direktyvoje
2006/42/EB ir 2014/30/UE (jei taikoma) numatytus saugumo ir sveikatosreikalavimus, kaip
nurodyta ,EG-Konformitatserklarung®, kurig turi kiekviena masina.
»MASCHIO GASPARDO* neprisiima jokios atsakomybés, jei masina buvo naudoja-
ma prijungta prie kity gaminiy, kurie neatitinka Europos reglamenty.
Jei masing parduosite kitam naudotojui, atitikties deklaracija turi biti perduota kartu su ja.

SLOVENSCINA

ES Izjava o skladnosti
S polno odgovomostjo izjavijamo, da je stroj skladen z zahtevami za vamost in zdravje, ki so
predvidene z evropsko direktivo 2006/42/ES in 2014/30/UE (v prislusnych pripadoch), kot
navedeno v ES Izjava o skladnosti“, ki je priloZena vsakemu stroju.
MASCHIO GASPARDO ne prevzema odgovornosti za uporabo stroja z izdelki, ki ne
ustrezajo evropskim predpisom.
ICe bi stroj prodali tretji osebi, morate z njim izrociti tudi izjavo o skladnosti.

EESTI KEEL
EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ja kanname vastutust selle eest, et masin vastab Euroopadirektiiviga 2006/42/EJ
ja 2014/30/UE (vajaduse korral) sétestatud ohutus- ja tervisenduetele, Vastavalt EU
vastavusdeklaratsioonile, millega on varustatud kéik masinad, ei véta.
MASCHIO GASPARDO endale mingit ina isest
Juhul, kui seda kohaldatakse teistele toodetele, mis ei vasta Euroopa igusaktidele.
Juhul kui miiiite masina edasi kolmandatele isikutele, tuleb masinaga ile anda ka EU
vastavusdeklaratsioon.

1 "

ROMANA
Declaratie de conformitate CE

Declardm pe propria raspundere cd masina este conforma cerintelorde sigurantd si
sanatate prevazute de Directiva Europeana 2006/42/CE si 2014/30/UE (unde se aplica),
asa cum se mentioneaza in “Declaratia de Conformitate CE” livrata cu fiecare masina.
MASCHIO GASPARDO nu isi asuma raspunderea in cazul utilizarii masinii pentru
produse neconforme cu standardele europene.

In cazul vanzarii masinii cétre o terté parte, declaratia de conformitate se va preda impreuna
cu masina.

LATVISKI
EK Atbilstibas deklaracija

Pazinojam, ka uznemamies atbildibu par masinas atbilstibu EiropasSavienibas Direkfivas
2006/42/EK un 2014/30/UE (vajadzibas gadijuma) prasibam par drosibu un veselibu, ka
noradits "EK atbilstibas deklaracija", ar kuru katra iekarta ir aprikota

MASCHIO GASPARDO neuznemas atbildibu par iekartas lietoSanu, kas izmantota
citiem produktiem, kuri bilst Eiropas Jartiem.

Ja iekartu talak pardodat tre$ai pusei, kopa ar to janodod atbilstibas deklaracija.

SLOVENSKY
ES Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze stroj vyhovuje zakladnympoZiadavkdm na
ochranu bezpecnosti a zdravia predpokladanym vEvropskej Smernici 2006/42/ES a
2014/30/UE (Kjer pride to v postev), ako je uvedené vo “Vyhlaseni o zhode CE” priloZzenom
ku kazdému stroji.

Spolocnost MASCHIO GASPARDO neprijima Ziadnu zodpovednost' plyniicu z
pouZivania stroja spolu s inymi vyrobkami, ktoré nie st v stlade s eurépskymi
predpismi.

V pripade predaja stroja tretim stranam je treba priloZit aj vyhlasenie o zhode.

MALTI

Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
Niddikjaraw taht ir-responsabbilta taghna li I-magna tikkonforma malhtiaijiettas-sahha u
ssigurta stabbiliti mid-Direttiva Ewropea 2006/42/KE u 2014/30/UE (fejn applikabbli), kif
irrappurtat fid-"Dikjarazzjoni tal-Konformita CE" provduta fug kull magna.
MASCHIO GASPARDO ma jassumi l-ebda responsabbilta ghall-uzu tal-magna,
applikat ghal prodotti ohra li ma jikkonformawx mal-istandards Ewropej.
Jekk il-magna tinbiegh mill-gdid lil partjiiet terzi, id-dikjarazzjoni ta' konformita trid tigi
trasferita mahha.

POLSKI
Deklaracja zgodnosci WE

Oswiadczamy z peing odpowiedzialnocig, ze maszyna jest zgodnaz wymaganiami
bezpieczenstwa i zdrowia przewidzianymi przezDyrektywe Europejskg 2006/42/CE
2014/30/UE (gdzie ma zastosowanie), jak wskazano w ,Deklaracji zgodno$ci CE” wydanej
dla maszyny.
MASCHIO GASPARDO nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uzytkowanie

yny w ieniu z innymi produk i, ktore nie spefniaja norm europejskich.
Jedli bedg Panstwo sprzedawali maszyne osobom trzecim, naleZy przekaza¢ im takze
deklaracje zgodnosci.

MAGYAR
EK megfelel6ségi nyilatkozat

Sajat felelésséguink tudataban kijelentjiik, hogy a gép megfelel az 2006/42/CE és
2014/30/lUE  (adott esetben) Europai direktivaban rogzitett egészségligyi és
biztonsagikovetelményeknek, ahogyan azt a gépekhez mellékelt ,EK-megfeleléségi
nyilatkozat" is tanusitja.

A MASCHIO GASPARDO nem vonhaté felelésségre az olyan hasznalatbol eredé
karokért vagy sériilésekért, amikor a gép olyan mas egységekre keriil felszerelésre,
amelyek nem felelnek meg az unios el6irasoknak.

Tovabbértékesités esetén a megfeleléségi nyilatkozatot mellékelni kell az Uj tulajdonosnak.

BBIIFAPCKU
EC [deknapauus 3a cboTBeTCTBUE

[eknapvpame Ha CBOSI OTFOBOPHOCT, Ye MallmHaTa OTroBapsHa M3WCKBaHWATa 3a
6esonacHOCT M 3apaBe, pernaMeHTMpaHuB eBporieiicka [upextvBa 2006/42/CE u
2014/30/UE (ako e Npunoxwvmo), kakto e nocoyeHo B “EC [leknapauus 3a cboteeTCTBIE",
C KOSITO € CHabaeHa MalLvHaTa.

@Pupma MASCHIO GASPARDO He noema Hukakea 0ma080pHOCM ecriedcmeue Ha
usnon. ) Ha 3a dpyau npodyKmu, KOUMO He OM208apsim Ha
espc (i HOf yp d6a.

B cnywall, ye npenpodademe MawuHama Ha mpemu nuya, Oeknapayusima 3a
cromeemcmaue mpsibea da ce NpexebpIil 3a60HO C HES.

4-PL

GASPAROO

Kod F07011701



Spis tresci

1 WSTEP

1.1
1.2

1.3

INFORMACJE OGOLNE . . . . . oottt e e e
GWARANGUA . .
1.2.1 Uniewaznienie gwarancji . . . . . . . . . . . e e
OZNACZENIE SPRZETU . . . . . e e e e e

2 OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1

2.2

ZNAKI BEZPIECZENSTWA IOZNAKOWANIE . . . . . . . o e e
211 ZnaKi 0StrzegaweCze . . . . . . . . e e e
2.1.2 Znakibezpieczenstwa . . . . . ...
2.1.3 Znakiwskazujace . . . . . . . . e
NORMY W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIA WYPADKOM . . . . . ... .......

3 OPIS SIEWNIKA NAWOZOWEGO

3.1
3.2
3.3

DANE TECHNICZNE . . . . . . . e e e e
RYSUNEK ZESTAWIENIOWY . . . . . . . e e e e
PRZENOSZENIE . . . . . . .

4 ZASADY KORZYSTANIA

4.1

4.2
4.3

4.4
4.5
4.6
4.7

4.8

MOCOWANIE DO CIAGNIKA . . . e e e e e
411 Zaczepiani€ . . . . . .o e e e
4.1.2 Odczepianie maszyny od ciggnika . . . . . . . . . L
DOSTOSOWYWANIE WALU PRZEGUBOWEGO . . . . . . . . . e e e e e
STABILNOSC TRANSPORTOWA SPRZETU ZCIAGNIKIEM . . . . . . . ... . ... ... .......
4.3.1 Kontrola odpowiedniosci ciggnika . . . . . . . ..
TRANSPORT DROGOWY . . . . e e e e e e e e e e e e
MASZYNY DOSTARCZANE CZESCIOWO ZMONTOWANE . . . . . . . .. oot
PRZED UZYCIEM . . . . oottt e e e e e
SPOSOB UZYTKOWANIA . . o . ot e e e e e
4.7.1 Regulacja szeroko$ci roboCzej . . . . . . . ..
4.7.2 Deflektordoobrzezy . . . . . . . .
4.7.3 Usuwanie iwymianatalerzy siewnych . . . . . . . . . . . .. .
4.7.4 Otwarcie kratek wewnetrznych . . . . . . . . . . .
4.7.5 Zatadunek leja zasypowego . . . . . .. e
4.7.6 Plandeka do leja zasypowego (OPCJa) - « . v v v v v v e e e e
4.7.7 Drabinka inspekcyjna (opcja) . . . . . . oo e e e
4.7.8 TestprzeptyWu . . . . . . e e
4.7.9 Testkontroli rozprowadzania . . . . . . . . . . . .. e e e
4.7.10 Obliczanie iloSci nawozu do rozsiania . . . . . . . . o v i i e e
4.7.11 Parkowanie maszyny . . . . . . . . i i e e e e e e e e e
NA CZYM POLEGA PRACA . . . o e e e e
4.8.1 JaksigKieruje . . . . . . e
4.8.2 Skalapoziomunapetnienia. . . . . . . ..
4.8.3 POZNe NawOZENIE . . . . . . . e e e

5 KONSERWACJA

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8

CZESCINARAZONE NA ZUZYCIE . . o o o oo e e e e e e,
CZYSZCZENIE . . o v oo e e e,
OPROZNIANIE LEJA ZASYPOWEGO . .« « o o e e e e e e e e e e,
KONTROLA OGNIWA OBCIAZNIKOWEGO . .+« v v oo e e e e e
REGULACJA ZASUWY DOZUJACEY . « « « v oo e e e e e e e e s
REGULACJA PUNKTU SPADKU .« « o o v e e e e e e e e s
WYMIANA LEOPATEK RZUTOWYCH .« « o o o e oo e e e e e
KONTROLA POLOZENIA PIASTY NAPEDOWEY .« « « o o v e e e e e



POLSKI Obstuga i Konserwacja

5.9 KONTROLA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ . . . . . . . . . . . 44
5.10 SYSTEM STEROWANIA ELEKTRONICZNEGO . . . . . . . . . . e 44
5.11 PLAN KONSERWACJI . . . . . 45
5.12 PROBLEMY, PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA . . . . . . . e 46
6 ZLOMOWANIE | LIKWIDACJA 47

6- PL GASPARDOO Kod F07011701



Rozdziat 1

WSTEP

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi (na-
zywanej dalej Instrukcja) umozliwiajg uzytkownikowi bez-
pieczng prace, utatwiajac prace na maszynie.

Ponizszych informacji nie nalezy traktowaé jako dtugiej
listy ostrzezen, ale jako szereg instrukcji majacych na celu
poprawe osiggdw maszyny, a zwtaszcza uniknigcie szkod
dla oso6b, mienia lub zwierzat wynikajgcych z nieprawidto-
wych procedur i obstugi.

Aby uniknaé nieprawidtowych dziatan i zdarzen, ktére
moga naruszy¢ stan maszyny lub stanowi¢ zagrozenie,
wszystkie osoby odpowiadajace za transport, montaz, roz-
ruch, eksploatacje, konserwacje, naprawe oraz demontaz
maszyny przed wykonaniem poszczegélnych czynnosci,
powinny uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje w celu
unikniecia czynnosci naruszajgcych stan maszyny lub za-
grazajacych bezpieczenstwu oséb.

W przypadku watpliwosci dotyczacych eksploataciji ma-
szyny po przeczytaniu niniejszej instrukcji, prosimy o kon-
takt z producentem, ktéry udzieli szybkiej i doktadnej po-
mocy majacej na celu zapewnienie lepszego dziatania i
maksymalnej sprawnosci maszyny.

Ponadto nalezy pamietaé, ze podczas wszystkich faz
uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ przepiséw obo-
wigzujacych w zakresie bezpieczenstwa, higieny w miej-
scu pracy i ochrony $rodowiska. Do obowigzkéw uzytkow-
nika nalezy wiec sprawdzanie, czy maszyna jest urucha-
miana wytacznie w optymalnych warunkach bezpieczen-
stwa dla oséb i przedmiotéw. Niniejsza instrukcja jest inte-
gralng czescig maszyny i nalezy jg przechowywaé w bez-
piecznym miejscu razem z deklaracjg zgodno$ci oraz po-
zostawi¢ do wgladu w trakcie catego okresu eksploataciji
maszyny, a takze w przypadku sprzedazy.

Niniejszg instrukcje sporzadzono zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w momencie druku.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany
sprzetu bez natychmiastowej aktualizacji niniejszej
publikaciji.

W przypadku sporu tekstem rozstrzygajacym jest
tekst wioski.

Na niektorych zdjeciach wykorzystanych w tej instrukc;ji
widniejg detale lub akcesoria, ktére moga sie r6zni¢ od
tych znajdujgcych sie w Panstwa maszynie. Elementy lub
ostony moga by¢ zdjete, aby zapewni¢ przejrzystos¢ zdjeé.

1.1 INFORMACJE OGOLNE

Oznaczenia umowne: W celu oznaczenia i umozliwienia
rozpoznania réznych rodzajéow zagrozen w instrukcji za-
stosowano nastepujace symbole:

A\

UWAGA! ,
RYZYKO DLA ZDROWIA | BEZPIECZENSTWA
PRACOWNIKOW

UWAGA!
RYZYKO USZKODZENIA MASZYNY LUB
MATERIALU PODDANEGO OBROBCE

W teks$cie symbole znajdujg sie obok ostrzezen bezpie-
czenstwa, krétkich zdan, ktére dodatkowo ilustrujg rodzaj
zagrozenia. Ostrzezenia stuzg do zapewnienia bezpie-
czenstwa pracownikom i zapobiegania uszkodzeniom ma-
szyny lub przetwarzanego produktu.

Nalezy zauwazyé, ze rysunki, zdjecia i wykresy zawarte
w niniejszej instrukcji nie sg w skali. Sg one wykorzysty-
wane do uzupetnienia tekstu i stuzg jako ich kompendium,
ale nie wystepujg w celu szczegbtowego przedstawienia
dostarczonej maszyny. Aby zapewni¢ kompletny widok
maszyny, rysunki, fotografie i schematy przedstawiono w
wiekszosci bez zainstalowanych oston lub zabezpieczen.

Informujemy réwniez, ze zataczniki, na ktére sktadajg
sie kserokopie katalogow, rysunkéw itd., posiadajg numer
identyfikacyjny i numeracje oryginalnej strony (jesli wyste-
puje), a w przeciwnym razie nie sg ponumerowane.

Definicje:

Ponizej znajdujg sie definicje najwazniejszych poje¢
uzywanych w instrukcji. Przed korzystaniem z instrukciji
zalecamy doktadne zapoznanie sig z nimi.

e OPERATOR: Osoba Iub osoby odpowiedzialne
za montaz, uruchomienie, regulacje, konserwacje,
czyszczenie, naprawe i transport maszyny.

e STREFA NIEBEZPIECZNA: Oznacza strefe w obre-
bie i/lub wokdét maszyny, w ktorej wystepuje ryzyko
dla zdrowia lub bezpieczenstwa osoby tam przeby-
wajace;j.
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e SYTUACJA NIEBEZPIECZNA: Jakakolwiek sytu-
acja, w ktorej Operator jest narazony na jedno lub
wiecej rodzajow ryzyka.

e RYZYKO: Oznacza kombinacje prawdopodobien-
stwa i stopnia obrazen lub uszczerbku na zdrowiu w
Sytuacji Niebezpiecznej.

o WYPOSAZENIE OCHRONNE: Srodki bezpieczen-
stwa, ktére polegaja na wykorzystaniu konkretnych
$rodkéw technicznych (Oston i Urzadzen ochron-
nych) w celu ochrony Operatora przed Niebezpie-
czenstwami.

e OSLONA: Oznacza cze$¢ maszyny przeznaczong
specjalnie do zapewnienia Ochrony w postaci bariery
fizycznej; w zaleznosci od jej konstrukcji moze nosié
nazwe stuchawek, pokrywy, ekranu, drzwi, ogrodze-
nia, ostony, przedziatu itd.

e« OSOBA NARAZONA: Oznacza kazdg osobe znaj-
dujaca sie czesciowo lub catkowicie w strefie niebez-
piecznej;

e UZYTKOWNIK: Uzytkownik jest osoba, instytucjg lub
firma, ktéra nabyta lub wydzierzawita maszyne i za-
mierza z niej korzysta¢ zgodnie z przeznaczeniem.

o WYKWALIFIKOWANY PRACOWNIK: S3g to osoby
specjalnie przeszkolone i uprawnione do przepro-
wadzania konserwacji lub napraw, ktére wymagaja
szczegolnej znajomosci maszyny, jej dziatania, za-
bezpieczen, metod dziatania i ktére umiejg rozpo-
zna¢ zagrozenia wynikajgce z uzywania maszyny i
w zwigzku z tym moga ich uniknag¢.

o PRACOWNIK PRZESZKOLONY: Pracownicy, kt6rzy

zostali poinformowani i przeszkoleni w zakresie wy-
konywanych zadan oraz zwigzanych z nimi zagrozen.

¢ AUTORYZOWANE CENTRUM SERWISOWE: Auto-
ryzowane Centrum Serwisowe jest strukturg praw-
nie autoryzowang przez producenta, ktéra dyspo-
nuje personelem posiadajgcym kwalifikacje i upraw-
nienia do wykonywania wszelkich czynno$ci serwiso-
wych, konserwacyjnych oraz napraw, rowniez o du-
zym stopniu trudnosci, ktére sa niezbedne do utrzy-
mania maszyny w idealnym stanie.

Odpowiedzialnos¢:
La Producent nie ponosi odpowiedzialnosci bez-
posredniej lub posredniej w przypadku:
e niewfasciwego uzywania maszyny do prac niezapla-
nowanych,

e obstugi przez operatora nieuprawnionego, nieprze-
szkolonego i nieposiadajacego prawa jazdy,

e powaznych niedociggnie¢ w planowanej konserwacji,
e nieautoryzowanych zmian lub czynnosci,

e stosowania nieoryginalnych i nieodpowiednich czesci
zamiennych,

e catkowitego lub cze$ciowego nieprzestrzegania zale-
cen zawartych w niniejszej instrukcji,

e nieprzestrzegania norm w zakresie bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukgciji,

e nieprzestrzegania przepisow dotyczacych bezpie-
czenstwa, higieny i ochrony zdrowia w miejscu pracy,

e wyjatkowych nieprzewidzianych zdarzen.

VAN

UWAGA!

e Zabrania si¢ obstugi przez osoby niepetnoletnie,
analfabetéw, osoby z zaburzeniami fizycznymi lub
psychicznymi.

e Zabrania sie uzywania przez pracownikow, ktorzy
bez posiadajg odpowiedniego prawa jazdy lub nie sg
wystarczajgco poinformowani i przeszkoleni.

e Operator jest odpowiedzialny za sprawdzanie dziata-
nia maszyny, wymiane i naprawe czesci podlegaja-
cych zuzyciu, ktére moga powodowaé uszkodzenia.

e Klient jest zobowigzany do przeszkolenia pracow-
nikbw w zakresie zagrozen wynikajgcych z wypad-
kéw, urzadzen przeznaczonych do ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa operatora, ryzyka zwigzanego z na-
razeniem na hatas i ogélnych zasad zapobiegania
wypadkom przewidzianych przez dyrektywy miedzy-
narodowe i prawodawstwo kraju przeznaczenia ma-
szyny.

e W kazdym razie maszyna powinna by¢ uzywana wy-
tacznie przez wykwalifikowanych operatorow, ktérzy
sg zobowigzani do $cistego przestrzegania instrukcji
technicznych i przepisow BHP zawartych w niniejszej
instrukciji.

e Odpowiedzialno$¢ za okreslenie i wybdr kategorii od-
powiednich/dostosowanych $OI (Srodkéw Ochrony
Idywidualnej) spoczywa na kliencie.

e Na maszynie znajduja sie specjalne piktogramy.
Operator jest zobowigzany do ich utrzymywania w
idealnym stanie wizualnym i do ich wymiany, gdy
przestang by¢ czytelne, zgodnie z wymogami prawo-
dawstwa wspdlnotowego.

e Do obowigzkéw uzytkownika nalezy sprawdzanie,
maszyna jest uruchamiana wytgcznie w optymalnych
warunkach bezpieczenstwa dla oséb, zwierzat i mie-
nia.

o Jakakolwiek samowolna zmiana przeprowadzona na
maszynie zwalnia Producenta z wszelkiej odpowie-
dzialnosci za szkody dla mienia lub oséb, lub oséb
trzecich.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
ewentualne niescistoéci zawarte w instrukcji zwigzane z
btedami w druku, ttumaczeniu lub odpisem. Wszelkie do-
datki do instrukcji obstugi, ktére producent zdecyduje sie
wysta¢ do klienta, sg nieodtaczng czescig instrukgji i na-
lezy je przechowywaé w tym samym miejscu. ]

Zestawienie srodkow ochrony indywidualnej (SOI),
ktore nalezy stosowac przez caly okres eksploataciji
maszyny.

Na rys. 1.1 znajduje sie zestawienie SOI (Srodkéw
Ochrony Indywidualnej), ktérych nalezy uzywac¢ podczas
poszczegolnych faz eksploatacji maszyny (w kazdej fazie
nalezy uzywaé i/lub udostepnié SOI). Odpowiedzialno$é
za identyfikacje i wybor rodzaju i kategorii SOl spoczywa
na kliencie. Opisy etapdw okresu eksploatacji maszyny
(uzytych na rysunku 1.1) podano w ponizszej tabeli.

e Transport
Polega na przewiezieniu maszyny z jednej miejsco-
wosci do drugiej przy uzyciu odpowiednich srodkow
transportu.
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O $0I do dyspozycji lub stosowania w razie koniecznosci. O $0I nieprzewidziane.

Uzywane $0I musza mie¢ oznakowanie CE i byé zgodne z Dyrektywa 89/686/EWG.

Rysunek 1.1: Srodki ochrony indywidualnej S.0.1.

e Przenoszenie
Obejmuje przenoszenie maszyny z i na $rodek uzy-
wany do transportu oraz do przemieszczania w obre-
bie fabryki.

¢ Rozpakowywanie
Polega na usunieciu wszystkich materiatéw uzytych
do zapakowania maszyny.

e Montaz
Obejmuje wszystkie prace montazowe, ktére przygo-
towujg maszyne do nastawy.

e Uzytkowanie zwykte
Sposbb uzytkowania maszyny zgodnie z jej przezna-
czeniem (lub, sposéb w jaki jest zazwyczaj stoso-
wana) w zaleznosci od jej konstrukcji, budowy i funk-
Cji.

e Regulacje
Obejmuja regulacje, nastawe i kalibracje wszystkich
urzadzen, ktére nalezy przystosowa¢ do standar-
dowo przewidzianych warunkéw dziatania.

e Czyszczenie
Polega na usuwaniu kurzu, oleju i pozostatosci z pro-
dukgji, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na prawi-
dtowe dziatanie i uzywanie maszyny oraz na zdro-
wie/bezpieczenstwo operatora.

o Konserwacja
Polega na okresowej kontroli zuzywajacych sie ele-
mentéw maszyny lub wymagajacych wymiany.

e Demontaz
Polega na czesciowym lub catkowitym demontazu
maszyny z dowolnej przyczyny.

e Rozbiorka
Polega na trwatym usunieciu wszystkich elementow
maszyny wynikajacych z ostatecznego demontazu

w celu umozliwienia ewentualnego recyklingu lub
zbiérki selektywnej elementéw, zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami.

A\

UWAGA!

Zabrania sie noszenia rekawic ochronnych, ktére
moga zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci
maszyny.

1.2 GWARANCJA

Gwarancja jest wazna przez okres jednego roku i
obejmuje wady materialowe, liczac od daty dostawy
urzadzenia

W momencie dostawy nalezy upewni¢ sie, ze ma-
szyna nie zostata uszkodzona podczas transportu i, ze
akcesoria sg w stanie nienaruszonym i, czy sg kompletne.

EWENTUALNE = REKLAMACJE NALEZY zt0zYC
NA PISMIE W CIAGU 8 DNI OD DOSTAWY DO DYSTRY-
BUTORA.

Kupujacy moze dochodzi¢ swoich praw wynikajgcych
z gwarancji wytgcznie, jesli spetnia warunki gwaranciji
zawarte w umowie dostawy.
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1.2.1 Uniewaznienie gwarancji
Poza informacjami zawartymi w umowie dostawy, gwaran-
cja wygasa:
e w przypadku przekroczenia limitéw podanych w tabeli
danych technicznych,

e w przypadku niedoktadnego przestrzegania zalecen
zawartych w tej broszurze,

e w przypadku niewtasciwej obstugi, nieprawidtowej
konserwacji i w przypadku innych btedéw popetnio-
nych przez klienta,

e w przypadku wprowadzenia zmian bez pisemnej
zgody producenta i wykorzystania nieoryginalnych
czesci zamiennych.

1.3 OZNACZENIE SPRZETU

Kazdy sprzet jest wyposazony w tabliczke znamionowg
(Rys. 1.2), ktérej dane zawieraja:

1. Marke i adres producenta

Typ i model maszyny

Masa wtasna w kilogramach

Maksymalne obcigzenie uzytkowe w kilogramach
Numer seryjny maszyny

Rok produkgiji

N o g bk~ oD

Miejsce produkgiji

Zaleca si¢ zapisanie swoich danych na poniz-
szej tabliczce wraz z datg zakupu (8) i nazwa
dystrybutora (9).

Dane te nalezy podawa¢ w przypadku zamawiania
ustugi serwisowej lub czesci zamiennych.

UWAGA!

Nie usuwac i nie narusza¢ oznaczenia ,,CE” ma-
szyny i dba¢ o jego czytelnosé.

W stosunkach z producentem (na przykiad ce-
lem zamoéwienia czesci zamiennych itp.) nalezy
wykorzysta¢ dane zawarte na oznaczeniu ,,CE”.

W chwili rozbiorki maszyny nalezy rowniez znisz-
czy¢ oznaczenie ,,CE”.

-

WASCHIO) GASPARDD

MASCHIO GASPARDO S. p. AL ( 1)

=O Via Marcello, n. 73 - 35811 Campodarsego (PD) - ITALY
\
TV
19 | (2) }>
| |
i

IO O
(5) IH

FmEp € (6)
q |:, PRODLCTION YEAR

Rysunek 1.2: Tabliczka znamionowa
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Rozdziat 2

OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

2.1

ZNAKI BEZPIECZENSTWA |
OZNAKOWANIE

Opisane sygnaty znajduja sie na maszynie (Rys. 2.1). Na-
lezy utrzymywacé je w czystosci oraz wymienié jesli sie od-
klejg lub stang nieczytelne. Nalezy uwaznie przeczytac
zapisane informacje i zapamieta¢ ich znaczenie.

2.1.1 Znaki ostrzegawcze

. Przed przystgpieniem do czynnos$ci konserwacyjnych

nalezy zatrzyma¢ maszyne i zapozna¢ sie z instruk-
Cja obstugi.

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczy-

ta¢ instrukcje obstugi.

2.1.2 Znaki bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo zgniecenia. Nie stawa¢ pomie-
dzy maszyna i ciagnikiem.

. Przed wigczeniem odbioru mocy nalezy sprawdzi¢

wstepnie ustawiong liczbe obrotéw. Nie nalezy prze-
kracza¢ 750 g/1°.

Niebezpieczenstwo pochwycenia przez wat przegu-
bowy. Nie nalezy zbliza¢ sie do czesci obrotowych.

. Przewody rurowe zawierajgce ciecze pod wysokim

cisnieniem. W przypadku peknigcia gietkich prze-
wodéw rurowych nalezy uwazaé na strumien oleju.
Przeczyta¢ podrecznik instrukgii.

. Niebezpieczenstwo zwigzane z mozliwoscig wyrzutu

tepych przedmiotéw. Utrzymywac bezpieczng odle-
gto$¢ od maszyny.

. Niebezpieczenstwo urazu rak. Nie zdejmowac oston

i nie zbliza¢ sie podczas ruchu elementéw. Zacze-
ka¢ na catkowite zatrzymanie wszystkich ruchomych
czesci.

9. Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni.

11.

. Niebezpieczenstwo spadku.

Nie wchodzi¢ na ma-
szyne.

2.1.3 Znaki wskazujace

Punkt zaczepienia do podnoszenia.

11

12.

13.
14.

Przygotowa¢ odziez BHP: stuchawki, maske, kombi-
nezon, rekawiczki, obuwie ochronne.

Maksymalne dozwolone obcigzenie.

Tabliczka znamionowa.

2.2 NORMY W ZAKRESIE BEZ-

PIECZENSTWA | ZAPOBIE-
GANIA WYPADKOM

Nalezy zwréci¢ uwage na symbol ostrzegawczy opi-
sany w poszczegolnych rozdziatach niniejszej instruk-

cji.

A\

Wyroéznia sie trzy poziomy znakow ostrzegawczych:

e NIEBEZPIECZENSTWO: Ten znak ostrzega, ze

nieprawidtowe wykonanie opisanych czynnosci
powoduje powazne obrazenia, $mier¢ lub dtugoter-
minowe zagrozenia dla zdrowia.

UWAGA: Ten znak ostrzega, ze nieprawidtowe wyko-
nanie opisanych czynnosci moze spowodowac po-
wazne obrazenia, $mieré lub dtugoterminowe zagro-
Zenia dla zdrowia.

OSTROZNIE: Ten znak ostrzega, ze nieprawidtowe
wykonanie opisanych czynno$ci moze spowodowa¢
uszkodzenie maszyny.

Po opisie poszczegdlnych poziomoéw zagrozenia po-
nizej przedstawiono sytuacje i konkretne sytuacje, ktére
moga dotyczy¢ bezposrednio maszyny lub osob.

e STREFA NIEBEZPIECZNA: Oznacza strefe w obre-

bie i/lub wokét maszyny, w ktérej obecnos$é osoby
narazonej stanowi zagrozenie dla bezpieczenstwa i
zdrowia tej osoby.

OSOBA NARAZONA: Oznacza kazda osobe znaj-
dujaca sie czesciowo lub catkowicie w strefie niebez-
piecznej.

OPERATOR: Osoba Ilub osoby odpowiedzialne
za montaz, uruchomienie, regulacje, konserwacje,
czyszczenie, naprawe i transport maszyny.
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Rysunek 2.1: Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku, gdy piktogramy bezpieczenstwa
dostarczone wraz z maszyng sa wybrakowane, nieczytelne lub przeniesiono jej z ich pierwotnego

potozenia.

o UZYTKOWNIK: Uzytkownik jest osoba, instytucjg lub
firma, ktéra nabyta lub wydzierzawita maszyne i za-
mierza z niej korzysta¢ zgodnie z przeznaczeniem.

e WYSPECJALIZOWANY PRACOWNIK: S3 to osoby
specjalnie przeszkolone i uprawnione do przepro-
wadzania konserwagcji lub napraw, ktére wymagaja
szczeg6lnej znajomosci maszyny, jej dziatania, za-
bezpieczen, metod dziatania i ktére umiejg rozpo-
znaé zagrozenia wynikajagce z uzywania maszyny i
w zwigzku z tym moga ich uniknag¢.

¢ AUTORYZOWANE CENTRUM SERWISOWE: Auto-
ryzowane Centrum Serwisowe jest strukturg praw-
nie autoryzowang przez Producenta, ktéra dyspo-
nuje personelem posiadajgcym kwalifikacje i upraw-
nienia do wykonywania wszelkich czynnosci serwiso-
wych, konserwacyjnych oraz napraw, réwniez o du-
zym stopniu trudno$ci, ktére sa niezbedne do utrzy-
mania maszyny w idealnym stanie.

Przed uzywaniem maszyny nalezy uwaznie przeczyta¢
calg instrukcje maszyny, a w razie watpliwosci nalezy
kontaktowa¢ sie bezposrednio z dystrybutorami
producenta. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za nieprzestrzeganie ponizej opisanych norm doty-
czacych bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

1.

Normy ogdine

Nalezy zwraca¢ uwage na symbole ostrzegawcze za-
warte w niniejszej instrukcji i umieszczone na sprze-
cie.

Etykiety z instrukcjami umieszczone na maszynie za-
wierajg odpowiednie krotkie wskazowki pozwalajgce
unikng¢ wypadkdw.

. Nalezy $cisle przestrzegaé, réwniez z wykorzysta-

niem instrukcji, przepiséw dotyczacych bezpieczen-
stwa i zapobiegania wypadkom.

Pod zadnym pozorem nie wolno dotyka¢ czesci, ktére
sg w ruchu.

Prace i regulacje sprzetu nalezy zawsze wykonywaé
po wytaczeniu silnika i zablokowaniu ciggnika.

Kategorycznie zabrania si¢ przewozenia na sprzecie
0s6b lub zwierzat.

Kategorycznie zabrania sie prowadzenia lub zlecania
prowadzenia ciggnika z doczepionym sprzetem per-
sonelowi, ktéry nie posiada prawa jazdy, doswiadcze-
nia lub gdy jego stan zdrowia nie jest odpowiedni.
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8. Przed uruchomieniem ciagnika i sprzetu nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie zabezpieczenia wykorzy-
stywane podczas transportu i obstugi sg nienaru-
szone.

9. Przed uruchomieniem sprzetu nalezy upewni¢ sie, ze
w poblizu maszyny nie ma oséb, a w szczegélnosci
dzieci lub zwierzat domowych oraz czy zapewniono
optymalng widocznosc¢.

10. Nalezy uzywac odpowiedniej odziezy. Bezwzglednie
unika¢ luznej odziezy, ktérej elementy moga zaczepic¢
sie 0 obracajgce sie czesci i elementy w ruchu.

11. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie z
urzadzeniami sterowniczymi i ich funkcjami.

12. Nalezy rozpocza¢ prace ze sprzetem wylgcznie
wtedy, gdy wszystkie urzadzenia ochronne sa zain-
stalowane, zabezpieczone i w nienaruszonym stanie.

13. Kategorycznie zabrania sie przebywania w obsza-
rze dziatania maszyny, w ktérym wystepuja ruchome
czesci.

14. Kategorycznie zabrania sie obstugi sprzetu niewypo-
sazonego w ostony i pokrywy zbiornikdw.

15. Przed wyjéciem z ciagnika nalezy opusci¢ sprzet
przyczepiony do zespotu podnoszacego, wytaczy¢
silnik, wtaczy¢ hamulec postojowy i wyjaé kluczyk za-
ptonu z tablicy rozdzielczej. Upewni€ sig, ze nikt nie
moze zblizy¢ sie do substancji chemicznych.

16. Nie nalezy opuszcza¢ stanowiska kierowcy, gdy cia-
gnik jest w ruchu.

17. Przed uruchomieniem sprzetu nalezy sprawdzi¢, czy
spod spodu wyjeto stopki podporowe; sprawdzic,
czy sprzet jest prawidtowo zamontowany i wyregulo-
wany; sprawdzi¢ stan maszyny i czy wszystkie cze-
$ci podlegajace zuzyciu i narazone na uszkodzenia
s sprawne.

18. Przed odtaczeniem sprzetu od trzypunktowego
uktadu zawieszenia nalezy zablokowa¢ dzwignie ste-
rowania pracg podnosnika i obnizy¢ stopki podpo-
rowe.

19. Nalezy zawsze pracowa¢ w warunkach dobrej wi-
docznosci.

20. Wszystkie operacje musi wykona¢ wyspecjalizowany
personel w rekawicach ochronnych, w czystym i nie-
zakurzonym otoczeniu.

Przytaczenie do ciggnika

VAN

UWAGA!

UWAGA! UTRATA SPRZETU NA DRODZE | KONTROLI
NAD POJAZDEM, SMIERC LUB POWAZNE OBRAZE-
NIA DLA KIEROWCY | LUDZI W POBLIZU. Przed podia-
czeniem sprzetu do ciggnika i w kazdym razie nie wie-
cej niz po 8 godzinach ciaglej pracy, nalezy sprawdzi¢
stan zuzycia oraz brak uszkodzen punktéw zaczepie-
nia do napedu oraz konstrukcyjnych elementéw po-
taczeniowych. W przypadku zauwazenia nieprawidto-
wosci nie wolno uzywacé maszyny. Nalezy natychmiast
skontaktowac sie z dystrybutorem maszyn.

. Nalezy przyczepi¢ sprzet do ciggnika o odpowiedniej

mocy i konfiguracji za pomoca specjalnego urzadze-
nia (podnosnika) zgodnego z przepisami.

. Kategoria sworzni uktadu zawieszenia sprzetu po-

winna by¢ zgodna z kategorig uktadu zawieszenia
podnosnika.

. Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas pracy w stre-

fie ramion podnoszacych, gdyz jest to bardzo niebez-
pieczny obszar.

. Nalezy zachowa¢ szczegdélng ostrozno$¢ podczas

zaczepiania i odczepiania sprzetu.

. Bezwzglednie zabrania sie stawania miedzy ciagni-

kiem a ukladem zawieszenia w celu wykonywania
czynnos$ci podnoszenia z zewnatrz (rys. 2.2).

. Kategorycznie zabrania sie stawania pomiedzy cig-

gnikiem a sprzetem (rys. 2.2) gdy silnik i wat Kar-
dana sg wiaczone. Mozna tam stawaé dopiero po
wigczeniu hamulca postojowego i wtozeniu pod kota
klocka lub kamienia blokujacego o odpowiednich wy-
miarach.

. Doczepianie dodatkowego sprzetu do ciggnika wigze

sie z innym rozktadem obcigzenia na osiach. Dlatego
w celu wyréwnania masy na osiach zaleca sig zasto-
sowanie dodatkowych obcigznikbw w przedniej cze-
$ci ciggnika. Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osiggéw z
ciaggnika z masa, ktorg sprzet wywiera na trzypunk-
towy uktad zawieszenia. W razie watpliwosci, nalezy
skontaktowa¢ sie z producentem ciggnika.

. Nalezy przestrzegaé maksymalnego obcigzenia osi,

catkowitej ruchomej masy, rozporzadzen w sprawie
transportu i kodeksu drogowego.

Rysunek 2.2: Strefa zagrozenia

Kod F07011701
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Jazda na drodze

1. Podczas jazdy na drodze nalezy przestrzegac prze-
pisbw ruchu drogowego obowigzujacych w danym
kraju.

2. Ewentualne akcesoria transportowe powinny by¢ wy-
posazone w oznaczenia i odpowiednie zabezpiecze-
nia.

3. Nalezy pamietaé, ze przyczepnos$¢ drogi oraz zdol-
no$¢ kierowania i hamowania mogg by¢ nawet w
znacznym stopniu uzaleznione od obecnosci sprzetu
zawieszanego lub przyczepianego.

4. Na zakretach nalezy uwazaé na site od$rodkowg wy-
wierang przez $rodek cigzkosci w innej pozycji, za-
leznie od obecnosci zawieszonego sprzetu lub jego
braku, a takze zachowa¢ wiekszg uwage na pochy-
tych drogach lub terenach.

5. W fazie transportu nalezy wyregulowac¢ i przymoco-
waé podnoszone, boczne ramiona ciggnika; nalezy
zablokowa¢ dzwignie sterowania podnosnikiem hy-
draulicznym.

6. Poza obszarem roboczym sprzet nalezy przewozi¢ w
pozycji transportowe;.

7. Producent dostarcza na zaméwienie wsporniki i ta-
bele do oznaczania wymiaréw gabarytowych.

8. Jesli wymiary gabarytowe sprzetu zawieszanego lub
pét-zawieszanego utrudniajg widoczno$¢ urzadzen
ostrzegawczych i Swiatet ciggnika, $wiatta nalezy
umiescié réwniez na sprzecie zgodnie z przepisami
kodeksu drogowego obowigzujgcego w danym kraju.
Podczas uzycia nalezy upewnic sie ze system o$wie-
tlenia jest w petni sprawny.

Zabezpieczenie watu przegubowego

Wat przegubowy powinien zawiera¢ oznakowanie bezpie-
czenhstwa odpowiednie dla kraju (CE lub inne). Zawsze
musi mie¢ wiasng instrukcje, ktérej nalezy przestrzegaé
oraz ochrone, na ktérej jest wyttoczone oznakowanie,
ktére musi by¢ w stanie nienaruszonym we wszystkich
jego czesciach.

Montowaé¢, obstugiwaé¢ i odiacza¢ przegub Car-
dana, zawsze stosujac sie do informacji i zasad
bezpieczenstwa dotyczacych uzywania przegubu
Cardana, opisanych w instrukcji opracowanej przez
producenta i dostarczonej razem 2z przegubem
Cardana.

Podczas uzywania watu przegubowego nalezy uwazac¢

na:
1.

10.

11.

12.

13.

14.
15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Uzywaé wytacznie walu przegubowego przewidzia-
nego przez producenta.

. Czesto sprawdzaé i we wskazanych okresach zabez-

pieczenia watu przegubowego, musi zawsze byé w
dobrym stanie i stabilnie przymocowany.

. Nalezy bardzo uwazaé na ostone watu przegubo-

wego, zarbwno w pozycji transportowej, jak i robo-
czej.

. Instalacja i demontaz watu przegubowego nalezy za-

wsze wykonywac przy wytaczonym silniku.

. Nalezy bardzo uwaza¢ na poprawny montaz i bezpie-

czenstwo watu przegubowego.

. Przed umieszczeniem watu odbioru mocy upewni¢

sie, ze w obszarze dziatania nie ma oséb ani zwierzat
oraz ze wybrane obroty odpowiadajg tym dozwolo-
nym. Nigdy nie przekracza¢ przewidzianych maksy-
malnych.

. Nie wigcza¢ watu odbioru mocy, gdy silnik jest wytg-

czony lub zsynchronizowany z kotami.

. Odiaczy¢ zawsze wat odbioru mocy, gdy wat przegu-

bowy wykonuje zbyt otwarty kat (nigdy powyzej 10
stopni - Rys. 2.3) i gdy sie go nie uzywa.

. Wat przegubowy nalezy czysci¢ i smarowaé tylko

wtedy, gdy odbiér mocy jest wytgczony, silnik jest wy-
taczony, hamulec postojowy jest wigczony, a kluczyk
wyjety.

Gdy nie uzywa sie watu przegubowego, nalezy go
oprze¢ na odpowiedniej podporze.

Po demontazu watka przegubowego, na wat odbioru
mocy nalezy zatozy¢ ostone ochronna.

Nie zbliza¢ sie do obszaru roboczego ani do kompo-
nentdéw obracajgcych sie.

Unika¢ ubrania roboczego z pasami, klapami lub cze-
Sciami, ktére moga sie zaczepi¢. Kontakt z obraca-
jacymi sie komponentami moze réwniez powodowac
$miertelne wypadki.

Nie uzywaé napedu jako oparcia lub stopnia.
Przymocowac tancuchy blokujace zabezpieczenia.

Najlepsze warunki dziatania otrzymuje sie z fancu-
chem w pozycji osiowej w odniesieniu do przektadni.
Dopasowac dtugos¢ tancuchoéw, aby mozna byto po-
taczy¢ przektadnie w kazdych warunkach roboczych,
transportu i jazdy. Unika¢ skrecania sie fancuchéow
wokot przektadni z powodu nadmiernej diugosci.

Oswietla¢ obszar roboczy przektadni podczas insta-
lacji i nocnego uzytkowania lub w przypadku stabej
widocznosci.

Etykieta z ciggnikiem wyttoczona na ochronie wska-
zuje strone potgczenia przektadni po stronie ciggnika.

Ewentualny ogranicznik momentu obrotowego lub
mechanizm wolnego kota powinien by¢ zamontowany
z boku maszyny robocze;.

Nie nalezy nigdy uzywaé tancuchéw do przenoszenia
lub podtrzymywania przektadni Cardana.
Transportowac przektadnie w pozycji poziomej, aby
zapobiec jej wysunigcia sig, ktére moze spowodo-
waé wypadki lub uszkodzi¢ ochronge. W zaleznosci
od masy przektadni nalezy zastosowac¢ odpowiednie
$rodki transportowe.

14- PL
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Nie uruchamia¢ pod zadnym pozorem przektadni Car-
dana, jesli nie sa spetnione nastepujace wymagania:

23.
24.
25.
26.

27.

brak ochrony P.D.F. ciggnika,
brak zabezpieczenia watu przegubowego,
brak statego zabezpieczenia na wale maszyny.

Sprawdzi¢, czy zabezpieczenia nie sg uszkodzone; w
przypadku uszkodzenia zastgpic je oryginalnymi cze-
$ciami. Nigdy nie uzywaé watu Cardana z uszkodzo-
nymi zabezpieczeniami.

Okresowo smarowa¢ smarem, przy zatrzymanej ma-
szynie, jarzma krzyzowe i rury, utrzymujac szczegol-
nie czyste strefy potgczen.

Wat przegubowy mozna zamontowaé, zdemontowaé
lub nasmarowac tylko:

z odpowiednimi S.0.1.,

z wytaczong P.D.F,,

z wytaczonym silnikiem ciggnika,

z wyciggnietym kluczykiem zaptonowym ciggnika,

z zatrzymanymi wszystkimi cze$ciami obracajgcymi
sie.

Kombinezon

Rekawice | Obuwie | Okulary

. Nie przystepowaé¢ do prac konserwacyjnych i do

czyszczenia, jesli wczesniej nie odtgczono odbioru
mocy, nie wytgczono silnika, nie wigczono hamulca
postojowego i nie zablokowano ciggnika poprzez wto-
zenie pod jego kofa klina lub kamienia o odpowied-
nich wymiarach.

. Nalezy przeprowadza¢ okresowa kontrole mocowa-

nia i szczelno$ci $rub i nakretek; w razie konieczno-
$ci nalezy je dokreci¢. W tym celu nalezy postuzy¢
sie kluczem dynamometrycznym, zachowujgc war-
to$¢ 53 Nm dla $rub M10 o klasie wytrzymatosci 8.8 i
150 Nm dla $rub M14 o klasie wytrzymatosci 8.8 (rys.
2.4).

. Podczas wykonywania prac montazowych, konser-

wagji, czyszczenia, sktadania czesci itp. na uniesio-
nym siewniku nawozowym ze wzgledéw bezpieczen-
stwa nalezy zastosowaé¢ odpowiednie przewidziane
dla niego wsporniki.

. Czesci zamienne powinny odpowiada¢ wymaganiom

okreslonym przez producenta. Uzywa¢ tylko orygi-
nalnych czesci zamiennych.

Hetm

o paesn oo 4,8 58 8,8 10,9 12,9
(mm) Sr 9:camo :‘cm;ntn P-’Fecn:;n :‘er'\nnl‘.\ Pr;c,al:;n :nlr‘e-ﬂo‘?;l:u:oo :omNeﬂ'.o I:car!h(lo :‘omhtl:rtn
1 {mm?2} kN -m N-m fem N -m &l -m
UWAGA! 3x05 |503012 |09 (1,5 |11 [23 |18 |34 [26 |4 3
4 x 0,7 878 21 1,6 2,7 2 41 31 |6 4,5 7 53
Kazd t b iest dost instrukei 5x08 | 142 35 32 44 4 67 61 (98 89 11,5 104
azay y\{a przegu owy |e§ (.)S arczany,z Instrukcja 6x1 20,1 49 55 61 68 94 104 (138 153 161 17,9
obstugi i konserwaciji; nalezy sie stosowac¢ do wszyst- | 7 x1 289 73 93 9 11,5 137 172 |202 25 23,6 30
kich zalecen oraz doktadnie przestrzega¢ wszystkich | 8 x1.25 366 93 136 115 168 172 25 25 37 30 44
. . nm as n . , Bx1 39,2 9,9 14,5 (12,2 18 18,9 27 28 40 32 47
przedstawionych w niej informaciji i zasad bezpieczen- |,,15 ss 145 266 18 33 27 s0 40 73 47 86
stwa dotyczacych uzywania watu przegubowego. 10 x1,25 61,2 158 28 195 35 30 53 (43 78 51 91
A H s 12 x 1,75 84,3 21,3 46 26 56 40 86 59 127 |69 148
Wszell_(le _uszkod_zer]la maszy_ny i/lub szkod\( osobow_e TRl AR R e T T
lub mienia wynikajace z nieprzestrzegania powyz- |i4.2 115 29 73 36 90 55 137 80 201 94 235
szego i nieprawidiowego uzycia watu przegubowego, |14x15 125 32 79 40 98 (61 150 90 220 105 257
- - - z 16 x 2 157 40 113 |50 141 76 214 111 314 130 368
!‘Ile_ mozna_przyplsac d“_) MASCHIO GASPARDO S.p.A. 16 x 1,5 | 167 43 (121 |54 150 82 229 (121 |336 141 393
i nie sg objete gwarancja. 18 x2,5 192 49 157 60 194 95 306 135 435 158 509
18 x 1,5 216 57 178 |70 220 (110 345 (157 491 184 |575
20 x 2,5 245 63 222 77 275 122 432 _1?3 615 203 719
20 x 1,5 272 72 248 89 307 140 482 _199 687 233 804
22 x 2,5 303 78 305 97 376 |152 529 (216 843 253 (987
22 x 1,5 333 B8 337 109 416 172 654 (245 932 286 1090
24 x 3 353 90 383 112 474 175 744 _250 1060 292 1240
24 x 2 384 (101 420 125 519 |196 814 (280 1160 327 1360
Rysunek 2.4: Momenty dokrecania $rub
Rysunek 2.3: Maksymalny kat roboczy watu
przegubowego.
Bezpieczna konserwacja
Podczas prac i konserwacji nalezy uzywaé¢ odpo-
wiednich srodkéw ochrony indywidualnej (np.):
Kod F07011701 GASPARDO PL- 15



Rozdziat 3

OPIS SIEWNIKA NAWOZOWEGO

Profesjonalny siewnik nawozowy PRIMO do nawozow
granulowanych odpowiada wymogom przedsiebiorstw
ustug rolniczych i duzych przedsigebiorstw rolnych. Sztyw-
nos$¢ konstrukcji i jako$¢ uzytych materiatow gwarantujg
wysokie standardy niezawodno$ci i wydajnosci w pota-
czeniu z tatwym i bezpiecznym transportem drogowym.
Dostepnych jest 8 r6znych obcigzen (1270, 1350, 1805,
1970, 2340, 2590, 2875 i 3210 litrébw) do potaczenia z cig-
gnikami od 120 do 240 KM.

Szczegdlnie solidna konstrukcja konstrukcji i mechaniki
jest gwarancja niezawodno$ci i statej wydajnosci przez
lata.

Siewnik nawozowy jest wyposazony we wszystkie nie-
zbedne ustawienia, aby uzyskaé jednorodne i réwno-
mierne rozprowadzanie nawozu.

Ten sprzet rolniczy moze dziata¢ tylko poprzez wat prze-
gubowy przymocowany do przystawki odbioru mocy cig-
gnika rolniczego wyposazonego w zesp6t podnoszacy, z
uniwersalnym trzypunktowym uktadem zawieszenia.

UWAGA!

Siewnik nawozowy nadaje sie wytacznie do wskaza-
nego zastosowania. Predkos¢ robocza powinna by¢
zawsze dostosowana do nierownosci podioza. Ma-
szyne nalezy przewozi¢ na drodze z maksymalna pred-
koscia 25 km/h. Uzywanie w sposéb inny od wskaza-
nego w niniejszej instrukcji moze spowodowa¢ uszko-
dzenie maszyny i stanowi¢ powazne zagrozenie dla
uzytkownika.

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego
uzytku i powinna by¢ uzywana wyigcznie przez wy-
ksztatconych, przeszkolonych pracownikow, ktorzy
posiadaja prawo jazdy.

Sposob uzytkowania

e Maszyna jest przeznaczona dla profesjonalnych uzyt-
kownikéw i moga jej uzywaé wytacznie wyspecjalizo-
wani operatorzy.

e Maszyna powinna by¢ obstugiwana wytgcznie przez
jednego operatora.

e Maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku rol-
niczego.

Prawidtowe uzytkowanie przewiduje rowniez:

e przestrzeganie wszystkich zalecen zawartych w ni-
niejszej instrukciji;
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e przeprowadzanie czynnosci kontrolnych i konserwa-
cyjnych zawartych w niniejszej instrukcji;

e stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamien-
nych firmy MASCHIO GASPARDO.

Klient powinien upewni¢ sie, ze Personel Kwalifiku-
jacy sie do standardowego uzywania posiada odpowiednie
kompetencje do wykonywania swoich obowigzkéw, dbajgc
zar6wno o bezpieczenstwa wiasne jak i innych oséb.

W zaleznos$ci od rodzaju stanowiska i obowigzkéw, wy-
kwalifikowani operatorzy powinni byé réwniez odpowiednio
przeszkoleni w zakresie dziatania maszyny w celu jej pra-
widtowego uzytkowania i zapewnienia efektywnosci.

Sprawne dziatanie sprzetu zalezy od wtasciwego uzyt-
kowania i konserwacji. Dlatego zaleca sie doktadne prze-
strzeganie opisanych zalecen w celu unikniecia proble-
moéw, ktére moga mie¢ wplyw na prawidtowe dziatanie i
czas eksploatacji. Ponadto nalezy przestrzega¢ zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, poniewaz Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci z powodu niedbalstwa i nie-
przestrzegania tych zalecen.

Producent zapewnia natychmiastowg i doktadng pomoc
techniczng w celu zapewnienia lepszego dziatania i mak-
symalnych osiaggéw sprzetu.

Odpowiedzialno$¢ za szkody wynikajace z niewtasci-
wego uzytkowania spoczywa wytacznie na uzytkowniku.

UWAGA!

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie przez wy-
kwalifikowanych pracownikéw Klienta. Operator
powinien by¢ wyposazony w odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej (obuwie ochronne, kombine-
zon roboczy i rekawice itd.).

Instrukcje uzytkowania
Oto gtéwne instrukcje uzytkowania sprzetu:

e upewnic sie, ze w nawozie do rozsiewania nie ma ka-
mieni ani gtazow,

e nalezy sie upewni¢, ze na obrabianym terenie nie ma
zadnych elementéw metalowych, a w szczegélnosci
sieci, kabli, lin, fancuchéw, rur itd.
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3.1

DANE TECHNICZNE
Model Pojemnos¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢ | Szerokos¢ | Maksymalne | Masa bez
zbiornika | transportu | zatadunku robocza obciazenie | obciazenia
M A (cm) B (cm) (m) * (kg) (kg)
PRIMO E213 1270 253 109 12-36 3200 439 — 549**
PRIMO E218 1805 253 124 12-36 3200 471 —581**
PRIMO E224 2340 253 139 12-36 3200 503 -613**
PRIMO E229 2875 253 154 12-36 3200 535 — 645**
PRIMO E314 1350 285 109 12-36 3200 448 — 578**
PRIMO E320 1970 285 124 12-36 3200 482 - 612"
PRIMO E326 2590 285 139 12-36 3200 516 — 646"
PRIMO E332 3210 285 154 12-36 3200 570 — 700**

Kategoria zaczepow: 2 i 3N
Wymagana moc ciggnika: od 120 KM
Odlegtos¢ srodka ciezkosci od dolnych punktow zaczepu kat. 2 3 N: 52 = 0.710m

POZIOM DZWIEKU Pomiar hatasu bez obcigzenia, (UNI EN ISO4254-1:2010)
Poziom ci$nienia akustycznego: LpAm dB (A)...82.2
Poziom mocy akustycznej: LwA dB (A) ........ 85

* Szeroko$¢ robocza zalezy od konfiguraciji talerzy rzutowych.
** Maksymalna dopuszczalna masa w przypadku zastosowania akcesoriow.

Wskazane dane techniczne i modele maja charakter orientacyjny.
Zastrzegamy sobie prawo do ich zmiany bez obowiazku uprzedzenia.

Tablica 3.1: Dane techniczne PRIMO E

PRIMO E2

I

—y

I
2N ———V

LI =1 &4

T T 860

Rysunek 3.1: Wymiary PRIMO E
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Model Pojemnosc¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢ | Szerokos¢ | Maksymalne | Masa bez
zbiornika | transportu | zatadunku robocza obciazenie | obcigzenia
(0] A (cm) B (cm) (m)* (kg) (kg)

PRIMO EW213 1270 253 109 12 -36 3200 519 — 629**
PRIMO EW218 1805 253 124 12-36 3200 551 — 661**
PRIMO EW224 2340 253 139 12 -36 3200 583 — 693**
PRIMO EW229 2875 253 154 12 -36 3200 615 —725**
PRIMO EW314 1350 285 109 12-36 3200 530 — 600**
PRIMO EW320 1970 285 124 12 -36 3200 562 — 692**
PRIMO EW326 2590 285 139 12 -36 3200 596 — 726™*
PRIMO EW332 3210 285 154 12 -36 3200 650 — 780**

Kategoria zaczepéw: 2 i 3N

Wymagana moc ciagnika: od 120 KM

Odlegtosé srodka ciezkosci od dolnych punktéw zaczepu kat. 2: 52 = 0.829m
Odlegtosé srodka ciezkosci od dolnych punktéw zaczepu kat. 3N: S2 = 0.754m
POZIOM D2WIEKU Pomiar hatasu bez obcigzenia, (UNI EN 1SO4254-1:2010)
Poziom cisnienia akustycznego: LpAm dB (A)...82.2

Poziom mocy akustycznej: LwA dB (A) ........ 85

* Szeroko$¢ robocza zalezy od konfiguraciji talerzy rzutowych.

** Maksymalna dopuszczalna masa w przypadku zastosowania akcesoriow.
Wskazane dane techniczne i modele maja charakter orientacyjny.
Zastrzegamy sobie prawo do ich zmiany bez obowigzku uprzedzenia.

Tablica 3.2: Dane techniczne PRIMO EW

PRIMO EW2

i
AN = ©
|

PRIMO EW3

A

Rysunek 3.2: Wymiary PRIMO EW
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3.2 RYSUNEK ZESTAWIENIOWY

Bariera ochronna

1 Zaczep « 3-punktowy » gérny 10 | Zespot regulacyjny

2 Zaczepy « 3-punktowe » dolnei 11 | Talerze rzutowe

3 Obudowa ochronna 12 | Ogranicznik do obrzezy
4 Zabezpieczenie watu przegubowego 13 | Bfotniki

5 Podpora watu przegubowego 14 | Drabinka inspekcyjna

6 | Ogniwo obcigznikowe | PRZOD

7 Okna inspekcyjne Il TYL

8 Lej zatadowczy i PRAWA STRONA

9

IV | LEWA STRONA

Rysunek 3.3: Rysunek zestawieniowy
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3.3 PRZENOSZENIE

VAN

UWAGA!

W kwestiach zwigzanych z ryzykiem zwigzanym z
recznym przenoszeniem tadunkéw przez pracowni-
kow wyznaczonych do zatadunku i roztadunku klient
powinien stosowa¢ sie do przepisow dyrektywy EWG
391/89 i 269/90 i po6zniejszych zmian.

Podczas przenoszenia nalezy uzywaé¢ odpowied-
nich $srodkéw ochrony indywidualnej:

Kombinezon | Rekawice | Obuwie | Hetm

W przypadku przenoszenia maszyny nalezy jg podnie$é
za pomocg dzwigu lub zurawia o odpowiednim udzwigu
(Rys. 3.4), mocujac ja przy uzyciu specjalnych zacze-
péw. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo czynnosé te po-
winien wykonywa¢ wykwalifikowany i odpowiedzialny pra-
cownik. Masa maszyny jest podana na tabliczce znamio-
nowej (Rys. 1.2). Aby wypoziomowa¢ maszyne, nalezy
naprezy¢ line. Punkty mocujace sg oznaczone przez sym-
bol graficzny «haka». Zaczepi¢ maszyne w punkcie A.

A\

UWAGA!

o Materialy do pakowania (palety, kartony itd.) na-
lezy podda¢ utylizacji zgodnie z obowiazuja-
cymi przepisami za posrednictwem uprawnio-
nych firm.

e Podczas podnoszenia czesci skladowych ma-
szyny zabrania sie zaczepiania o elementy ru-
chome lub delikatne, takie jak: ostony, przewody
elektryczne, elementy pneumatyczne itd.

e Zabrania sie zatrzymywania pod zawieszonymi ta-
dunkami, zabrania sie osobom nieuprawnionym
wstepu na teren pracy, nalezy uzywa¢ kombine-
zonu roboczego, bezpiecznego obuwia, rekawic i
kasku ochronnego.

Rysunek 3.4: Zaczepy do podnoszenia
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Rozdziat 4

ZASADY KORZYSTANIA

Aby uzyskac optymalne osiagi sprzetu, nalezy postepo-
waé zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

A\

UWAGA!

Wszystkie czynnosci konserwacyjne, regula-

cyjne i przygotowawcze nalezy wykonywac przy
wylaczonym WOM ciagnika, po ustawieniu ma-

szyny na stopach podporowych, wytaczeniu cia-
gnika w stabilnej pozycji i wyjeciu kluczyka.

4.1 MOCOWANIE DO CIAGNIKA

Siewnik nawozowy mozna przymocowa¢ do kazdego cia-
gnika wyposazonego w uniwersalny, trzypunktowy uktad

zawieszenia. - el &
A Rysunek 4.2: Ciegna

UWAGA!

Mocowanie do ciagnika jest bardzo niebez-
pieczne. Nalezy zachowaé¢ szczegodlna ostroz-
nos¢ i wykona¢ calg operacje zgodnie ze wska-
zéwkami.

4.1.1 Zaczepianie

Poprawne potozenie ciggnika/siewnika ustala sie, umiesz-
czajac urzadzenie w pewnej odlegtosci od ciggnika, tak
aby przegub Cardana pozostawat wysuniety na 5-10 cm
od maksymalnej pozycji zamkniecia.

Nalezy wtedy kontynuowa¢ w nastepujacy sposoéb:
Rysunek 4.3: Wiaczanie przegubu Cardana

1. Zaczepi¢ drazki podnosnika o przygotowane sworz-

nie (1, Rys. 4.1 - 4.2). Zablokowa¢ zawleczki zwal-

niajace.

2. Przylaczy¢ trzeci gérny punkt (2, Rys.4.2); kotek na-
lezy zablokowa¢ specjalng zawleczkg; za pomoca aby w pozycji roboczej maszyna (patrz § 4.7.1 na str.
ciegna regulacyjnego (3, Rys. 4.2) tak dopasowag, 29), byta réwnolegta do ziemi (Rys. 4.2).
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3. Zablokowa¢ przesuw na ptaszczyznie poziomej ele-
mentéw réwnolegtych ciggnika za pomoca specjal-
nych stabilizatoréw, zapobiegajac drganiom bocznym
sprzetu. Sprawdzi¢, czy ramiona podnoszace cig-
gnika znajduja sie na jednakowej wysokosci wzgle-
dem terenu.

4. Przytgczyé wat przegubowy i upewni¢ sie, ze jest
idealnie zablokowany na WOM (Rys.4.3). Spraw-
dzi¢, czy ostona swobodnie sie obraca i przymoco-
waé jg przy uzyciu odpowiedniego tancuszka. Praca
w tych warunkach oznacza ograniczenie naprezen
samej przystawki odbioru mocy i przedtuzenie zywot-
noéci watu Cardana i samej maszyny.

5. Przytaczy¢ wtyczki elektryczne do dziatania elektro-
nicznych systemdw kontrolnych.

6. Przytaczy¢ wtyczke elektryczng do dziatania tylnych
Swiatet drogowych.

7. Podnies¢ i usuna¢ kota magazynowe (opcja).

4.1.2 Odczepianie maszyny od cia-
gnika

UWAGA!

Odczepianie maszyny od ciagnika jest bardzo nie-
bezpieczne. Nalezy zachowac szczegdlna ostroznosc¢
i wykonac cata operacje zgodnie ze wskazdowkami.
Aby prawidlowo odczepi¢ maszyne, nalezy pracowac
w plaszczyznie poziomej.

1. Zatozy¢ kota magazynowe (opcja). Patrz § 4.7.11.

2. Powoli opusci¢ maszyne, az do jej catkowitego
umieszczenia na ziemi. Patrz § 4.7.11.

3. Odtaczyé wtyczki elektryczne do dziatania elektro-
nicznych systemoéw kontrolnych i zabezpieczy¢ je od-
powiednimi ostonami.

4. Odtaczy¢ wtyczke elektryczng do dziatania tylnych
Swiatet drogowych.

5. Odczepi¢ wat przegubowy od ciagnika i umiesci¢ go
na przygotowanym haku.

6. Poluzowac i odczepi€ trzeci, a nastepnie pierwszy i
drugi punkt.

4.2 DOSTOSOWYWANIE WALU
PRZEGUBOWEGO

Wat przegubowy dostarczany z maszyng ma standardowg
dtugosc. Dlatego moze wystgpi¢ konieczno$é dostosowa-
nia watu przegubowego. W takim przypadku przed przy-
stapieniem do pracy z watem przegubowym nalezy skon-
taktowac sie z jego producentem w celu dokonania jakiej-
kolwiek przerdbki.

1. Przymocowa¢ maszyne do ciagnika, ustabilizowaé
przytaczenie trzeciego punktu ciggnika z przewidzia-
nym do tego celu urzadzeniem (drazki, tancuchy...).
Przytaczenie jest prawidtowe, gdy maszyny jest w po-
tozeniu poziomym pozycji robocze;j.

2. Zatrzymac silnik, wtgczy¢ hamulec postojowy, wyjaé
kluczyk zaptonu ze stacyjki i upewni¢ sie, ze zbliza-
nie si¢ do zespotu jest uniemozliwione dla wszystkich
0s6b.

3. Potgczy¢ wat napedowy przegubowy z watem od-
bioru mocy ciagnika. Przytagczenie jest prawidtowe,
gdy maszyny jest w potozeniu poziomym pozycji ro-
boczej. W tym celu nalezy zwigkszy¢ lub zmniejszy¢
dtugos$é goérnego drazka do przytgczenia.

Sprawdzi¢ wczesniej dlugos¢, aby zapobiec:

e jesli jest zbyt diugi: SZKODLIWYM NACISKOM NA
WAL MASZYNY;

e jesli zbyt krotki: MOZLIWOSQI NIEBEZPIECZNYCH
PEKNIEC LUB WYSUNIEC WALU PRZEGUBO-
WEGO.

Kontrole wykonywane podczas pracy:

e dwa katy (a) utworzone przez osie widetfek i osie rur
przesuwnych beda takie same i nie beda mogty prze-
kroczy¢ 10°.

e rury teleskopowe muszg naklada¢ sie na siebie
na odcinku odpowiadajacym co najmniej 1/2 ich
diugosci w normalnych warunkach roboczych i
nakladac¢ sie na siebie co najmniej 1/3 ich diugo-
$ci w kazdych warunkach roboczych. Nawet je-
sli przektadnia nie obraca sie, rury teleskopowe
muszg utrzymywac odpowiednie naktadanie sie w
celu unikniecia petzania.
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Kontrole wykonywane w pozycji podniesionej:

e uruchomié¢ podnoszenie (wat odbioru mocy ciggnika
zawsze wytgczony),

e dwie rury watu napedowego przegubowego nie moga
sie catkowicie pokrywa¢, minimalna odlegtos¢ bez-
pieczenstwa musi wynosi¢ 4 cm,

e katy () przegubéw Cardana nie moga przekraczaé
40°.

W przypadku nieosiagniecia tych wynikow:

1. Catkowicie wysuna¢ rury teleskopowe, umiesci¢
jedna na wale odbioru mocy ciggnika, a drugg na
sprzecie. Upewni¢ sie, ze rury teleskopowe sg do-
ktadnie zablokowane.

2. Zblizy¢ rury teleskopowe watu przegubowego i na-
mierzy¢ pozycje ciecia uwzgledniajgc minimalny luz
bezpieczenstwa, wynoszacy 4 cm w celu zabezpie-
czenia przed peknigciami.

3. Skrocié rury teleskopowe w zmierzonej pozycji (A-B,
Rys. 4.4) (nadmiarowa cze$¢ musi byé réwna w obu
rurach), usunaé zadziory i oczysci¢ (C, Rys. 4.4) i
nasmarowaé wnetrze rury zewnetrznej (D, Rys. 4.4).

4. Potaczy¢ rury teleskopowe i zazebi¢ caty wat przegu-
bowy na wale odbioru mocy.

Rysunek 4.4

5. Sprawdzi¢, czy gorny drazek do przytaczenia jest jak
najbardziej réwnolegty do dolnego drgzka do przyta-
czenia.

Jedli to nie wystarczy, skorygowaé przytaczenie gérnego
drazka ciaggnika lub ewentualnie tego maszyny. Umoz-
liwi to unikniecie lub co najmniej znaczne zatagodzenie
ewentualnych szarpnie¢ watu napedowego przegubowego
w przypadku podnoszenia.

VAN

OSTROZNIE!

e rury teleskopowe musza naktada¢ sie na siebie
na odcinku odpowiadajacym co najmniej 1/2 ich
diugosci w normalnych warunkach roboczych i
naklada¢ sie na siebie co najmniej 1/3 ich dtugo-
$ci w kazdych warunkach roboczych. Po catko-
witym wsunieciu minimalny dozwolony luz powi-
nien wynosi¢ 4 cm.

e Korzystajac ze sprzetu w innym ciagniku, na-
lezy sprawdzi¢ tres¢ gérnego punktu i czy ostony
catkowicie zakrywaja obracajace sie czesci watu
Cardana.

Czesci zamienne powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym przez producenta. Uzywac tylko oryginal-
nych czesci zamiennych.

VAN

UWAGA!

Montowa¢, obstugiwac i odtacza¢ przegub Cardana,
zawsze stosujac sie do informacji i zasad bezpieczen-
stwa dotyczacych uzywania przegubu Cardana, opisa-
nych w instrukcji opracowanej przez producenta i do-
starczonej razem z przegubem Cardana.

Kazdy wat przegubowy jest dostarczany z instrukcja
obstugi i konserwacji; nalezy sie stosowac¢ do wszyst-
kich zalecen oraz doktadnie przestrzega¢ wszystkich
przedstawionych w niej informacji i zasad bezpieczen-
stwa dotyczacych uzywania watu przegubowego.
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Wszelkie uszkodzenia maszyny i/lub szkody osobowe
lub mienia wynikajace z nieprzestrzegania powyz-
szego i nieprawidiowego uzycia watu przegubowego,
nie mozna przypisa¢ do MASCHIO GASPARDO S.p.A.
i nie sg objete gwarancja.

4.3 STABILNOSC TRANSPOR-
TOWA SPRZETU Z CIAGNI-
KIEM

Gdy siewnik zostanie przytgczony do ciggnika, stajac sie
jego nieoditaczng czescig w celach jazdy po drogach, sta-
bilnos¢ zespotu ciggnik-siewnik moze ulec zmianie, utrud-
niajgc prowadzenie lub prace (unoszenie przedniej czesci
lub zarzucanie ciggnikiem). Stan rownowagi mozna przy-
wréci¢ poprzez umieszczenie w przedniej ciggnika wy-
starczajgca ilos¢ obcigznikéw, tak, aby jej grubosci nato-
zonego na obydwie osie ciagnika wystarczajaco uzasad-
niona. Aby pracowa¢ z zachowaniem bezpieczenstwa,
nalezy przestrzega¢ zalecen zawartych w kodeksie dro-
gowym, ktéry zaleca, aby masa obcigzajgca przednig 0$
wynosita co najmniej 20% masy samego ciggnika, a masa
obcigzajgca ramiona podnos$nika nie powinna przekraczaé
30% masy ciggnika. Uwagi te sa zestawione w ponizszych
wzorach:

7> [M-(S1+S2)].—(0.2~T‘i)
d+i

[kg]  (4.1)

Symbole majg nastepujgce znaczenie (w celu odniesie-
nia zob. rys. 4.5):

e M (kg) Masa z petnym obcigzeniem wywieranym na
ramiona podnos$nika (Masa + Obcigzenie, patrz roz-
dziat 1.3 Identyfikacja na str. 10).

o T (kg) Masa ciggnika.

e Ta (kg) Masa wiasna ciggnika na osi przedniej.
e Tp (kg) Masa wtasna ciggnika na osi tylnej.

e 7 (kg) Catkowita masa balastu.

e 4 (m) Skok ciagnika czyli pozioma odlegto$¢ migedzy
osiami ciggnika.

e d (m) Pozioma odlegto$¢ miedzy Srodkiem cigzkoSci
obciagzenia, a przednig osia ciggnika.

e S1 (m) Pozioma odlegto$¢ miedzy dolnym punktem
zaczepienia maszyny roboczej, a tylng osig ciagnika
(maszyny roboczej spoczywajgcej na ziemi).

e 52 (m) Pozioma odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezko-
§ci maszyny roboczej, a dolnym punktem zaczepie-
nia maszyny roboczej (maszyny roboczej w potoze-
niu transportowym). Patrz tab. 3.1 str. 17 i tab. 3.2
na str. 18.

llo§¢ uzywanego obcigzenia zalezy od wyniku wzoru i
nalezy jg uzna¢ za niezbedne minimum do ruchu drogo-
wego. Jesli ze wzgledu na osiggi ciggnika lub lepsze usta-
wienie pracujgcego siewnika pojawi sie potrzeba zwigk-
szenia tej warto$ci, nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg ob-
stugi ciggnika, aby sprawdzi¢ jakie sg jego limity. Jesli
wynik uzyskany ze wzoru (4.1) do obliczania obcigzenia
jest ujemny, nie ma potrzeby stosowania dodatkowej masy.
W kazdym razie w celu zapewnienia wiekszej stabilnosci

podczas jazdy, mozna zastosowa¢ odpowiednig liczbe ob-
cigznikéw, zgodnie z limitami ciggnika. Nalezy sprawdzi¢,
czy wiasciwosci opon ciggnika sg dostosowane do obcia-
zenia.

Rysunek 4.5: Zaktadanie balastu

4.3.1 Kontrola

gnika

odpowiedniosci cia-

Ponizej znajduja sie wzory weryfikujace przydatnos¢ cia-
gnika.

Nalezy poréwna¢ uzyskane dane z danymi podanymi w
dowodzie rejestracyjnym ciggnika.

Obliczanie rzeczywistego przedniego obcigzenia
osiowego ciagnika T'aror

[Z-(d+i)]+Ta-i— M- (S1+ S2)

Taror = [kg]

(4.2)

W dowodzie rejestracyjnym nalezy sprawdzi¢, czy:

e Taror: Jest mniejsza niz maksymalna dopusz-
czalna wartos$¢ obcigzenia na przedniej osi.

e Taror: Jest mnigjsza niz dwukrotno$¢ maksymalne;j
nosnosci przednich opon.

Obliczanie rzeczywistej masy catkowitej zespotu
ciagnik - maszyna Tror

Tror =T+ 272+ M [kg]

W dowodzie rejestracyjnym nalezy sprawdzi¢, czy:

(4.3)

e Tror: Jest mniejsza niz maksymalna dozwolona
masa catkowita.

Obliczanie rzeczywistego tylnego obciazenia
osiowego ciagnika Tpror

[kg]
W dowodzie rejestracyjnym nalezy sprawdzi¢, czy:

Tpror = Tror — Taror (4.4)

e Tpror: Jest mniejsza niz maksymalna dopusz-
czalna warto$¢ obcigzenia na tylnej osi.

e Tpror: Jest mniejsza niz dwukrotno$¢ maksymalne;j
nosnosci tylnych opon.

24- PL

GASPAROO

Kod F07011701



Obstuga i Konserwacja

4.4 TRANSPORT DROGOWY

W razie transportu na duzg odlegto$¢ maszyne mozna za-
tadowaé zaréwno do wagonoéw kolejowych, jak i na samo-
chody ciezarowe. W celu zapoznania sie z masa i odpo-
wiednimi wymiarami nalezy przeczyta¢ ,Dane techniczne”
na str. 17. Sg one bardzo uzyteczne w celu sprawdzenia
mozliwos¢é przejazdu w ciasnych miejscach.

Maszyna jest zazwyczaj dostarczana bez opakowania
W pozycji poziomej, nalezy wiec podnosi¢ jg przy uzyciu
dzwigu i lin lub tancuchéw o odpowiednim udzwigu, za-
czepiajac je w punktach przygotowanych do podnoszenia
oznaczonych symbolem haka (10, Rys. 2.1).

VAN

OSTROZNIE!

Przed przystapieniem do podnoszenia nalezy upew-
ni¢ sie, ze wszystkie ruchome elementy maszyny sa
prawidiowo przymocowane. Bardzo ostroznie pod-
nies¢ maszyne i przenies¢ ja powoli, bez wstrzaséw
i gwattownych ruchow.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podnoszenie i transport moze by¢ bardzo niebez-
pieczny, jesli nie wykonuje sie go z najwyzsza ostroz-
noscia, dlatego nalezy oddali¢ nieuprawnione osoby;
wyczysci¢ i oprézni¢ strefe przenoszenia; sprawdzic,
czy dostepne zasoby sa sprawne i nienaruszone;
nie dotyka¢ zawieszonych tadunkéw i zachowa¢ bez-
pieczna odlegtosc¢.

Nalezy réwniez oprézni¢ obszar roboczy oraz za-
pewni¢ odpowiednig ,przestrzen awaryjng”, ktora
oznacza strefe swobodnego, bezpiecznego i szyb-
kiego poruszania sie w przypadku upadku tadunku.

Aby zapobiec przemieszczaniu sie tadunku, plat-
forma do zatadunku maszyny powinna by¢ pozioma.

Po umieszczeniu maszyny na ewentualnym $rodku
transportu nalezy upewni¢ sie, ze jest on zablokowany
w swojej pozycji. Przymocowaé maszyne do platformy,
na ktérej sie znajduje, za pomocg lin dostosowanych do
tadunku, ktéry chcemy unieruchomic¢ (zob. ,Dane tech-
niczne” w zakresie masy, na str. 17).

Liny te powinny by¢ mocno przymocowane do maszyny
i naprezone w kierunku do punktu zaczepienia na platfor-
mie.

Po wykonaniu transportu, przed usunigciem z maszyny
wszystkich blokad, nalezy sprawdzi¢, czy jej stan i potoze-
nie stwarzajg zagrozenie.

Nastepnie nalezy zdjgé liny i dokona¢ roztadunku za
pomoca tych samych $rodkéw i w sposéb przewidziany
dla fadunku.

Przewozenie i transport na drogach publicznych.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy za-
montowac tylne tréjkaty odblaskowe, $wiatta postojowe,

lampe migajaca i sprawdzi¢ przepisy i rozporzadzenia
obowigzujgce w zakresie transportu.

Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy w razie przemieszcza-
nia wymiary maszyny umozliwiajg catkowicie bezpieczny
transport takze w przypadku przejazdéw podziemnych,
przewezen, napowietrznych linii elektrycznych itd.

A\

UWAGA!

Maszyne nalezy przewozi¢ na drodze z maksymainag
predkoscia 25 km/h.

Przed wjazdem na drogi publiczne z maszyna przy-
faczona do ciagnika nalezy sprawdzi¢ wystepowa-
nie i sprawne dzialanie wyzej opisanych urzadzen
i/lub znaku wskazujacego na pojazd poruszajacy sie
z ograniczong predkoscia i/lub z wystajacym tadun-
kiem. Oznaczenia te musza znajdowac sie z tylu ma-
szyny roboczej w miejscu widocznym dla kierowcy
kazdego pojazdu jadacego za nia.

Moc ciagnika uzywanego do transportu sprzetu po-
winna byé zgodna warto$ciami zawartymi w tabeli danych
technicznych, a catkowita masa ewentualnie roztozona za
pomoca obcigznikbw w celu przywrécenia rownowagi i
stabilnos$ci catego zespotu (patrz § 4.3 str. 24).

Poza obszarem roboczym sprzet nalezy przewozi¢ w
pozycji transportowe;j:

e W przypadkach tego wymagajacych nalezy zapew-
ni¢ ograniczenie do wymiaréw drogowych wszystkich
czesci ruchomych, blokujac je specjalnymi zabezpie-
czeniami.

e Ewentualne akcesoria transportowe powinny byé wy-
posazone w oznaczenia i odpowiednie zabezpiecze-
nia.

e Siewnik nawozowy powinien by¢ pusty.

4.5 MASZYNY DOSTARCZANE
CZESCIOWO ZMONTOWANE

Ze wzgledu na gabaryty, maszyny moga by¢ dostarczane
z odtgczonymi zespotami, ale zawartymi i przymocowa-
nymi w tym samym opakowaniu. Zazwyczaj zesp6t pod-
no$nikéw do zwigkszania pojemnosci zbiornika jest odta-
czany, a nastepnie montowany przez klienta.

Te czesci nalezy zamontowa¢ z uwaga w oparciu o
tablice czesci zamiennych. Przede wszystkim nalezy
przestrzegac¢ wartosci momentow mocujacych dostar-
czonych srub, jak pokazano w tabeli na kolejnych stro-
nach.

4.6 PRZED UZYCIEM

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ nastepu-
jace czynnosci:

e Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy
maszyna jest w dobrym stanie, czy poziom olejow
smarnych jest odpowiedni (patrz rozdziat 5 ,Konser-
wacja” na str. 41) oraz czy wszystkie czesci podlega-
jace zuzyciu lub niszczeniu sg w petni sprawne.
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e Sprawdzi¢, czy maszyna, nawet ta wyposazona w
walec, jest dobrze wyregulowana, aby uzyskac¢ za-
dang gtebokos¢ robocza.

Montaz oston ochronnych

Za pomoca zaciskéw do przewodoéw gietkich i $rub mocu-
jacych zablokowac bariere ochronng w punktach (A), (B),
(C), (D) (E), jak pokazano na rysunku (4.6).

Przed dokreceniem $rub mocujgcych nalezy sie upew-
ni¢, ze odlegto$¢ miedzy maszyng i rurg ochronng sg
zgodne ze wskazanymi na rysunku (4.7).

W przypadku montazu przystawki ogranicznika do roz-
siewu na obrzezach belke ochronng nalezy zastapic¢
dwoma belkami (A) i (B) pokazanymi na rysunku (4.8);
punkty mocowania sg takie same.
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Rysunek 4.6: Punkty mocowania barier ochronnych

120mm PRIMO E2-EW2 120mm
235mm PRIMO E3-EW3 235mm
# :\E_ p—
Fh-

Rysunek 4.7: Punkty mocowania bariery ochronnej
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Rysunek 4.8: Zestaw ochronny do maszyn z de-
flektorem do obrzezy

Przed dokreceniem $rub mocujgcych nalezy sie upew-
ni¢ co do zgodnosci pozycji montazowych pokazanych
na rysunku. Jesli zamkniecie przestrzeni wymienionych
powyzej nie jest mozliwe lub zabezpieczenia sg uszko-
dzone, niezwtocznie zamoéwi¢ inne, podajagc numer iden-
tyfikacyjny maszyny.

Montaz elementow przedtuzajacych do leja

Zwykle maszyna jest dostarczana ze zdjetymi przediuze-
niami leja. Aby zamontowac przedtuzenia leja, oprzec¢ sie
na rysunkach zestawieniowych z tablic cze$ci zamiennych
i wykonac nizej opisane czynnosci.

1. Wzdtuz catej krawedzi leja podstawowego przyklei¢
uszczelke przylepna (A: Rys. 4.10), zachowujac od-
legto$¢ od krawedzi wynoszacg okoto 5 mm, jak po-
kazano na rys. 4.9.

2. Umiesci¢ przedtuzenia podstawowe (Ba), (Bb) (C),
jak pokazano na rys. 4.10. Sruby mocujace nalezy
dokreci¢ dopiero po przygotowaniu wszystkich prze-
dtuzen.

3. Wykona¢ te same czynnosci, montujac gérne prze-
dtuzenia (patrz rys. 4.11), wktadajgc miedzy przedtu-
zenia przylepng uszczelke.

4. Dokonczyé montaz przedtuzen, zakladajac we-
wnetrzne ciegna (D1) i (D2) (patrz Rys. 4.11).

Rysunek 4.9: Zakfadanie uszczelki samoprzy-
lepnej

Rysunek 4.10: Montaz przedtuzen podstawo-
wych

Rysunek 4.11: Montaz przedtuzen goérnych

Instalacja watu przegubowego

A\

UWAGA!

Uzywa¢ wytacznie waléw przegubowych
zatwierdzonych przez producenta.

Przeczyta¢ i postepowac zgodnie z instrukcjami
zawartymi w instrukcji obstugi producenta watu
przegubowego.
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Rysunek 4.12: Instalacja Cardana - 1

Maszyna jest dostarczana po wymontowaniu watu prze-
gubowego.

Aby zamontowa¢ wat przegubowy, wykonaé¢ ponizsze
Czynnosci.

1. Nasmarowa¢ wat wielowypustowy w siewniku.

2. Zaczepi¢ wat przegubowy tak, aby zaskoczyt swo-
rzeh zabezpieczajgcy (patrz rys. 4.12). Przestrze-
gac kierunku montazu, obraz ciggnika powinien
by¢ skierowany w strone ciagnika!

3. Przymocowaé ostone ochronng $rodkowego zespotu
napedowego i zacisna¢ opaske zaciskowg (patrz rys.
4.13).

4. Zaczepi¢ tancuszek blokujgcy obroét oston i umiesci¢
wat Cardana na miejscu.

Rysunek 4.13: Instalacja Cardana - 2

4.7 SPOSOB UZYTKOWANIA

Zajat miejsce kierowcy w ciggniku i upewnic¢ sie, ze w po-
blizu ciggnika i maszyny nie ma innych ludzi ani zwierzat.

OSTRZEZENIE!

Aby zapobiec wypadkom powodowanym przez
btedne ruchy, siewnik zaprojektowano z mysla o
jego obstudze przez tylko jednego operatora.

A\

OSTRZEZENIE!

Podczas pierwszej obstugi nalezy sprawdzi¢
kompatybilnos¢ miedzy maszyna i ciggnikiem.

Sprawdzi¢ mase catkowita i obciazenie kazdej
osi. W szczegdlnosci nalezy sprawdzi¢, czy war-
tos¢ procentowa resztkowego obciazenia przed-
niej osi ciggnika jest zgodna z zapisami kodeksu
drogowego. W razie koniecznos$ci zastosowac
przytozy¢ balast do z przodu i ponownie spraw-
dzi¢ (patrz § 4.3 na str. 24).

Przed przejazdem na pole nalezy sprawdzi¢ informa-
cje w tabeli rozsiewu nawozu i odpowiednio dostosowac
maszyne. Ponizej znajdujg sie wszystkie instrukcje nie-
zbedne do przygotowania maszyny do pracy w terenie.

4.7.1

Regulacja szerokosci roboczej zalezy zaréwno od regu-
lacji siewnika nawozowego, jak i od trybéw pracy, ktore
nalezy zachowa¢ podczas uzytkowania ciggnika.

W siewniku nalezy wykona¢ ponizsze regulacje:

Regulacja szerokosci roboczej

e regulacja wysokosci roboczej,

e wybor talerzy siewnych,

e regulacja punktu spadku na talerzu.

Szeroko$¢ robocza zalezy réwniez od liczby obrotow
WOM podczas rozsiewania.

Regulacja wysokosci roboczej

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢é
wylacznie po wytaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiagczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Po zaczepieniu siewnika nawozowego za ciagnik (patrz §
4.1.1 na str. 21) stana¢ na ptaskim gruncie. Nastepnie:

1. Sprawdzi¢ informacje w tabeli rozsiewu nawozu. Je-
$li wymagany nawdz nie jest wymieniony w tabelach,
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(A) (B) (C)

(G)

(?) (E) (f)

Regolaz

|
Ldrghe‘w lavoro
()

n

rpm

;l;

e o)

‘N
y | ¥

oO=ED
27 L20
30 |

L20

36 L0

TlpLVMU NumvynPTD
1/mi

Rysunek 4.14: Tabela rzutu: ustawienia podstawowe
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w celu wykonania wstepnej regulacji nalezy sie za-
pozna¢ z tabela rozsiewu nawozu o podobnych wia-
$ciwosciach chemicznych i fizycznych (wielko$¢ cza-
stek, ciezar wiasciwy).

Wybra¢ szeroko$¢ roboczg z kolumny (A) na rysunku
4.14, nastepnie sprawdzi¢ wysoko$¢ regulacji ma-
szyny na ziemi w kolumnie (E).

. Za pomoca podnos$nika ciggnika i regulacja ciegna w
trzecim gérnym punkcie uzyskaé¢ wysoko$¢ od ziemi
wskazang w tabeli.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przy regulowaniu ciegna w trzecim gornym
punkcie NIE nalezy przekracza¢ maksymalnego
dozwolonego wydtuzenia.

Maszyna moze si¢ odczepic¢ i spas¢ na ziemie.

Wybor talerzy siewnych

Przy wyborze talerzy siewnych nalezy wykonac¢ nizej opi-
sane czynnosci.

1. Sprawdzi¢ informacje w tabeli rozsiewu nawozu. Je-
$li wymagany nawdz nie jest wymieniony w tabelach,
w celu wykonania wstepnej regulacji nalezy sie za-
poznac z tabelg rozsiewu nawozu o podobnych wia-
$ciwosciach chemicznych i fizycznych (wielko$¢ cza-
stek, ciezar wtasciwy).

Wybra¢ szerokos$¢ roboczg z kolumny (A) na rysunku

4.14, nastepnie sprawdzi¢ rodzaj talerza, jaki ma byé
zamontowany na maszynie (B).

Aby wymieni¢ talerze rzutowe, nalezy wykona¢ in-
strukcje z § 4.7.3 na stronie 32.

Regulacja punktu spadku na talerzu

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywacé
wylacznie po wytaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wigczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Aby dokonczyé regulacje szerokosci roboczej, nalezy wy-
regulowa¢ punkt spadku nawozu na talerz siewny. Co do
wybranego nawozu, patrz tabela ,Pozycja zasuw i punkt
spadku na talerz”. Nastepnie, zgodnie z przyktadem na
rysunku 4.15, nalezy wykona¢ nizej opisane czynnosci.

1. Zaktadajgc na przyktad, ze zamierza sie rozprowa-
dzi¢ porcje 250 kg/ha na 24 m szeroko$ci roboczej z
predkoscig 12 km/h.

Okresli¢ rzedy odpowiednio do szerokosci roboczej
(A) 24 m.

Skrzyzowa¢ rzad ,Predkos¢ robocza” (B) 12 km/h z
kolumng ,Porcja” (C) 250 kg/ha.

Z dwéch wartosci pokazanych w polu, nizsza war-
tos¢ (D) (19) odnosi sie do potozenia optymalnego
punktu zrzutu do regulacji rzutu w wybranych warun-
kach pracy. Gérna warto$é (398) odnosi sie do poto-
zenia zasuwy dozujgcej i nalezy ja stosowac tylko w
maszynach bez elektronicznego sterowania dozowa-
nia.

Aby ustawi¢ punkt spadku nawozu na talerz, przejs¢ do
tytu siewnika i uzy¢ dzwigni regulacyjnej (1), patrz rysunek
4.16, w nastepujgcy sposéb:

1. poluzowac pokretto blokujace (2),

2. przekreci¢ dZzwignie regulacyjng (1) tak, aby wskaz-

nik (3) znalazt si¢ na pozadanej wartosci.

3. dokreci¢ pokretto mocujgce.
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Posizione Saracinesche e Punto di Caduta sul disco |
Dose (kg/ha)
i [T, [T, vy n [T vy [0 (=] 2 =
4 M H BH BE H EHEH BH H H E
328 | 244 | 259 | 278 | 285 301 | 310 | 318 | 326 | 335 | 343 | 351 | 360 | 308 | 376 | 406 | 430 | 453 | 472 | 513
% | 748 | 274 | 284 | 283 | 303 | 4 (C) 355 | 366 | 376 | 386 | 397 | 404 | 412 | 441 | 466 | 513 | 545 | 574
15z 274 | 285 | 297 | 310 | 322 | 4 | 3™ | 360 | #: | 384 | 357 | 406 | 415 | 424 | 433 | 441 | 472 | 528 | 562 | 595 | 613
Z
T L4 | 25| B2[0 [ 78 | 297 [ 312 336 | 341 [ [ 370 | 384 | 395 | W09 | 415 [ 430 40 | 450 | 456 | 466 | 528 | 568 | co1 | 622 | G4t
166 | 206 | 225 | 244 | 264 | 281 [ 290 | 300 320 | 330 | 300 | 350 | 350 | 369 | 379 | 389 | 399 | AD6 | 434 | 460 | 493 | 534 | 562
106 | 221 | 244 | 274 | 285 | 267 | 310 | 322 | 3k | 347 | 360 | 372 | 384 | 397 | 406 | 415 | 424 | 433 | 441 | 472 | 528 | 562 | 595 | 613
18 | 285 [ 300 | 315 | 330 | 345 | 4 | 374 | 389 | a02 | 413 | 424 | 434 | 445 | 455 | 462 | 472 | 534 | 576 | 606 | 628 | 651
206 | 248 | 281 | 297 | 315 | 332 | 350 | 367 301 | 413 | 425 | 438 | 450 | 460 | 470 | 485 | 512 | 528 | 576 | 609 | 635 | 665 | 698
s | 0] 783 | 306 | 406 | 415 | 425 | 434 | 444 | 453 | 403 | 544 | 581 | 606 | 61
s L | 13 |19 {19 | 19 19 | 20020 | 21|25 | 32 | 60 | 6O | 60
A £ 0 410 | W22 | 430 | 436 | 445 | 457 | 470 | 482 | 531 | 581 | 606 | 631 | 662
T a2 19020 20| 21| 22 (23|25 | 26| 60 60| 60| 60| 60
E, 2 = 733 [ 443 | 457 | 473 | 387 [ 501 | 516 | 531 | 586 | 616 | 643 | 691 | 734
g 3 21 | 22023 | 25|27 | 29 {60 | 60| 0| 60| 60|60 60
S F 60 | A77 | 454 | 511 | 528 | 554 | 572 | 561 | 616 | 655 | 706 | 747 | 777
= 33 | 26 | 38 | 33 | 60 | 60 | 6o | 60| 60 | 0| 6o [ 80| 60
= 307 | A13 | 424 | 424 | 245 | 455 | 462 | 472 | 534 | 676 | 606 | 628 | 651
5 |- |39l3s[37]7 36|36 |3 |3 |35 W 35 1 35| 35 | 36| 36 137 | 37 | 38| 42 | 47 | 60 | 60 | 60
£ 437 | @50 | 461 | 472 | 491 | 519 | 532 | 545 | 595 | 622 | 651 | 686 | 721
2 e 36 | 36| 37 | 38| 30 | a0 a1 | a3 | 6o | 60| 60|60 a0
- 235 | 279 AEG | 515 | 534 | 550 | 566 | GBL | 505 | 628 | 665 | 707 | 762
38| 37 136 | 36 [ 35 35 | 35| 35 | 35 | 36 39 | ap | 42 | 43 45 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60
248 | 269 | 315 | 341 | 367 | 393 | 413 | 432 | 450 | 464 540 | 558 | 576 | 593 | 603 | 612 | 622 | 665 | 714 | 787 | -
38 | 36 | 36| 35 [ 35| 35 |35 | 35 | 36 | a7 a2 |44 | a7 | 60 | 60 |60 |60 | 60 |0 |60 | - | -
o | 253|297 [ 278 295 | 310 326 | 343 | 360 | 376 | 393 | 430 | 41 | 453 | 462 | 472 | 488 | 513 | 562 | 601 | 625 | 651 | 6ez
- 30 | 38 |37 | 36 [ 36 35 |35 |35 35| 35 35 | 36 | a7 | a7 |38 | 30 | a0 | as |52 | 60 | 60| 60

Rysunek 4.15: Tabela rozsiewu: regulacja punktu spadku

Inne ustawienia: liczba obrotow/1’ W.0.M., liczba
obrotow/I’ talerzy rzutowych i wspéiczynnik
przeptywu.

W tabeli rozsiewu znajdujg sie réwniez nastepujace infor-

macije:

e Kolumna (C): liczba obrotéw/1’ W.0.M. wymagana
podczas rozsiewu.

e Kolumna (D): liczba obrotow/1’ talerzy rzutowych
wymagana podczas rozsiewu. Takie informacje
mozna wykorzysta¢ do zastgpienia W.O.M. tylko w
maszynach wyposazonych w czujnik do wykrywania
predkosci obrotowe;j talerzy.

e Kolumna (F): wspétczynnik komputera (wspétczyn-
nik przeptywu nawozu). Te warto$¢ nalezy usta-
wi¢ na komputerze sterujagcym siewnika nawozowego
(patrz instrukcja obstugi komputera) przed rozpocze-

Rysunek 4.16: Dzwignia regulacyjna punktu ciem rozsiewu.

spadku

4.7.2 Deflektor do obrzezy

Deflektor do rozsiewu na obrzezach (patrz Rys. 4.17) to
przystawka do rozprowadzania wzdtuz obrzezy pola za-
pobiegajac wychodzeniu nawozu poza granice wtasnego
pola.
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Rysunek 4.17: Deflektor do rzutu na obrzezach

Rysunek 4.19: Usuwanie talerza siewnego - 2

4.7.3 Usuwanie i wymiana talerzy siew-

nych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢
wytacznie po wylaczeniu ciaggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiaczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Rysunek 4.18: Usuwanie talerza siewnego - 1

Aby wymieni¢ talerze siewne z odniesieniem do rysunku
4.18 e 4.19 nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.

1. Odpowiednie narzedzie wiozy¢ w gniazdo (A) pokre-
tta blokujgcego.

2. Wykreci¢ pokretto blokujace (B). Aby poluzowac po-
kretto blokujace, nalezy je przekrecié w tym samym
kierunku obrotu, co talerze rzutowe. Dlatego, aby
usuna¢ prawy talerz, pokretto nalezy przekreci¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
natomiast w celu usuniecia lewego talerza, nalezy je
obréci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek
zegara.

Rysunek 4.20: Znacznik identyfikacyjny pokre-
tta z prawej strony i jego zespét mocujgcy

3. Przesuna¢ pokretto blokujace wzdtuz watu (C).
4. Przekreci¢ na zewnatrz wat napedowy mieszadta (C).
5. Pociagna¢ do géry za talerz rzutowy (E) i wyjaé go.

Aby zamontowa¢ nowe talerze rzutowe, powtérzyé po-
wyzsze czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Nie nalezy pomyli¢ pokretta prawego z lewym.
Ich gwint jest odwrotny, a ich uszkodzenie moze
naruszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania maszyny!

Prawe pokretto i zesp6t mocujacy, ktérego dotyczy sa
oznaczone odpowiednim okragtym znacznikiem (A), jak
pokazano na rys. 4.20.
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A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wyrzutu czesci maszyny. Po
wymianie talerzy rzutowych nalezy sie upewnic,
ze pokretto blokujace zostato odpowiednio
dokrecone i czy na talerzach rzutowych nie
pozostaly zadne rzeczy postronne.

4.7.4 Otwarcie kratek wewnetrznych

VAN

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢
wytacznie po wylaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiaczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Rysunek 4.21: Otwarcie kratek

W razie czyszczenia maszyny moze zaj$¢ potrzeba
otwarcia kratek ochronnych wewnatrz leja. Wykona¢ nizej
opisane czynnosci (patrz Rys. 4.21).

1. Poluzowaé dwie $ruby po stronie kratki ogranicznika.
2. Otworzyc¢ ogranicznik, aby podnies¢ kratke.
3. Podnies¢ kratke.

Aby zamkna¢ kratke:
1. Opuscic kratke.
2. Zamkna¢ ogranicznik.
3. Dokreci¢ dwie $ruby po stronie kratki.

4.7.5 Zatadunek leja zasypowego

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszelkie czynnosci nalezy wykonywaé po
wylaczeniu ciagnika, odbioru mocy i
zaparkowaniu ciagnika, z wiaczonym hamulcem
postojowym. Przestrzega¢ maksymalnego
obciazenia maszyny i ciagnika.

Aby napetnic¢ lej, nalezy wykonaé nizej opisane czynnosci.
1. Otworzy¢ plandeke do leja zasypowego (opcja).
Patrz § 4.7.6.

2. Wyja¢ ewentualne rzeczy postronne z leja lub kratki
ochronne;.

3. Upewnic sie, ze zasuwy dozujace sg zamkniete.

4. Przeczytaé instrukcje i wskazania dotyczgce bezpie-
czenstwa dostarczone przez producenta nawozu i
nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;j.

5. Zamkna¢ kratke ochronng i napeic lej.
6. Napehi¢ siewnik do petna.
7. Zakry¢ lej zasypowy plandeka.

A\

OSTROZNIE!

Do podnoszenia workéw nawozu nalezy uzywac
odpowiednich srodkow
dzwigowo-transportowych i o udzwigu
odpowiednim do tadunku.

A\

OSTROZNIE!

Siewnik nawozowy nalezy napetni¢ dopiero
wtedy, gdy jest przylaczony do ciagnika. NIGDY
NIE NALEZY parkowa¢ ani przestawia¢ siewnika,

gdy jest petny. POWINIEN by¢ zawsze pusty.
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4.7.6 Plandeka do
(opcja)

leja zasypowego

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé
wytacznie po wylaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiagczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Aby zdja¢ plandeke z leja, wykonaé nizej opisane czynno-
&ci (patrz rys. 4.22).

1. Odczepi¢ ciegna z zaczepu (A)
2. Uzy¢ dzwigni do otwierania (B)

Aby przykryé lej, powtérzy¢ powyzsze czynnosci w od-
wrotnej kolejnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac
wytacznie po wylaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wigczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Rysunek 4.23: Drabinka inspekcyjna

Rysunek 4.22: Plandeka do leja zasypowego

4.7.7 Drabinka inspekcyjna (opcja)

A\

Aby wzrokowo sprawdzi¢ wnetrze leja, nalezy wykonaé
nizej opisane czynnosci.

1. Za pomoca elementéw sterowniczych ciggnika opu-
$ci¢ podnos$nik na minimalng wysoko$¢.

2. Wytaczyé ciagnik i wigczy¢ hamulec postojowy.

3. Pociaggna¢ na ttok sprezynowy (A) i opusci¢ drabinke,
jak pokazano na rys. 4.283.

4. Wejs¢ na drabine,
uchwytéw (B).

trzymajgc sie odpowiednich

Po zakonczeniu czynnosci kontrolnych zamknaé dra-
bing i upewni¢ sig, ze ttok blokujacy powrécit na swoje
miejsce, zeby zapobiega¢ otwarciu drabinki.

4.7.8 Test przeptywu

W przypadku nawozéw niewymienionych w tabelach roz-
siewu moze zaj$¢ potrzeba wykonania testu przeptywu w
celu prawidtowej kalibracji systemu sterowania siewnika
nawozowego w odniesieniu do nowego nawozu.

Ustawi¢ zespot ciggnik - siewnik na ptaskim gruncie i
dopasowac do potrzeb jego wysoko$¢ robocza, jak poka-
zano w § 4.7.1 na str. 29.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢
wylacznie po wylaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wtaczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.
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Przed przystgpieniem do testu (patrz instrukcja obstugi
systemu sterowania), nalezy przygotowa¢ maszyne, wy-
konujac nizej opisane czynnosci.

N >

Rysunek 4.24: Test przeptywu: dokrecanie watu
mieszadta

1. Usuna¢ talerze rzutowe zgodnie z § 4.7.3 na str. 32.
2. Gdy talerze rzutowe nie sg zatozone, wtozy¢ na miej-
sce wat napedowy wstrzgsarki i dokreci¢ pokretto blo-
kujace (patrz rys. 4.24).
3. Przekreci¢ dzwignie nastawczg punktu spadku na 0.
4. Pod wylotem umiesci¢ pojemnik.
Po przygotowaniu siewnika do testu przeptywu nalezy
wej$¢ na ciggnik i przeprowadzi¢ test zgodnie z instrukcjg
systemu sterowania.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby wyniki testu byly wiarygodne, nalezy
wiaczy¢ ciagnik i doprowadzi¢ WOM do 540
obr./1°.

Przed wiaczeniem WOM nalezy sie upewnic, ze
nikt nie znajduje sie w poblizu ciagnika.
NIEBEZPIECZENSTWO WCIAGNIECIA W CZESCI
OBROTOWE.

Do czasu zakonczenia testu NIGDY NIE WOLNO
opuszczaé miejsca kierowcy.

W razie zagrozenia natychmiast zatrzyma¢ WOM i
wylaczy¢ ciagnik.
Po zakonczeniu testu przeptywu i przed zejsciem
z ciggnika nalezy odtaczy¢ WOM i wylaczyé
ciagnik.

Po zakonhczeniu testu przeptywu nalezy zamontowac ta-
lerze siewne zgodnie z § 4.7.3 na str. 32.
Okreslanie natezenia przeptywu (kg/min)

Dla okreslonego otwarcia zasuw dozujgcych do nawozu,
okreslanego jako:

e Qrr : catkowita ilos¢ nawozu w (kg) zebrana pod-
czas testu przeptywu,

e tr: czas trwania testu przeptywu w s,

mozna okres$lié wartosci catkowitego przeptywu' na wyj-
$ciu za pomocg ponizszego réwnania:

e Jesli test przeptywu wykonano na obydwu zasu-
wach dozujgcych

_ Qrr

F
T iy

- 60 [kg/min] (4.5)
e Jesli test przeptywu wykonano tylko na jedne z

zasuw dozujgcych

:2~QTR

F
T iy

- 60 [kg/min] (4.6)

4.7.9 Test kontroli rozprowadzania

Wartosci z tabeli rozsiewu sg wynikiem testéw przeprowa-
dzonych w laboratoriach specjalistycznych. Nalezy wzigé
pod uwage, ze ten sam naw6z moze mie¢ rézne wtasciwo-
$ci fizyczne zaréwno w przypadku zmian warunkéw $rodo-
wiskowych (goragco, wilgotno, sucho, warunki przechowy-
wania itp.), jak i zmian w partii produkcyjnej. Dlatego przed
rozpoczeciem rozsiewu w polu moze sie przydaé przepro-
wadzenie testu kontrolnego rozsiewu na miejscu. Ten ro-
dzaj testu staje sie jeszcze wazniejszy, jesli zamierza sig
rozsiewaé nawdz, ktérego nie ma w tabelach rozsiewu.

Aby przetestowac rozsiew, nalezy wykonac nizej opi-
sane czynnosci.

1. Pojemniki zbiorcze rozmiesci¢ jak pokazano na rys.
4.25. W to szerokos$¢ robocza.

2. Wykonac trzy kroki nawozenia.

3. Do kazdego rzedu pojemnikéw wsypa¢ nawoz ze-
brany do probéwek pomiarowych i poréwnaé uzy-
skane wyniki z rys. 4.26.

e Wynik (1): Nadmierne stezenie nawozu w
srodku rozsiewu..
Ustawienie punktu spadku nalezy przesung¢ w
kierunku wyzszych wartosci. Na przyktad od 20
do 25. Jesli to konieczne, po skorygowaniu po-
wtérzy¢ test rozrzutu.

e Wynik (2): Nadmierne stezenie nawozu po
bokach rozsiewu..
Ustawienie punktu spadku nalezy przesung¢ w
kierunku nizszych wartosci. Na przykiad od 40
do 32. Jesli to konieczne, po skorygowaniu po-
wtérzy¢ test rozrzutu.

e Wynik (3):
tryczne..

Rozprowadzanie niesyme-

— Sprawdzi¢, czy pojemniki do testu roz-
siewu zostaly rozmieszczone réwnolegle
do kanatéw i, jesli to konieczne, poprawi¢
ich rozmieszczenie.

— Sprawdzi¢, czy nie ma nadmiernego wia-
tru, i jesli to konieczne, przetozy¢ rozsiew.

— Sprawdzi¢, czy maszyna jest ustawiona
symetrycznie.

Catkowity przeptyw jest sumg przeptywéw na wyjéciu z obu
zasuw dozujgcych.

Kod F07011701

GASPARDOO

PL-35



Obstuga i Konserwacja

Rysunek 4.25: Test kontroli rozprowadzania - Schemat z 7 pojemnikami

— Sprawdzi¢ symetrie maszyny i w razie po-
trzeby ja poprawi¢, jak wskazano w § 5.5
na str. 42 § 5.6 na str. 43.

e Wynik (4): Rozprowadzanie rozsiewu jest
jednorodne..

Otrzymane ustawienie jest poprawne.

Rysunek 4.26: Test rzutu: wyniki

4.7.10 Obliczanie ilosci nawozu do roz-
siania
Wzory niezbedne do uzyskania catkowitych wartosci prze-

ptywu nawozu (kg/min) z siewnika nawozowego w oparciu
0 pozadanag porcje i odwrotnie, pokazano ponizej.

Obliczanie przeptywu nawozu (kg/min)

Dy -Wr-Vi

Fr =
r 600

[kg/min] (4.7)

gdzie:

Fr: wartos¢ catkowitego przeptywu (kg/min) nawozu
na wyjsciu z siewnika. Aby pozna¢ przeptyw nawozu wy-
chodzacego z pojedynczej zasuwy regulacyjnej, nalezy
podzieli¢ warto$¢ Fr przez 2.

Dy: iloé¢ nawozu do rozsiania wyrazona w (kg/ha).

W szeroko$é robocza wyrazona w (m).

V1.: predkos¢ robocza wyrazona w (km/h).

Obliczanie dozowania hawozu (kg/ha)

_ Fr-600
T WL Vi

Dy,

[kg/ha) (4.8)

gdzie:

Dy, : ilo$¢ nawozu do rozsiania wyrazona w (kg/ha).

Fr: wartos¢ catkowitego przeptywu (kg/min) nawozu
na wyjsciu z siewnika.

W szeroko$é robocza wyrazona w (m).

Vi predkos¢ robocza wyrazona w (km/h).
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Rysunek 4.27: Test kontroli i wyniki rozprowadzania - Schemat z 3 pojemnikami

Rysunek 4.28: Test kontroli i wyniki rozprowadzania - Schemat z 5 pojemnikami
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4.7.11

Maszyne nalezy zaparkowaé po wyczyszczeniu jej, pozba-
wiong resztek nawozu.

Parkowanie maszyny

Nawozy w potaczeniu z obecna wilgotnoscia
powietrza sa silnie zragce. Utrzymanie maszyny w
czystosci oznacza réwniez przedtuzenie jej
zywotnosci.

Unika¢ parkowania siewnika nawozowego bezposred-
nio na ziemi. Jesli to mozliwe, zaparkowa¢ maszyne na
drewnianej palecie.

Zawsze nalezy parkowa¢ maszyne na plaskim i
zwartym gruncie.

Maszyne nalezy parkowa¢ tylko, gdy lej jest pusty.

Uzycie kot magazynowych (opcja)

Kota magazynowe umozliwiajg tatwe przestawianie ma-
szyny po jej odtgczeniu od ciggnika.

Aby zamontowac kota magazynowe, nalezy wykonac ni-
zej opisane czynnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé
wylacznie po wylaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiaczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

1. Po podniesieniu maszyny wtozy¢ 4 kota w odpowied-
nie gniazda (A) patrz rys. 4.29 i zablokowa¢ odpo-
wiednim kotkiem sprezynujgcym (B).

2. Opusci¢ maszyne na ziemie i odczepi¢ od ciggnika
(patrz § 4.1.2 str. 22).

3. Przepchna¢ maszyne na miejsce magazynowania.
Upewni¢ sie, ze grunt jest ptaski i zwarty.

4. Zahamowa¢ kota magazynowe, naciskajgc na odpo-
wiedni pedat hamowania (patrz rys. 4.30).

4.8 NA CZYM POLEGA PRACA

Odsrodkowy siewnik nawozowy PRIMO zostat zaprojekto-
wany wytacznie do zwyktego uzytku w pracach rolniczych i
nadaje sie do rozprowadzania nawozow, nasion i Srodkow
Slimakobdjczych suchych, granulowanych, w pelletach i
krysztatkach.

Wszystkie ustawienia dla prawidtowego rozprowadza-
nia nawozu wykonuje si¢ na podstawie tabel rozsiewu

Rysunek 4.29: Kota magazynowe

Rysunek 4.30: Kota magazynowe - hamulec
kota

wykonanych w oparciu o testy przeprowadzone w spe-
cjalistycznych laboratoriach. Mimo wszystko, nawet je-
$li doktadnie przestrzega wskazéwek dotyczgcych usta-
wieh maszyny, nie mozna wykluczy¢ réznic w rozktadzie
w stosunku do oczekiwanych wynikow. Nalezy pamieg-
ta¢, zeby przed rozpoczeciem rozprowadzania nowego
nawozu ustawi¢ maszyne zgodnie z § 4.7.8,4.7.914.7.10.

Ponizej znajduje sie lista gtéwnych przyczyn, ktére pro-
wadzg do roznic w jakosci rozsiewu.

e Zmienno$¢ wiasciwosci fizycznych nawozéw lub na-
sion. Przede wszystkim nawozy majg wtasciwosci fi-
zyczne (wielkoS¢ i ksztalt granulek, cigzar witasciwy,
stopien wilgotnosci itp.), kiére w obrebie tego sa-
mego nawozu moga sie rézni¢ réwniez w zaleznosci
od partii produkcyjnej (tego samego rodzaju i marki).

e Zmiany atmosferyczne, kt6re zmieniajg stopien ptyn-
nosci nawozu.

e Warunki przechowywania, ktére moga utatwi¢ po-
wstawanie grudek rozprowadzanego produktu.

e Nieréwny lub nieptaski grunt.

e Nadmierne zuzycie elementéw rozsiewajacych (to-
patki, talerze, mieszadto).

e Obecnos$¢ nadmiernego wiatru.
e Nieprawidtowa predkos¢ i kierunek jazdy.
e Maszyna wyregulowana nieprawidtowo.
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Rysunek 4.31: Jak sie kieruje

e Nie przeprowadzono testéw regulacyjnych.
e Niski poziom czysto$ci maszyny.

4.8.1 Jak sie kieruje

W odniesieniu do rysunku 4.31, wymieniono kilka prostych
zasad dobrego uzytkowania, ktére pozwalajg uzyskac jed-
norodny rozktad nawozu.

e Wykona¢ wszystkie etapy nawozenia, utrzymujac
stalg predkos¢ roboczg i zblizong do predkosci, z jaka
przeprowadzono regulacje maszyny (patrz § 4.7.8).

e Utrzymag statg predko$¢ talerzy siewnych.
e Najpierw obsiaé obrzeza.

— Gdy obrzeza pola sg bliskie ciekéw wodnych
lub ulic, uzywa¢ urzadzeh do rozsiewu na

obrzezach (patrz § 4.7.2) i zachowa¢ odlegto$¢
(W/2) od krawedzi pola réwng potowie szeroko-
Sci roboczej (W). Kierunek jazdy powinien by¢
taki, aby urzagdzenie do rozsiewu na obrzezach
byto skierowane w strong krawedzi pola.

— Gdyby cze$¢ nawozu mogta wykracza¢ poza
granice pola roboczego, mozna przeprowadzi¢
rozsiew na obrzezach, zamykajgc sekcje roz-
siewajaca od strony krawedzi. W takim przy-
padku jechaé ciagnikiem blisko krawedzi pola.

e Wytaczy¢ deflektor do rozsiewu na obrzezach i prze-
prowadzi¢ etapy nawozenia na réwnych odlegto-
$ciach (szeroko$¢ robocza W) i réwnolegle do naj-
diuzszego boku pola. Jesli pole pracy znajduje sie
na pochytych powierzchniach, zaleca sie wykonywa-
nie krokbw nawozenia zawsze réwnolegle i w jedna-
kowej odlegtosci, ale w kierunku nachylenia.
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e Ze wzgledu na tylne rozsiewanie siewnika, rozsiewa-
nie nalezy zatrzymac¢ na uwrociu, gdy talerze rozsie-
wajace znajduja sie w odlegtosci (W/2) rownej po-
towie szerokos$ci roboczej; przy ponownym urucho-
mieniu nalezy ponownie otworzy¢ rozrzut, gdy tale-
rze znajdujg sie w odlegtosci (W) od przejscia na
obrzezu.

Mozna jezdzi¢ po nachylonych powierzchniach o:

e nachyleniu poprzecznym,

— kierunek jazdy w lewo 15%
— kierunek jazdy w prawo 15%

e nachyleniu wzdtuznym,

— nachylenie do przodu 15%
— nachylenie do tytu 15%.

4.8.2 Skala poziomu napetnienia

Rysunek 4.32: Skala z podziatkg

Rysunek 4.33: P6zne nawozenie

Aby sprawdzac ilos¢ obecnego nawozu, w leju umiesz-

czono skale z podziatkg w litrach. Skorzysta¢ z tych infor-
macji, aby ocenié pozostatg ilo§¢ nawozu do pracy.

4.8.3 Podzne nawozenie

W przypadku p6znego nawozenia nalezy wyregulowaé
wysokos$¢ roboczg w stosunku do ptaszczyzny gruntu, jak
pokazano na rys. 4.33.

Nalezy jednak uwazac¢, aby nigdy nie przekroczy¢
maksymalnej wysokosci od ziemi wynoszacej 100 cm.
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KONSERWACJA

CZESCI NARAZONE NA ZU-
ZYCIE

Czesci narazone na zuzycie to:

5.1

o fopatki siewne,
e mieszadto wewnetrzne,
e przewdd zsuwni wylotowej.

Czas trwania tych czesci zalezy w duzej mierze od ro-
dzaju rozprowadzanego materiatu, dlatego, na poczatku
kazdego dnia pracy, zaleca si¢ wzrokowa kontrole stanu
zuzycia. Jezeli te czesci wykazujg oznaki duzego zuzycia
(dziury, odksztalcenia), nalezy je natychmiast wymienic.
Oprécz pogorszenia wydajnosci maszyny istnieje niebez-
pieczenstwo wyrzucenia czesci z maszyny.

WSZYSTKIE CZESCI NALEZY WYMIENIAC WY-
LACZNIE NA ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE.

5.2 CZYSZCZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢
wytacznie po wylaczeniu ciggnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiaczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Wskazane jest, aby siewnik nawozowy czyscié¢ po kazdym
uzyciu.

Przed przystapieniem do czyszczenia i mycia nalezy
catkowicie oprézni¢ lej. NIE WOLNO wyrzuca¢ zebranego
materiatu do $rodowiska, lecz utylizowa¢ go zgodnie z in-
strukcjami dostarczonymi przez producenta.

Aby umy¢ maszyne, otworzy¢ zasuwy dozujgce pro-
duktu.

e Z produktow uzywanych do czyszczenia nalezy
korzystac i je likwidowa¢ zgodnie z obowiazuja-
cymi przepisami prawa.

e Zainstalowac ostony zdjete celem przeprowadze-
nia czyszczenia i konserwaciji; zastapic je nowymi
w przypadku ich uszkodzenia.

41

e Czesci elektryczne nalezy czysci¢ jedynie suchg
szmatka.

STOSOWANIE CISNIENIOWYCH
CZYSZCZACYCH (Powietrze/Woda)

SYSTEMOW

e Nalezy zawsze przestrzega¢ norm okreslajacych
korzystanie z tego typu systemow.

¢ Nie czysci¢ komponentow elektrycznych.
¢ Nie czysci¢ komponentéw chromowanych.

e Nie zbliza¢ bezposrednio dyszy do czesci
sprzetu, a przede wszystkim do tozysk. Zacho-
wac odlegtos¢ wynoszaca co najmniej 30 cm od
czyszczonej powierzchni.

e Dokladnie nasmarowaé sprzet, zwlaszcza po jego
wyczyszczeniu z uzyciem systemow cisnieniowych.

Po zakonhczeniu czyszczenia nalezy doktadnie osuszy¢
maszyne. Zaleca sie, aby wszystkie niepomalowane cze-
§ci pokry¢ ekologicznym produktem antykorozyjnym.

5.3 OPROZNIANIE LEJA ZASY-
POWEGO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢é
wylacznie po wylaczeniu ciagnika, odtaczeniu
odbioru mocy, zaparkowaniu z wiaczonym
hamulcem postojowym i wyjeciu kluczyka.

Przed oproznieniem leja (patrz réwniez instrukcja obstugi
systemu sterowania), nalezy przygotowaé maszyne, wy-
konujac nizej opisane czynnosci.

1. Usunac talerze rozsiewajace zgodnie z § 4.7.3 na str.
32.

2. Gdy talerze rzutowe nie sg zatozone, wtozyé na miej-
sce wal napedowy wstrzgsarki i dokreci¢ pokretto blo-
kujace (patrz rys. 4.24).

3. Przekreci¢ dzwignie nastawcza punktu spadku na 0.
4. Pod wylotem umiescié pojemnik.
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Po przygotowaniu siewnika do opréznienia nalezy wej$¢
na ciggnik i kontynuowaé¢ zgodnie z instrukcja systemu

sterowania.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby catkowicie opréznic lej, moze zajs¢ potrzeba
wilaczenia ciagnika i doprowadzenia WOM do 540
obr./1’.

Przed wiaczeniem WOM nalezy sie upewnic, ze
nikt nie znajduje sie w poblizu ciagnika.

NIEBEZPIECZENSTWO WCIAGNIECIA W CZESCI
OBROTOWE.

Do czasu catkowitego oproznienia leja NIGDY
NIE WOLNO opuszcza¢ miejsca kierowcy.
Po oproéznieniu leja i przed zejsciem z ciagnika
nalezy odtaczy¢ WOM i wytaczy¢ ciagnik.
W razie zagrozenia natychmiast zatrzyma¢ WOM i
wylaczy¢ ciagnik.

Po opréznieniu leja zamontowagé talerze siewne i umy¢
maszyne (patrz § 5.2).

5.4 KONTROLA OGNIWA OB-
CIAZNIKOWEGO

Rysunek 5.1: Kontrola ogniwa obcigznikowego

W odniesieniu do rys. 5.1:

Rama wazgaca.

Ogniwo obcigznikowe.
Wkret regulacyjny.
Przeciwnakretka blokujgca.
Oparcie do ogniwa.

o 0~ wDp o~

Sprezyny ograniczajgce.

7. Wkrety ograniczajace.
8. Przeciwnakretka blokujgca.

9. Oparcie do ramy.

Jesli system wazenia stanie sie niedoktadny i trudny do
skalibrowania (kalibracja systemu wazgcego znajduje sie
w instrukcji obstugi systemu sterowania), oznacza to, ze
wkret regulacyjny (3) mégt sie poluzowacé lub dostat sie do
oparcia (5).

W takim przypadku nalezy sprawdzié¢, czy ogniwo zo-
stalo ustawione wtasciwie.

1. Poluzowac¢ przeciwnakretke (4).

2. Wyregulowa¢ wkret (3) tak, aby sprezyny (6) osia-
gnety dtugos¢ 20 mm.

3. Przymocowac przeciwnakretke blokujaca (4).

4. Poluzowa¢ przeciwnakretki (8) i wyregulowaé wkrety
ograniczajgce (7) tak, aby ich odlegto$¢ od oparcia
(9) byta rowna 2 mm.

5. Przymocowaé przeciwnakretke blokujaca (8).

Po ustawieniu pozycji ogniwa nalezy powtoérzy¢ kalibra-
cje systemu wazacego (patrz instrukcja obstugi systemu
sterowania).

55 REGULACJA ZASUWY DO-
ZUJACEJ

Na poczatku kazdego sezonu i zawsze, gdy wystepuje
réznica w zuzyciu miedzy dwiema stronami maszyny, na-
lezy sprawdzi¢ ustawienie zasuw dozujgcych.

W oparciu o rys. 5.2 dotyczacy regulacji zasuwy dozu-
jacej wykonac nizej opisane czynnosci.

1. Przed rozpoczeciem nalezy si¢ upewni¢, ze sitow-
nik elektryczny znajduje sie w pozycji catkowicie za-
mknietej (trzpien catkowicie schowany). Informacje
na temat tej operacji znajdujg si¢ w instrukcji obstugi
systemu sterowania.

2. Zdemontowac pierscien uszczelniajacy (1), wyjac za-
wleczke (2) i zwolni¢ sitownik elektryczny (8).

3. Poluzowa¢ $rube mocujgca (7) sitownika elektrycz-
nego (8).

4. Skalibrowany trzpien (5 mm) (3) w otwor (4) zasuwy
dozujacej (6), zeby zablokowaé otwor w ptycie wspor-
czej (5) .

5. Wiozy¢ sitownik elektryczny (8), trzpien (2) i pierscien
(1). Podczas tej czynnosci trzpien blokujacy (9) w
naturalny sposéb znajdzie wtasng pozycje.

6. Dokreci¢ srube mocujgca (7)Aby unikngé poluzowa-
nia $ruby (7), nalezy zastosowa¢ odpowiedni $rodek
do zabezpieczenia gwintow.

7. Wyja¢ skalibrowany trzpien (3).

Wykona¢ czynnosci wskazane na obu zasuwach dozu-
jacych.
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Rysunek 5.2: Regulacja zasuwy dozujace;j

5.6 REGULACJA PUNKTU
SPADKU

Jesli zauwazy sie, Ze maszyna rozsiewa nawéz niesyme-
trycznie (patrz § 4.7.9), nalezy prawdopodobnie sprawdzi¢
poprawnos¢ spadku.

W oparciu o rys. 5.3 dotyczacy regulacji punktu spadku
wykona¢ nizej opisane czynnosci.

1. Dzwignig (1) przekreci¢ punkt spadku tak, aby skali-
browany trzpien (5 mm) (3) przeszedt przez otwér (4)
i zablokowat obr6t w punkcie spadku.

2. Nastepnie sprawdzi¢, czy wskaznik (2) pokazuje po-
zycje "20". W razie potrzeby poluzowaé $ruby mocu-
jace (5) i prawidtowo ustawi¢ skale z podziatka (7).

3. Dokreci¢ sruby (5) i wyjac kotek (1).

Wykona¢ czynnosci opisane dla obu zasuw dozujgcych.

5.7 WYMIANA LOPATEK RZU-
TOWYCH

Jesli topatki rozsiewajgce sg uszkodzone lub zuzyte,
mozna je wymienic.

W oparciu o rys. 5.4 nalezy wykonac¢ nizej opisane
Cczynnosci.

1. Usuna¢ talerz siewny (patrz § 4.7.3).

2. Poluzowa¢ $ruby mocujace (4).

Rysunek 5.3: Regulacja punktu spadku

Rysunek 5.4: Wymiana topatek rzutowych

. Stare topatki zastgpi¢ nowymi, uwazajac, aby nie za-

mieni¢ kierunku przy montazu.

. kopatke rzutowa nalezy przykreci¢ zawsze uzywajac

nowych $rub (4) i przeciwnakretek (7).
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Rysunek 5.5: Potozenie piasty napedowej

5.8 KONTROLA POLOZENIA
PIASTY NAPEDOWEJ

Piasta napedowa powinna by¢ zawsze wyréwnana do
watu napedowego mieszadta.

W oparciu o rys. 5.5 nalezy wykonaé nizej opisane
czynnosci.

1. Usuna¢ talerz rzutowy i wyjgc pokretto blokujgce.

2. Piaste napedowg umiesci¢ w potozeniu (A) i spraw-
dzi¢, czy wat mieszadta swobodnie wchodzi w rowek.

3. Przekreci¢ piaste napedowg o 90°, aby ustawi¢ jg w
potozeniu (B) i powtorzy¢é powyzszg kontrole.

4. W razie potrzeby poluzowaé $ruby mocujace zespo-
téw przektadni i ustawi¢ je prawidtowo. W celu prze-
prowadzenia tej regulacji nalezy skontaktowac
sie z autoryzowanym warsztatem.

5.9 KONTROLA
ELEKTRYCZNEJ

INSTALACJI

Zawsze nalezy sprawdza¢ prawidtowe dziatanie Swiatet
drogowych. Spalone lub stluczone $wiatta nalezy wymie-
niac.

Dokfadnie sprawdza¢ instalacje elektryczng i elektro-
niczna. Przede wszystkim wszystkie kable i skrzynki elek-
tryczne - powinny by¢ nienaruszone i by¢ idealnie odizolo-
wane.

Natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci. Utrzymywaé
czystos$¢ instalacji elektrycznej i usuwac z niej kurz.

5.10 SYSTEM STEROWANIA
ELEKTRONICZNEGO

Wszystkie instrukcje dotyczgce dziatania systemu stero-
wania elektronicznego znajduja sie w specjalnej instrukciji.
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5.11 PLAN KONSERWACJI

OKRES PRACA
Po pierwszych 8 godzinach pracy, ktérym maszyna zostata

PO PIERWSZYCH 8 GODZINACH poddana, doktadnie sprawdzi¢ ogélny stan maszyny.
ROBOCZYCH Przede wszystkim, po sprawdzeniu zuzycia topatek rozsie-
wajgcych, dokreci¢ do konca $ruby mocujace topatek do ta-
lerzy.

Sprawdzi¢ dokrecenie pokretet blokujgcych talerzy siew-
nych.

Sprawdzi¢ dokrecenie wkretdw i $rub catej maszyny.
Nasmarowaé krzyzaki watu Cardana.

Sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujacych topatek rozsiewajg-
cych.

Sprawdzi¢ dokrecenie pokretet blokujacych talerzy siew-
nych.

Sprawdzi¢ stan kabli instalacji elektrycznej/elektronicznej.
Sprawdzi¢ stan punktéw mocowania do ciggnika, a takze
konstrukcyjnych elementow tgczacych. W przypadku za-
uwazenia nieprawidtowosci nie wolno uzywa¢ maszyny. Na-
lezy natychmiast skontaktowac sie z dystrybutorem ma-
szyn.

Nasmarowac krzyzaki watu Cardana.

Smarowanie

Sprawdzi¢ dokrecenie Srub czesci przektadni.

Sprawdzi¢ stan czesci siewnych (patrz § 5.1)

Sprawdzi¢ stan zuzycia topatek rozsiewajacych.

CODZIENNIE Sprawdzi¢ dokrecenie pokretet blokujgcych talerzy siew-
nych.

Pod koniec kazdego dnia roboczego wyczysci¢ maszyne.
Wymienic¢ topatki rozsiewajace.

Ustawi¢ zasuwy dozujace (patrz § 5.5).

W RAZIE POTRZEBY Ustawi¢ punkt spadku (patrz § 5.6).

Sprawdzi¢ ogniwo obcigznikowe (patrz § 5.4).

Sprawdzi¢ piaste napedowg watu mieszadta (patrz § 5.8).
Umy¢ maszyne, wytrze¢ jg i zabezpieczy¢ ekologicznym
produktem antykorozyjnym.

PRZESTOJ Doktadnie sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

Dokreci¢ do oporu wszystkie Sruby i sworznie.

Doktadnie nasmarowaé, a nastepnie zabezpieczyé cate
urzadzenie plandeka i umiesci¢ je w suchym miejscu.
Sprawdzi¢ punkty smarowania; w razie potrzeby dodac ko-
lejne.

Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub i w razie potrzeby
dokrecié je.

CO 8 GODZIN ROBOCZYCH

CO 50 GODZIN ROBOCZYCH

WLACZENIE DO EKSPLOATACJI
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5.12 PROBLEMY, PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA

PROBLEMY

PRZYCZYNY

NAPRAWA

Nieréwne rozprowadzanie
nawozu.

Gromadzenie sie nawozu na
talerzach siewnych i paletach
rozprowadzania nawozu.

Wyczysci¢ ostrza rozdzielajace naw6z i
cylindry rozrzucajace.

Zasuwy regulacyjne nie otwie-
rajg sie do konca.

Sprawdzi¢ sprawnos$¢ instalacji elek-
trycznej.

Punkt spadku nie jest usta-
wiony precyzyijnie.

Poprawié¢ punkt spadku.

Za duzo nawozu na torze
ciagnika.

Sprawdzi¢ topatki wyrzutu i
wyjscia.

Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte cze-
Sci.

Przekroczono zalecang liczbe
obrotéw talerzy siewnych.

Zmniejszy¢ predkos$¢ talerzy siewnych.

Nawo6z ma wieksza ptynnose¢.

Opézni¢ uwalnianie nawozu. Ustawie-
nie punktu spadku nalezy przesung¢ w
kierunku wyzszych wartosci (np. od 25
do 28).

Za duzo nawozu w obsza-
rze nakladania sie.

Nie osiggnieto zalecanej liczby
obrotow talerzy siewnych.

Zwigkszy¢ predkos¢ talerzy siewnych.

Nawo6z ma mniejsza ptynnoseé.

Wyprzedzi¢ uwalnianie nawozu. Usta-
wienie punktu spadku nalezy przesuna¢
w kierunku nizszych wartosci (np. od 35
do 31).

Lej oproznia sie nierow-
nomiernie, nawet przy
pracy z obiema stronami.

Zasuwy pozujace nie sg usta-
wione jednakowo.

Poprawi¢ ustawienie.

Powstatl mostek z nawozu.

Okresli¢
mostku.

przyczyne powstawania

Mieszadto nie dziata wtasciwie.

Sprawdzi¢ stan mieszadta i ewentualnie
wymien je.

Postronna rzecz zatyka otwor.

Sprébowa¢ catkowicie otworzy¢ za-
suwe, aby sprébowac¢ uwolni¢ postronng
rzecz.

Talerze rzutowe drgaja.

Talerze nie sg przymocowane
odpowiednio.

Sprébowa¢ przymocowanie pokretta
blokujacego i stan gwintu.

Nawéz nadmiernie sie
rozpada.

Mieszadto jest zablokowane.

Sprawdzi¢, czy mieszadto kreci sie swo-
bodnie wokét wiasnej osi. Naprawi¢ zu-
zyte czesci.

Nawoz nie wychodzi z jed-
nej lub obu stron.

Elektryczny sitownik sterujacy
zasuwy dozujgcej nie dziata
poprawnie.

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne sitow-
nika. Wykonac test kontroli poprawnosci
dziatania sitownika elektrycznego.

Elektryczny sitownik sterujacy
zasuwy ON/OFF nie dziata po-
prawnie.

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne sitow-
nika. Wykonac test kontroli poprawnosci
dziatania sitownika elektrycznego.

Jeden talerz rzutowy nie
obraca sie.

Uszkodzenie elementu nape-
dowego.

Sprawdzi¢ stan napedu przy zatrzyma-
nym talerzu.

Talerze rzutowe nie obra-
caja sie.

Uszkodzenie elementu nape-
dowego.

Sprawdzi¢ integralno$¢ watu Cardana
lub centralnej skrzyni biegéw.
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Zt OMOWANIE | LIKWIDACJA

Czynnos$¢ wykonywana przez klienta.

Przed przystgpieniem do rozbiérki maszyny zaleca si¢
uwazne sprawdzenie jej stanu fizycznego i zwrdcenie
uwagi, czy nie wystepuja czesci konstrukcji mogace ulec
zniszczeniom struktury lub peknigciom podczas rozbidrki.

Klient jest zobowigzany do przestrzegania przepisow
obowigzujgcych w jego kraju w zakresie poszanowania i
ochrony $rodowiska.

UWAGA!

Prace zwiazane z rozbiérka maszyny nalezy
powierzy¢ wylacznie personelowi
wykwalifikowanemu, wyposazonemu w
odpowiednie srodki ochrony osobistej
(bezpieczne obuwie i rekawice) oraz w
pomocnicze srodki i narzedzia.
Wszystkie prace zwigzane z demontazem celem
przeprowadzenia ztomowania nalezy wykonywa¢
po uprzednim wytaczeniu maszyny i odtaczeniu
jej od ciagnika.

Przed rozbiorkg maszyny zaleca sie zwolnienie wszyst-
kich czesci potaczonych ze zrodtem zagrozenia, czyli:

e ztomowanie maszyny przez autoryzowane firmy,

e usuniecie ewentualnego zespotu elektrycznego
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa,

e oddzielne odzyskanie olejéw i smaréw utylizowanych
przez autoryzowane firmy zgodnie z prawem obowig-
zujgcym na terenie kraju eksploatacji maszyny.

W chwili rozbiérki maszyny nalezy réwniez zniszczy¢
oznaczenie ,CE” oraz niniejszg instrukcje.

Przypomina sie, ze producent pozostaje do peinej
dyspozycji w zakresie czesci zamiennych i serwisu
technicznego.
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USATE SEMPRE RICAMBI ORIGINALI

ALWAYS USE ORIGINAL SPARE PARTS
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Servizio Ricambi - Spare Parts Service
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Fax +39 049 9289900
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Via Mussons, 7 - 33075

Morsano al Tagliamento (PN) - Italy
Tel. +39 0434 695410

Fax +39 0434 695425
info@gaspardo.it

MASCHIO-GASPARDO ROMANIAS.R.L.
Strada Infratirii, F.N.

315100 Chisineu-Cris (Arad) - Romania
Tel. +40 257 307030

Fax +40 257 307040
info@maschio.ro

maschio.com

FO7 0117 01

MASCHIO DEUTSCHLAND GMBH
AuRere Nirmberger Strake 5
D-91177 Thalmassing - Deutschland
Tel. +49 (0) 9173 79000

Fax +49 (0) 9173 790079
dialog@maschio.de
www.maschionet.de

MASCHIO GASPARDO NORTH AMERICA Inc.
112 3rd Avenue East

DeWitt — 1A 52742

Ph. +1 563 6596400

Fax +1 563 6596404
info@maschio.us

MASCHIO FRANCE Sarl

26, rue Denis Papin

45240 La Ferté Saint Aubin
France

Tel. +33 (0) 2 38641212
Fax +33 (0) 2 38646679
info@maschio.fr

MASCHIO IBERICAS.L.
MASCHIO-GASPARDO POLAND
MASCHIO-GASPARDO UCRAINA
GASPARDO-MASCHIO TURCHIA
MASCHIO-GASPARDO CINA
MASCHIO-GASPARDO INDIA
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