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1.0 WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi (zwana dalej instrukcjg) zawiera informacje przydatne do bezpiecznej pracy, utatwiajgce
korzystanie z maszyny.

Ponizszych informaciji nie nalezy traktowac jako dtugiej listy ostrzezen, ale jako szereg instrukcji majgcych na

celu poprawe osiggéw maszyny, a zwtaszcza unikniecie szkod dla oséb, mienia lub zwierzat wynikajgcych z
nieprawidtowych procedur obstugi.

Aby unikng¢ nieprawidtowych dziatan i zdarzen, ktére mogg naruszy¢ stan maszyny lub stanowi¢ zagrozenie, wszystkie
osoby odpowiadajgce za transport, montaz, rozruch, eksploatacje, konserwacje, naprawe oraz demontaz maszyny
przed wykonaniem poszczegdlnych czynnosci, powinny uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje, w celu unikniecia
czynnosci naruszajgcych stan maszyny lub zagrazajgcych bezpieczenstwu osob i otoczenia.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych eksploatacji maszyny po przeczytaniu niniejszej instrukcji, prosimy o kontakt
z producentem, ktory udzieli szybkiej pomocy majgcej na celu zapewnienie lepszego dziatania dla maksymalnej
sprawnosci maszyny.

Ponadto nalezy pamietac¢, ze podczas wszystkich faz uzywania maszyny nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa, higieny w miejscu pracy i ochrony srodowiska. Dlatego uzytkownik jest
odpowiedzialny za to, aby maszyna byta eksploatowana wytgcznie w warunkach bezpiecznych dla ludzi i Srodowiska.
Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ produktu i wraz z Deklaracjg Zgodnosci musi by¢ przechowywana

w bezpiecznym miejscu, aby mozna byto do niej siegac przez caty okres uzytkowania maszyny, a w przypadku
odsprzedazy musi towarzyszy¢ jej az do momentu rozbiérki.

Niniejszg instrukcje sporzgdzono zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w momencie druku.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DO ZMIANY SPRZETU BEZ NATYCHMIASTOWEJ AKTUALIZACJI
NINIEJSZEJ PUBLIKACJI. W PRZYPADKU SPORU TEKSTEM ROZSTRZYGAJACYM JEST TEKST WLOSKI.
Na niektérych zdjeciach wykorzystanych w tej instrukcji widniejg detale lub akcesoria, ktére mogg sie réznic¢ od tych
znajdujgcych sie w Pahstwa maszynie. Elementy lub ostony mogg byc¢ zdjete, aby zapewni¢ przejrzystos¢ zdjed.

1.1 CEL DOKUMENTU

Niniejsza instrukcja obstugi OPROGRAMOWANIA ISOBUS PRIMO:

* opisuje zastosowanie oprogramowania maszyny isotronic,

+ zawiera wskazowki dotyczgce efektywnego uzytkowania maszyny zgodnie z przepisami bezpieczenstwa,
+ jestintegralng czescig maszyny oraz instrukcji OBStLUGI | KONSERWACJI,

* musi by¢ zachowana na przysztosc.

1.2 OBOWIAZKI
Producent zrzeka sie wszelkiej bezposredniej lub posredniej odpowiedzialnosci w przypadku ponizszych:

Niewfadciwe uzycie maszyny do czynno$ci, do ktorych nie jest przeznaczona.

Uzycie przez nieupowaznionego, nieprzeszkolonego i nielicencjonowanego operatora.

Powazne uchybienia w konserwacji planowej.

Nieuprawnione modyfikacje lub interwencje.

Stosowanie nieoryginalnych i nieodpowiednich czesci zamiennych.

Nieprzestrzeganie wszystkich lub czesci instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.
Nieprzestrzegania norm w zakresie bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji.
Nieprzestrzegania przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, higieny i ochrony zdrowia w miejscu pracy.
Nieprzewidywalne, wyjgtkowe zdarzenia.

UWAGA

e Zabrania sie obstugi przez osoby niepetnoletnie, analfabetéw, osoby z zaburzeniami fizycznymi lub
psychicznymi.

e Personel, ktéry nie posiada odpowiedniego prawa jazdy lub nie jest dostatecznie poinformowany i przeszkolony, nie
moze z niej korzystacé.
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Operator jest odpowiedzialny za sprawdzanie dziatania maszyny, wymiane i naprawe czesci podlegajgcych
zuzyciu, ktére mogg powodowaé uszkodzenia.

Klient jest zobowigzany do przeszkolenia pracownikow w zakresie zagrozen wynikajgcych z wypadkéw,
srodkéw bezpieczenstwa i przeznaczonych do ochrony zdrowia operatora, ryzyka zwigzanego z narazeniem
na hatas i ogélnych zasad zapobiegania wypadkom przewidzianych przez dyrektywy miedzynarodowe i
prawodawstwo kraju przeznaczenia maszyny.

Niezaleznie od przypadku maszyna powinna by¢ obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowanych operatoréw,
ktérzy sg zobowigzani do skrupulatnego przestrzegania instrukcji technicznych i zasad zapobiegania
wypadkom zawartych w niniejszej instrukciji.

Odpowiedzialno$é za identyfikacje i wybér kategorii SOl spoczywa na kliencie.

Na maszynie znajdujg sie specjalne piktogramy. Operator jest zobowigzany do utrzymywania ich w stanie
zapewniajgcym ich idealng widocznosé¢ oraz do ich wymiany, gdy przestang by¢ czytelne, zgodnie z wymogami
przepiséw wspoélnotowych.

Do obowigzkow uzytkownika nalezy sprawdzanie, czy maszyna jest uruchamiana wytgcznie w optymalnych
warunkach bezpieczenstwa dla oséb, zwierzat i mienia.

Jakakolwiek samowolna zmiana przeprowadzona na maszynie zwalnia producenta z wszelkiej
odpowiedzialnosci za szkody materialne lub wyrzgdzone operatorom lub osobom trzecim.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne niescistosci zawarte w instrukciji zwigzane z btedami
w druku, ttumaczeniu lub kopiowaniu. Wszelkie dodatki do instrukcji obstugi, ktére producent zdecyduje sie wystac¢ do
klienta, sg nieodtgczng czescig instrukcji i nalezy je przechowywa¢ w tym samym miejscu.

1.2.1 PRAWA AUTORSKIE

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do producenta maszyny. NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAWIERA
TEKSTY, RYSUNKI | ILUSTRACJE O CHARAKTERZE TECHNICZNYM, KTORYCH NIE WOLNO UDOSTEPNIAC
ANI PRZEKAZYWAC OSOBOM TRZECIM W CALOSCI ANI WE FRAGMENTACH BEZ PISEMNEJ ZGODY
PRODUCENTA MASZYNY.

kod F07012548 GASPARROO 7
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1.2.2 ZESTAWIENIE SRODKOW OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI)

Ponizsza tabela zawiera zestawienie SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej), ktérych nalezy uzywaé podczas
poszczegdinych faz eksploatacji maszyny (w kazdej fazie nalezy uzywaé i/lub udostepnié SOI. Odpowiedzialnosé za
identyfikacje i wybor rodzaju i kategorii SOl spoczywa na kliencie.

Stosowane SOl muszg mieé oznaczenie CE i spetniaé wymogi dyrektywy 89/686/EWG.

Odziez Obuwie Ochrona Kask lub
Rekawice | Okulary Maska
ochronna | ochronne stuchu hetm
Faza
Transport

Przenoszenie

Rozpakowywanie

Montaz

Uzytkowanie zwykle

Regulacje

Czyszczenie

Konserwacja

Demontaz

Rozbiodrka

000®®000000 (@

coocoeeoooo (@

0000000000 O
000000000 C
0000000000 O
OGN NONONONONON O

. Przewidziane SOI.

O SO0l udostepnione lub stosowane w razie koniecznosci. O Nieprzewidziane SOI.

Opisy etapow zycia maszyny (uzyte w powyzszej tabeli) sg podane ponizej:

Transport: ...........

Uzytkowanie zwykle: .

Regulacje: ..........

Czyszczenie: ......

Demontaz:..........

Rozbiorka: ..........

.. Polega na przewiezieniu maszyny z jednego miejsca do drugiego przy uzyciu odpowiednich srodkéw

transportu.

Obejmuje przenoszenie maszyny z i na srodek uzywany do transportu oraz do przemieszczania w
obrebie fabryki.

Polega na usunieciu wszystkich materiatéw uzytych do zapakowania urzgdzenia.
Obejmuje wszystkie prace montazowe, ktére przygotowujg maszyne do nastawy.

Sposéb uzytkowania maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem (lub, sposéb w jaki jest zazwyczaj
stosowana) w zaleznosci od jej konstrukcji, budowy i funkcji.

Obejmujg regulacje, nastawe i kalibracje wszystkich urzadzen, ktére nalezy przystosowaé do
standardowo przewidzianych warunkéw dziatania.

Polega na usuwaniu kurzu, oleju i pozostatosci z produkgcji, ktére moga mie¢ negatywny wplyw na
prawidtowe dziatanie i uzywanie maszyny oraz na zdrowie/bezpieczehstwo operatora.

Polega na okresowej kontroli zuzywajacych sie elementéw maszyny lub wymagajacych wymiany.
Polega na cze$ciowym lub catkowitym demontazu maszyny z dowolnej przyczyny.

Polega na trwalym usunieciu wszystkich elementéw maszyny wynikajgcych z ostatecznego
demontazu w celu umozliwienia ewentualnego recyklingu lub zbidrki selektywnej elementéw,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GASPAROO
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A\

UWAGA
NIEBEZPIECZENSTWO POCHWYCENIA PRZEZ RUCHOME CZESCI MASZYNY.
RYZYKO POWAZNYCH OBRAZEN LUB SMIERCI
Maszyna moze by¢é uzywana wytacznie przez wykwalifikowanych pracownikéw Klienta. Operator powinien
byé wyposazony w odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (obuwie ochronne, kombinezon roboczy
i rekawice itp.), ktére pracodawca powinien zidentyfikowaé na podstawie prewencyjnej oceny ryzyka w
miejscu pracy.

1.3 NORMY W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIA WYPADKOM

Nalezy zwrdci¢ uwage na symbol ostrzegawczy opisany w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji.
Wyrdznia sie trzy poziomy znakéw ostrzegawczych:

+ NIEBEZPIECZENSTWO: Ten znak ostrzega, ze nieprawidtowe wykonanie opisanych czynnosci powoduje powazne
obrazenia, Smier¢ lub dtugoterminowe zagrozenia dla zdrowia.

*  UWAGA: Ten znak ostrzega, ze nieprawidtowe wykonanie opisanych czynnosci moze spowodowaé¢ powazne
obrazenia, Smier¢ lub dlugoterminowe zagrozenia dla zdrowia.

+  OSTROZNIE: Ten znak ostrzega, ze nieprawidtowe wykonanie opisanych czynnos$ci moze spowodowaé
uszkodzenie maszyny.

Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje OBSLUGI | KONSERWACJI, a w razie watpliwosci
skontaktowac sie bezposrednio z technikami Dealeréw Producenta.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprzestrzeganie ponizej opisanych norm dotyczgcych bezpieczehstwa i
zapobiegania wypadkom opisanym ponizej w INSTRUKCJI OBStUGI | KONSERWACJI maszyny.

1.4 GWARANCJA
Gwarancja wad materiatu jest wazna przez rok od daty dostarczenia sprzetu.

W momencie dostawy nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu i, ze akcesoria sg w
stanie nienaruszonym i, czy sg kompletne.

EWENTUALNE REKLAMACJE NALEZY ZtOZYC NA PISMIE W CIAGU 8 DNI OD DOSTAWY DO DYSTRYBUTORA.

Kupujgcy moze dochodzi¢ swoich praw wynikajgcych z gwarancji wytgcznie, jesli spetnia warunki gwarancji zawarte w
umowie dostawy.

1.4.1 WYGASNIECIE GWARANCJI
Poza informacjami zawartymi w umowie dostawy, gwarancja wygasa:

* W przypadku przekroczenia wartosci granicznych podanych w tabeli danych technicznych nalezy sie zapoznac¢ z
instrukcjg obstugi i konserwacji maszyny.

* W przypadku niedoktadnego przestrzegania zaleceh zawartych w tej broszurze.

* W przypadku niewlasciwej obstugi, nieprawidtowej konserwacji i w przypadku innych btedéw popetnionych przez
klienta.

* W przypadku wprowadzenia zmian bez pisemnej zgody producenta i wykorzystania nieoryginalnych czesci
zamiennych.

kod F07012548 GASPARROO 9
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2.0 OPROGRAMOWANIE ISOSPREADER

Oprogramowanie ISOSPREADER stuzy do obstugi, kontroli i regulacji gtéwnych funkgc;ji

siewnika nawozowego PRIMO, aby réwnomiernie rozdzieli¢ potrzebng ilo§¢ nawozu.

Operator, za pomocg intuicyjnego interfejsu graficznego, wchodzi w bezposrednig interakcje z systemem za pomoca
monitora ISOBUS podtgczonego do maszyny.

2.1 OPIS PRODUKTU

Oprogramowanie ISOSPREADER dziata w potgczeniu z nastepujgcymi produktami:

« PRIMO I ISOTRONIC: siewnik nawozowy bez wagi, bez kontroli nawrotu strumienia na wylocie. W tym przypadku
wspotczynnik przeptywu moze by¢ obliczony na podstawie zuzycia zadeklarowanego przez operatora. Na przyktad,
okresowo lub przy kazdym zatadunku maszyny, operator deklaruje ilos¢ w leju i na podstawie przepracowanych
hektaréw mozna oszacowac wspétczynnik przeptywu. Talerze wysiewajgce sg napedzane przez WOM ciggnika.
Talerze wysiewajgce sg ze sobg mechanicznie potgczone i dlatego obracajg sie z tg sama predkoscia. Mozliwosé
wykonania kontroli sekcji rzutowych i map recepturowych (zmienna dawka).

« PRIMO EW ISOTRONIC: Siewnik nawozowy z wagg do kontroli nawrotu strumienia na wylocie. Talerze
wysiewajgce sg napedzane przez WOM ciggnika i sg ze sobg mechanicznie potgczone, dzieki czemu obracajg sie
z tg samg predkoscig. Mozliwos¢ wykonania kontroli sekcji rzutowych i map recepturowych (zmienna dawka).

10 GASPARDO kod F07012548
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2.2 WLACZANIE

Po podtagczeniu monitora ISOBUS, przy wigczeniu zasilania oprogramowanie przeprowadza szybki test otwarcia i
zamkniecia wszystkich sitownikow, a nastepnie jest wyswietlane menu gtéwne.

2.2.1 TEST KONTROLI RUCHOW PRZY WLACZANIU

Przeprowadzi¢ prébe sitownikéw na pustej maszynie. W ten sposéb, w przypadku awarii, mozna interweniowac¢
na maszynie bez koniecznosci jej oprozniania.

Test jest obowigzkowy tylko przy pierwszym wigczeniu w danym dniu.

UWAGA
Mechaniczne czesci w ruchu. Niebezpieczenstwo powaznych obrazen.

Aby rozpoczg¢ test dziatania sitownikdw elektrycznych,
nalezy nacisng¢ na ikone potwierdzenia (1).

@ ®)

UWAGA!
SILOWNIKI ELEKTRYCZNE
BEDA SIE PORUSZAC W
CELU WYKONANIA TESTU
DZIALANIA.

i,/o rys. 1

W celu kontynuowania testu konieczne jest potwierdzenie
2. komunikatu z rys. 2.

0,

UWAGA!
SILOWNIKI ELEKTRYCZ-
NE BEDA SIE PORUSZAC

W CELU WYKONANIA
TESTU DZIALANIA.

ﬂ EI rys. 2

Podczas procedury kontroli ruchéw, na wyswietlaczu
pojawia sie ekran testowy (Rys. 3).

NIEBEZPIECZENSTWO!
SILOWNIKI ELEKTRYCZ- @
NE W RUCHU.
rys. 3

kod F07012548 GASPARDOO 11
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Test ruchowy jest obowigzkowy tylko przy pierwszym rozpoczeciu dnia.

Aby unikng¢ testu, przy kolejnych uruchomieniach nalezy wykonac¢ ponizsze czynno$ci:

Mechaniczne czesci w ruchu. Niebezpieczenstwo powaznych obrazen.

Nacisng¢ na ikone 2 Rys.4

0] ®»>—0

A\

UWAGA

UWAGA!
SILOWNIKI ELEKTRYCZNE
BEDA SIE PORUSZAC W
CELU WYKONANIA TESTU
DZIALANIA.

Yi rys. 4

Nastepny ekran poinformuje nas, ze maszyna musi
ustawic¢ sitowniki w pozycjach roboczych, aby byty gotowe
do uruchomienia z biezgcymi ustawieniami.
Potwierdzi¢ komunikat na rys. 5

@

UWAGA!
SILOWNIKI ELEKTRYCZ-
NE BEDA SIE PO-
RUSZAC, MASZYNA
PRZEJDZIE W STAN
ROBOCZY.

4 rys. 5

System bedzie nas ostrzegat, ze sitowniki sie poruszajg

Rys. 6.
NIEBEZPIECZENSTWO!
SILOWNIKI ELEKTRYCZNE
W RUCHU.
rys. 6
12 GASPAROO kod F07012548
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3.0 STRONA ROBOCZA

Strona gtéwna pokazuje wszystkie funkcje zwigzane ze stanem roboczym maszyny i wykonywang przez nig praca.
Na tej stronie gldwne elementy sterowania, parametry i informacje sg tatwo rozpoznawalne.

?

©O—& [100Kkg / hg |FEr‘tJ_LJ.ze r1]
e_m |24 Q) m| | EJ|

N

10.0 ha

F.F. 1.00

0.0 ha

|

rys. 7

1. Dozowanie docelowe: Ustawiona docelowa wartos¢
dozowania jest wyswietlana wraz z jej jednostkg
miary. Te warto§¢ mozna ustawi¢ na stronie
USTAWIENIA ROBOCZE.

2. Zrédto docelowe: Wskazanie pokazuje, czy
dozowanie docelowe jest ustawione przez:

-@- program pracy,

3. Doza natychmiastowa: W trybie pracy
automatycznej wyswietla chwilowg doze produktu
dozowanego podczas pracy.

kontroler zadan.

4. Nazwa nawozu: Wskazuje nazwe nawozu. Nazwe
mozna ustawi¢ na stronie USTAWIENIA ROBOCZE.

5. Szerokosc¢ robocza: Wartos¢ okreslajgca szerokosé

7. Predkos¢ robocza: Wskazuje predkos¢ robocza.

8. Zrédto predkosci: Wyswietla sie ikona zrédta
odczytu predkos$ci. Po nacisnieciu na ikone mozna
wyswietli¢ i wybra¢ jedno z dostepnych zrodet
predkosci:

Tabela 1
C}ﬁ Symulowana
«» Chwilowa z Sat-Speed
O Chwilowa z czujnika kota

Chwilowa z gniazda 1ISO11786
Chwilowa z TECU (GPS)
Chwilowa z ISO J1939

:

i

e
=
b3
pre)
e

9. Tryb roboczy: Wskazuje tryb kontroli wydawanego
produktu (patrz ROZDZIAL 11.2). Naciskajgc na ikone

robocza. mozna wybrac:
Tabela 2

6. Zamontowane talerze: wskazuje typ talerzy, ktére = Automatyczny

majg by¢ zamontowane w maszynie, parametr

moze byé modyfikowany na stronie USTAWIENIA % Potautomatyczny

ROBOCZE. Patrz ROZDZIAL 11.4 USTAWIC =7 off

PROGRAMY ROBOCZE. !
kod F07012548 GASPARDOO 13
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4 100 kg / ha|| Fertilizerl

--kg/ha| 24.0 m L2O

<N

10.0 ha

FF. 1.

|

€7

8.0 km / h

‘100%

Q00

@

0.0 ha

rys. 8

10.

1.

Nawozy specjalne (jesli sa dostepne): Umozliwia
ustawienie maszyny do dozowania hawozéw
specjalnych.

Masa w leju: Ikona przedstawia poziom produktu w
leju. Mozna ustawi¢ 2 poziomy rezerwy produktu, a
gdy zostang osiggniete:

masa kolor CZARNY MIGAJACY: osiggnieto
1.poziom rezerwy,

masa kolor CZERWONY MIGAJACY: osiggnieto
2.poziom rezerwy.

Aby ustawi¢ poziomy rezerwy, patrz rozdziat 11.1
USTAWIENIA MASZYNY.

12.

Sprawdzenie wartosci: Na ekranie 12 mozna
przeczyta¢ ponizsze informacje:

A: Wartos¢ docelowa, wskazuje procentowg ilos¢
wydanego produktu w stosunku do dawki docelowe;j.
Naciskajgc na przyciski 13 - 14 w celu zwigkszenia lub
zmniejszenia ilo$ci wydawanego produktu, warto$¢
wyswietlana w tym polu zmienia sie procentowo w
stosunku do wartosci docelowej. Wartos¢ (Rys. 7 - 1)
réwniez bedzie sie zmieniac.

Naciskajgc kolejno na przycisk 15 mozna wybrac, po
ktorej stronie maszyny ma zosta¢ zmieniona wartos¢
docelowa.

Przycisk 16 resetuje wartos$¢ docelowag do 100%.

B: Wartos¢ sitownika, wskazuje procent otwarcia
elektrycznego sitownika dozowania produktu. System
réznicuje otwieranie i zamykanie w zaleznosci od kilku
czynnikow.

17.

Na przykfad: predkos¢ robocza, ustawiona dawka
dozowania, wstawione obrzeze.

C: Wartos¢ obrotéw talerzy/WOM, podaje wartos¢
obrotéw talerzy wysiewajgcych lub WOM.
Wyswietlana warto$¢ bedzie:

* W przypadku maszyn z czujnikiem predkosci
obrotowej wartos¢ jest CHWILOWA.

*  Przy maszynach bez czujnika predkosci obrotowej
pokazywana wartos¢ jest taka sama, jak ta
WPROWADZONA DO programu roboczego i
oznacza predkos¢ obrotowg WOM, ktorej nalezy
przestrzegac¢ podczas pracy.

D: Wartos¢ punktu spadku, wskazuje regulacje

punktu spadku produktu na talerz.

Wyswietlana warto$¢ bedzie:

* W przypadku maszyn wyposazonych w sitowniki
elektryczne, ta wartos¢ jest CHWILOWA.

* W przypadku maszyn z reczng regulacjg
wyswietlana warto$c¢ jest taka sama jak wartos$c
WPROWADZONA do programu roboczego i
wskazuje regulacje punktu spadku, ktérg nalezy
ustawi¢ na maszynie.

Aktywny alarm/btad: Symbol wskazuje na
pojawienie sie alarmoéw lub btedoéw. Patrz ROZDZIAL
16 ALARMY.

14
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4 100 kg / ha|| Fertilizerl

--kg/ha||24.0 m L2O

100.0 %
0%
Drpm

1000 kg

-

8.0 km/ h

€73

8 1@ .
ﬁ/'

®7

Qﬁ:m:g:ﬂ?

o Ilﬂl

‘100%

coo —B

o—| o

b

10.0 ha

D—

|

0.0 ha

—9

rys. 9

18. Pasek sekcji: Ikona pokazuje pasek sekcji, kolor
wskazuje ich stan:

* BIALY: sekcja zamknieta.

» ZIELONY: sekcja otwarta, maszyna jest w trakcie
wysiewu.

* SZARY: sekcja otwarta, maszyna nie jest w trakcie
wysiewu.

Aby uzyska¢ dostep do menu sterowania paskiem sekcji,

patrz rozdziat 5.0 EDYCJA SEKCJI WYSIEWU.

19. Deflektor do obrzezy: Ikony przedstawiajg deflektory
krawedziowe PRAWY-SRODKOWY-LEWY (jesli
wystepujg). ]

Zastosowanie deflektoréw, patrz rozdziat 4.0 WYBOR

DEFLEKTORA DO OBRZEZY.

20-21. Informacje ogolne: Ikony 20-21 umozliwiajg
wyswietlenie 2 réznych informacji ogélnych,

wybranych z ponizszych: Tabela 3
| i Obrobione hektary
<N Zasieg w hektarach
1'_7 Obrobione metry
.M Mierniki zasiegu
‘:'\) Przepracowane godziny

nacisnagé na ikony 20-21, aby wybrac¢ informacje, ktére
majg by¢ wyswietlane na wyswietlaczu.

22. Wspoétczynnik przepltywu: Wskazuje wspétczynnik
przeptywu produktu. Wskazana warto$¢ w

23.

24,

25.

26.

27.

trybie pracy AUTOMATYCZNEJ aktualizuje sie
automatycznie, natomiast w trybie pracy POL-
AUTOMATYCZNEJ aktualizuje sie w odstepach
czasu ustawionych przez uzytkownika.

Zmiana strony: Po nacisnieciu na ikony mozna
uzyskac¢ dostep do stron:

strona gtéwna,

strona punktu spadku.

Start-Pauza: Nacisniecie na ikone START umozliwia
rozpoczecie wysiewu produktu, funkcja PAUZY jest
wskazana podczas wszystkich manewrow na kohcu
pola, w ten sposéb maszyna utrzymuje kontrole nad
dozowaniem aktywng nawet wtedy, gdy nie rozsiewa
materiatu. Jesli maszyna pozostanie w stanie PLAY
z zatrzymang predkoscig przez ponad 10 sekund,
automatycznie przejdzie do pozycji STOP.

Stop: Po zakonczeniu pracy nalezy nacisng¢ na
STOP, komunikat przypomni nam o konieczno$ci
zatrzymania WOM. Nacisngé na STOP, gdy skohczy
sie nawéz i trzeba go natadowac.

Strona robocza: lkona umozliwia nawigacje
pomiedzy stronami

strona tadowania,

strona oprézniania,

strona mycia.

Strona ustawien: lkona umozliwia nawigacje na
stronie ustawien, gdzie podsumowano gtéwne
ustawienia maszyny i jest mozliwy dostep do menu
regulacji maszyny; patrz rozdziat 10.0 USTAWIENIA.

kod F07012548

GASPAROO
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4.0 WYBOR DEFLEKTORA DO OBRZEZY

Aby obnizy¢ deflektor do obrzezy, nacisng¢ na ikone danego deflektora (A Rys.10).

@ 100 kg / ha| Fertilizerl €A
--kg/ha|/24.0m L20 8.0 km / h
—_—

4|4 @

100.0 % e
G;ﬁ - L]

0 rpm
o -—-— m

100%

@] OD%

o— d é >
<A 1e.e0ha || FF. 1.00 [m

rys. 10

Wybraé ustawienia ze strony (Rys.11).

OFF ‘ Deflektor w pozycji OFF P g———

--J\.dJll’“-d-I:J-I.I.I‘I Lo

|

H W kew /B
|

1' STEP ;‘ Deflektor w pozycji wysiewu na obrzezach.

2" STEP ‘ Deflektor w pozycji wysiewu granicznego.

3" STEP ~‘ Deflektor w pozycji wysiewu przy rowach.

rys. 11

Po wybraniu tej opcji na wyswietlaczu pojawi sie (Rys.
12).

1 - Zmniejszenie dawki wydawanego produktu

2 - Kat regulacji topatek deflektora ustawiany recznie na
deflektorze.

Aby ustawi¢ kat regulacji topatek deflektora, nalezy
podejs¢ do deflektora do obrzezy, poluzowaé pokretto
blokujgce (A) i regulujgc pokretto regulacyjne (B) ustawic
kursor (C) w zgdanej pozycji, a nastepnie dokreci¢
pokretto (A) (Rys. 13).

16 GASPARDO kod F07012548
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5.0 ZMIANA SEKCJI WYSIEWAJACYCH

W trybie PRACY RECZNEJ mozna zamkna¢ lub otworzy¢ sekcje wysiewajgce maszyny.
Aby przejs¢ do menu sekcji wysiewu, nalezy nacisngé na ikone B Rys.14.

@ 100kg / ha| Fertilizerl

€73

--kg/ha/ 24.0m L20 8.0 km/ h
1000 kg q @

100.0 % 100.0 %= ™
0% = —_— 0 %
0 rpm Q rpm
So e A
N 7 100% ;
00

é

F.F.

d

N

10.0 ha 1.00

@

>

0.0 ha

|

rys. 14

Strona stuzy do recznego zarzgdzania lewym i prawym

rzutem. T e [
Funkcje dostepne na ekranie sekcji (Rys. 15) to: - Y
| 2 @
1. ON/OFF prawa strona: Nacisnigecie na ikone ON/OFF
wytgcza lub wigcza prawy rzut boczny. 166.9 % 1oe.n w8
y1a a prawy y = - '5 -u
. . e ad ‘e
©r T g
- g —lam®
4d & | »
2. ON/OFF lewa strona: Naci$niecie na ikone ON/OFF o nanlte ol e rys. 15
wytgcza lub wigcza lewy rzut boczny. - - -
3-5 OTWORZ/ZAMKNLJ prawa strona: Naci$niecie na
powigzang ikone otwiera lub zamyka jedng sekcje po
prawej stronie.
+
——
—
17
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4.6 OTWORZ/ZAMKNLJ lewa strona: Naci$niecie na
powigzang ikone otwiera i zamyka jedng sekcje po lewej
stronie.

+
‘_
~—

Aby powrdci¢ do menu gtdéwnego, nacisngé na przycisk 7
Rys.15.

18 GASPAROO
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6.0 MODYFIKACJA PUNKTU SPADKU

Aby wej$¢ na strone zmiany punktu spadku, w menu gtéwnym nalezy nacisng¢ na ikone C Rys.16.

4 1080 ko S ha|| Fertilizor

kashall2a.8 m L6 B.0knsh

A

4 1080 ko S ha|| Fertilizor

— : —_——aa— -
J B Cy J | B
1000 kg @ 1000 kg |
106,8% 150.8% | m 106,8% 0.8 % £

kashall2a.8 m L6

POLSKI

B L = L= ] s L iy B - - [ 5
" W W S, e WA " A W . T 08 s
L - i = _J 100% s L - i = _J 100% | —
?LS_]__ . > @ ool @ ?LS_]__ R s B - ﬁ =
. =N E =N
.'.f'_}'; 18.6na || FF, 1.88 -_E @.0 ha | rys. 16 .'.f'_}'; 18.6na || FF, 1.88 -_t &.0 ha rys. 17
Strona umozliwia reczng modyfikacje ustawienia punktu spadku nawozu na talerz.
Funkcje dostepne w MENU PUNKTOW SPADKU
(Rys.18) to: [ 180mg /s malf Fertatizera || e

1. WYBOR STRONY: Poprzez naci$niecie na ikone
mozna wybrag¢, na ktérej stronie ma zostaé zmieniony
punkt spadku.

T4

2. ZWIEKSZENIE: Ikona stuzy do zwiekszania pozyciji
punktu spadku.

R
T L

|

3. ZMNIEJSZENIE: Ikona stuzy do zmniejszania pozycji
punktu spadku.

£

-

4. RESET: Funkcja RESET przywraca DOCELOWY punkt
spadku.

4 Y2

100%

kg /hall24.0m

——————==——1

| 1800 kg

kod F07012548
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7.0 NAPELNIANIE LEJA

7.1 NAPELNIANIE LEJA PRIMO EW

Aby wejs¢ na strone napetniania leja, z gtbwnego menu nacisngé¢ na ikone (G rys.20).

OSTRZEZENIE
Przed ZALADUNKIEM LEJA nalezy si¢ zapozna¢ z rozdzialem 4.7.5 PATRZ ROZDZIAL w instrukcji obstugi i

konserwacji maszyny.

1 108 kg hal|| Fertilizerl

kg /ha|24.0n L28

=

R.Gkn/h

3

®

k4
o

-——
100

&

LE0. 8%
o%
o row

L=
e

a9
3 w I_‘itl
T R
<=gm EEE
sl & e

¥ 1 I i:,.F, 1.0 [

(=

10 &

rys. 20

|+ 2]

-7 ]

[alale]

@

I* ¥ LOADING

1000 kg

r L]
L]

LY
-
Ll

>
&

s
A

rys. 21

Oprocz wyswietlania ilosci produktu wprowadzonego do

leja, strona umozliwia dostep do
innych funkcji (JESLI SA DOSTEPNE).

Funkcje dostepne na stronie (Rys.22) to:

1. SWIATLA ROBOCZE (JESLI SA DOSTEPNE):
Naciskajgc na ikone, mozna witgczy¢ lub wytgczyé

oswietlenie robocze.

\...f
-@-
l"-\-

2. PLANDEKA ELEKTRYCZNA (JESLI JEST

DOSTEPNA): Naciskajgc na ikong, mozna otworzy¢/

zamkngc plandeke elektryczng.

=

3. STRONA GLOWNA: Powoduje powrdt na strone

gtéwna.

|

* ¥ LOADING

1000 kg

(L]

09 O
0w <
oA

rys. 22

© 0

4. NASTEPNA STRONA: Po wcisnieciu ikony wchodzi sie

na strone ROZLADUNEK LEJA ROZDZ. 8.0.
Nacisniecie na przycisk po raz drugi spowoduje

na strone MYCIE.

wejscie

5. POPRZEDNIA STRONA: powrét na poprzednig

strone.

<

20
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A\

OSTRZEZENIE
Przed ZALADUNKIEM LEJA nalezy sie zapozna¢ z rozdzialem 4.7.5 PATRZ ROZDZIAL w instrukcji obstugi i

konserwacji maszyny.

7.2 NAPELNIANIE LEJA PRIMO E

Do zatadowania leja maszyny PRIMO E (maszyna bez czujnika masy) konieczne jest reczne wprowadzenie ilosci
zatadowanego nawozu.

I* ¥ LOADING

Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

* Zatadowa¢ nawOz zgodnie z opisem w rozdziale 4.7.5
ZAr ADUNEK LEJA w instrukcji obstugi i konserwacji
maszyny.

* Nacisnaé na ikone 1 rys. 23, pojawi sie klawiatura.

*  Wprowadzi¢ mase, ktérg wtasnie zatadowano.

* Potwierdzi¢.

kod F07012548 GASPARDOO 21
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8.0 OPROZNIANIE LEJA

Ze strony roztadunku mozna uzyskac¢ dostep do funkcji przydatnych przy opréznianiu produktu ze leja.

OSTRZEZENIE B
Przed opréznieniem leja nalezy zapoznac¢ sie z rozdziatem 5.3 OPROZNIANIE LEJA w instrukcji obstugi i

konserwacji maszyny.

|:I EMPTYING

=
&

ox = =T a =

rys. 24
Funkcje dostepne na ekranie roztadunku (rys.24) to:
R . () EMPTYING
1. WYBOR STRONY ROZEADUNKU: Funkcja pozwala b ~\e
wybrac strone, po ktérej ma nastgpi¢ wytadunek produktu, A
pomigdzy L, P, OBYDWIE. e/ ) @-\o
1008 kg =
- on L = = o ow.; E:) ~\°
i
o w<-0
2. PUNKT SPADKU PRZY ROZLADUNKU (JESLI Q/ﬁ
WYSTEPUJE):
Funkcja umozliwia przesuniecie punktu spadku do pozycji
roztadunku. rys. 25

3. PLAY: Uruchamia funkcje roztadunku.

®

4. STOP: Zatrzymuje funkcje roztadunku.

@

5. NASTEPNA STRONA: Nacisniecie tej ikony spowoduje
wejscie na strone MYCIE CAP. 9.0

o>
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6. POPRZEDNIA STRONA: Powrot na poprzednig strone
(STRONA NAPELNIANIA LEJA).

<

7. PLANDEKA ELEKTRYCZNA (JESLI WYSTEPUJE):
Funkcja (jesli jest obecna) pozwala na otwarcie/
zamkniecie plandeki elektrycznej.

A
W

8. STRONA GLOWNA: Powoduje powrét na strone

gtéwna.

kod F07012548 GASPARROO
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9.0 MYCIE

Na stronie mycia mozna uzyskac¢ dostep do funkcji przydatnych do mycia maszyny.

A\

OSTRZEZENIE
Przed myciem nalezy sie zapozna¢ z ROZDZIALEM 5.2 CZYSZCZENIE w instrukcji obstugi i konserwacji maszyny.

-" WASHING ®

5
>
&

ox = - a %

-
[, ]

rys. 26

Funkcje dostepne na ekranie mycia (Rys.27) to: ) EMPTYING

1. PLAY: Funkcja umozliwia catkowite otwarcie zasuw Py

podawania produktu. e @'
Istnieje mozliwos$¢ umycia maszyny.
ol
on L] =3 a L3
]
@ O w <

2. STOP: Funkcja umozliwia catkowite zamknigcie zasuw e——ﬁ

podawania produktu.
@ rys. 27

3. NASTEPNA STRONA: Powrdét na nastepng strone
NAPELNIANIE LEJA ROZDZ. 7.0.

o>

4. POPRZEDNIA STRONA:
Powrét na poprzednig strone STRONA ROZEADUNKU
LEJA ROZDZ. 8.0.

5. PLANDEKA ELEKTRYCZNA (JESLI WYSTEPUJE):
Funkcja (jesli jest obecna) pozwala na otwarcie/
zamkniecie plandeki elektryczne;.

=

6. STRONA GLOWNA: Powoduje powrét na strone gtéwna.

1, |
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10.0 USTAWIENIA

Strona ustawien podsumowuje gtéwne wykonane ustawienia.

Dostep do menu ustawien jest mozliwy tylko wtedy, gdy maszyna NIE JEST URUCHOMIONA.
Aby wejs$¢ na te strone, w menu gtéwnym nalezy nacisng¢ na ikone ustawien (Rys.28 A).

$ 100 ka s ha|| Fervilizerl {5‘%

kashall2a.8 m L6 B.0knsh

p—
Y
L

oy
24

1000 kg E q @
g
106,0% 196.8% | E“

o

AL I

a
n

O

{

u
000000000
.l

| Sl

i3

@

(>
gl amp

.;"_}'; 10.0 ha | Fl' 1.80 r .0 I-.a: rys. 28

rys. 29

Na stronie ustawien Rys.29 podano:

RODZAJ STOSOWANEGO NAWOZU
SZEROKOSC ROBOCZA
ZAMONTOWANE TALERZE
DOZOWANIE DOCELOWE
WSPOLCZYNNIK PRZEPLYWU
TRYBY PRACY

ZRODLO ODCZYTU PREDKOSCI e
AUTOMATYCZNA KONTROLA SEKCJI
WYSIEWAJACYCH: Mozna wiaczy¢/wytgczyé
automatyczne sterowanie sekcjami wysiewajacymi
za pomocg TASK CONTROLLER [STEROWNIK
ZADAN]. Nacisnagé na ikone B Rys.30 w celu
wigczenia/wylgczenia automatycznego sterowania.
Ikona C Rys. 30 wskazuje stan serwera. Tabela 4

IKONA STAN 2
) rys. 31
O CZERWONY: Serwer NIE jest dostepny

-0

ONooaRWN=2

o)

. ZIELONY: Serwer jest dostepny
9. AUTOMATYCZNA KONTROLA DOZOWANIA: i il aaia ﬁ
Mozna wtagczycé/wytgczy¢ automatyczne sterowanie B ¥
dozowania za pomocg TASK CONTROLLER i MAPY + @
RECEPTUROWE. Nacisngé na symbol D Rys. 31, 7 i

aby wigczyé/wytgczy¢ automatyczng regulacje. lkona . T o T =B
E Rys. 31 wskazuje stan serwera. Tabela 5 o =

IKONA STAN 4 & & %
S 1Ys- 32
. CZERWONY: Serwer NIE jest dostepny

[ ] ZIELONY: Serwer jest dostepny

% 1po kg F ha|| Fertilizg

~kKg fhajl24.0 m [ ]

Stan aktywacji automatycznego sterowania sekcjg mozna
wyswietli¢ na stronie ,AUTQO” na stronie gtéwnej Rys.32.

Stan aktywacji automatycznego sterowania dozowaniem
mozna sprawdzi¢ na stronie gtdwnej za pomocg ikony
»,MAPA” Rys.33.
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11.0 REGULACJE MASZYNY
11.1 USTAWIENIA MASZYNY

Strona umozliwia ustawienie:

+ Dwa poziomy rezerwy produktu w leju.

* Procent modyfikacji dawki produktu.

* Przedziat przemieszczenia punktu spadku.

Aby wejs¢ na strone ustawien maszyny (Rys.35), na stronie ustawien (Rys.34) nalezy nacisng¢ na ikone A.

Na stronie (Rys.36) mozna:

1 Ustawi¢ 1. poziom rezerwy pierwszego produktu w leju.

Nie mozna wprowadza¢ wartosci mniejszej niz 800 kg.

2 Ustawi¢ 2. poziom rezerwy pierwszego produktu w leju.

Nie mozna wprowadza¢ wartosci mniejszej niz 500 kg.

3 Ustawi¢ wartos¢ procentowg zwiekszania/zmniejszania
wartosci dozowania w poréwnaniu z dawkg docelowa.

4 Przedziat przesuniecia punktu spadku nawozu
na talerze.

5 Wrdci¢ na poprzednig strone.

6 Wejs¢ na ekran MENU GEOWNE.

(Cp MACHINE
-& BOG ki
L FN 200 |k
1+ - 10,0 |=
i — ..._ e
rys. 35
(Cp MACHINE
-& BOG ki o
L FN 200 |k e
1+ - 10,0 |= e

Pt ]

@0
AD

rys. 36
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11.2 TRYB ROBOCZY AUTOMATYCZNY - POLAUTOMATYCZNY - WYLACZONY

Wybor trybu pracy decyduje o tym, w jaki sposob system kontroluje rozprowadzang dawke w stosunku do dawki
pozadanej.
W zaleznosci od rodzaju obrabianego gruntu nalezy wybrac¢ najbardziej odpowiedni tryb pracy.

TRYB AUTOMATYCZNY:

Podczas pracy system stale kontroluje rozprowadzang dawke, oblicza wspétczynnik przeptywu nawozu, a nastepnie
dostosowuje dostawe produktu, aby rozprowadzi¢ zgdang ilosc.

Tryb automatyczny jest zalecany podczas pracy na ptaskim lub umiarkowanie nachylonym terenie.

Ekran roboczy wyswietla ciezar w zbiorniku w czasie rzeczywistym.

TRYB POLAUTOMATYCZNY:

System okresowo sprawdza rozprowadzong dawke podczas postoju maszyny, oblicza wspotczynnik przeptywu nawozu
i reguluje dozowanie produktu, aby rozprowadzi¢ zgdang ilos¢.

Operator musi ustawi¢, co ile kg dozowanego produktu (ZAKRES KALIBRACJI) system bedzie obliczat wspétczynnik
przeptywu.

Nastepnie w programowalnych odstepach czasu (wagowych) system zazgda zatrzymania maszyny, powodujgc miganie
odpowiedniej ikony na stronie roboczej, po czym operator bedzie musiat potwierdzi¢ komunikat o kalibracji, ktory pojawi
sie na wyswietlaczu.

Ten tryb pracy jest zalecany podczas pracy na nierownych lub bardzo nachylonych powierzchniach, np. na zaoranych
polach, gdzie nieréwnosci terenu mogg uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie trybu automatycznego.

Kiedy maszyna jest w trybie PLAY, szacunkowa waga w zbiorniku jest wyswietlana na ekranie roboczym.

Gdy maszyna jest w trybie STOP, waga w zbiorniku jest wyswietlana w czasie rzeczywistym.

A\

OSTRZEZENIE
Gdy szacunkowa waga jest bardzo rézna od rzeczywistej, oznacza to, ze obliczony wspoétczynnik przeptywu
znacznie rézni sie od rzeczywistego wspotczynnika przeptywu. Do weryfikacji.

TRYB WYLACZENIA (RECZNY):

Maszyna odtgcza kontrole dozowania z ogniwem obcigznikowym (waga). Nie ma gwarancji, ze maszyna bedzie
przestrzega¢ ustawionego dozowania.

Zaleca sie wykonanie testu przeptywu w celu obliczenia wartosci wspétczynnika przeptywu dla stosowanego nawozu.
Ten tryb pracy jest zalecany w przypadku nieprawidtowego dziatania ogniwa obcigznikowego.

Masa w zbiorniku nie jest wyswietlana na ekranie roboczym. 0 kg jest zawsze wyswietlane.

A\

OSTRZEZENIE
Jesli podczas rozsiewania wspotczynnik przeplywu zmienia si¢ nadmiernie, upewnij sie, ze wybrates tryb pra-
cy, ktory najlepiej odpowiada warunkom na terenie roboczym.
Sprawdz réwniez jakos$¢ rozprowadzanego nawozu.
Staba jakos¢ nawozdéw, ktére zawierajg nadmierne zapylenie lub zbrylenia produktu, zatykaja wyloty i moga by¢
przyczyng wahan przepltywu, ktére majg wptyw na doktadnos¢ dozowania maszyny.
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11.3 USTAWIENIA KONTROLI DOZOWANIA

Strona umozliwia ustawienie:

«  Zrédio, z ktérego ma zostaé odczytana predkos¢é.
* Tryb sterowania dozowaniem.

* Tryb zapisywania wspétczynnika przeptywu.

Aby wej$¢ na strone ustawien dozowania (Rys.38), na stronie ustawien (Rys.37) nalezy nacisng¢ na ikone B.

::{'i?p DOSAGE CONTROL

SIM. | 12.@ (km /S h + AUTD ko

F.F.

g Ry @

€7

a fo
5| 0 —e rys. 37 rys. 38

11.3.1 WYBOR ZRODLA PREDKOSCI:

Nacisng¢ na ikone 1 rys.39, aby ustawi¢ zadany tryb {Ch DOSAGE CONTROL E»-?a
odczytu predkosci pomiedzy ponizszymi: ATD ot R
Tabela 6

€A Symulowana R \-Q-Qb”' é

feaiy Chwilowa z Sat-Speed d E

O Chwilowa z czujnika kota FFRp @

@ Chwilowa z gniazda 1SO11786 -

% Chwilowa z TECU (GPS) ﬁ @

o Chwilowa z 1SO J1939 1ys. 39

Jesli zrodto predkosci jest jednym z ponizszych:

o

D Chwilowa z Sat-Speed

«

O Chwilowa z czujnika kota

Chwilowa z gniazda 1SO11786

11786

Na ekranie (rys. 39) pojawia sie ikona 2 i mozna przejs¢
do menu kalibracji czujnika kota. Patrz rozdziat 20.0
KALIBRACJA CZUJNIKA PREDKOSCI.
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11.3.2 USTAWIC TRYB KONTROLI
DOZOWANEJ DAWKI:

Wociskajac ikone 3 rys.40 mozna wybra¢ pomiedzy 3

trybami pracy: automatyczny, pétautomatyczny, wytgczony:

- AUTOMATYCZNY: podczas pracy maszyna w sposob
ciggty oblicza wspétczynnik przeptywu.

- POLAUTOMATYCZNY: maszyna okresowo oblicza
wspétczynnik przeptywu zgodnie z wartoscig, ktéra moze
by¢ ustawiona przez uzytkownika (ZAKRES KALIBRACJI

Rys. 40-3).

W tym trybie pracy, po osiggnieciu wartosci kalibracji, na

ekranie gldbwnym zacznie migac ikona C Rys.41.

W tym momencie operator musi:

1. Zatrzymac¢ maszyne tak szybko, jak to mozliwe.

2. Nacisng¢ na migajgca ikone (rys.41 C).

3. Potwierdzi¢ komunikat kalibracji (rys.42).

4. Poczekaé, az system ponownie obliczy nowy
wspotczynnik przeptywu.

Wybér pracy pot-automatyczny daje mozliwo$é wyboru
ZAKRESU KALIBRACJI (co ile kg dozowanego
produktu) system bedzie obliczat wspotczynnik
przeptywu.

Nacisng¢ na ikone 4 Rys.43 aby ustawi¢ ZAKRES
KALIBRACJI.

Jest wskazane, aby poczgtkowo ustawi¢ ZAKRES na
200 kg, aby umozliwi¢ doktadng kalibracje, nastepnie
mozna zwiekszy¢ te warto$¢ w celu zmniejszenia liczby
postojéw potrzebnych do kalibracji.

-OFF: Maszyna nie zostata wyposazona w sterowania

dozowaniem.

POLSKI

{6‘; DOSAGE CONTROL

SEMI - AT 200 | ko _o

SIM. | 12.@ |km/Sh +

rys. 40

& 1880 kg s hal| Fertilizrerl {j‘i I|(‘ {
koA hall 24, 8m L2 6 B.fEm/Sh ¥ HI

106 ,0% 1908 | E“
B = = =« .

@ rpn L m &
o W L, " e A
e N I/ o0

< £ =
<A ww.aehna || FF 1.ea || ™ 9.0ha ryS. 41
UWAGA!
UPEWNIC SIE, CZY MASZYNA JEST NIE-
RUCHOMA | W POLOZENIU POZIOMYM,
ZOSTANIE WYKONANA PONOWNA KA-
LIBRACJA.
' ”I rys. 42

{{}} DOSAGE CONTROL

SIM, E.Q |[kmsh o+ SEMT - ALNTOH 200 L33

£ ]
= &

rys. 43
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11.3.3 USTAWIANIE TRYBU ZAPISYWANIA

WSPOLCZYNNIKA PRZEPLYWU:

Poprzez nacisniecie na ikone 5 Rys.44 mozna wybrag¢,

kiedy wspotczynnik przeptywu jest zapisywany.
Dostepne sg nastepujace opcje:

A. Wspdtczynnik przeptywu jest zapisywany w

odpowiednim programie roboczym po kazdym

nacisnieciu na przycisk STOP.

@

B. Wspodtczynnik przeptywu jest zapisywany w

—0

{5; DOSAGE CONTROL

AUTD km # h

b (=
i — @ g

+  AUTD ko

15011786

A>D

rys. 44

odpowiednim programie roboczym przy kazdej zmianie

jego wartosci.

FFn

@R —o

System domysiny proponuje wybér A, ktory jest opcja

zalecana.

30
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11.4 USTAWIANIE PROGRAMOW ROBOCZYCH

Na tej stronie mozna utworzy¢ do 10 réznych programéw pracy.
Dla kazdego z nich mozna ustawi¢ wszystkie parametry wysiewu okreslonego nawozu przy okreslonej dtugosci
roboczej i dla okreslonej dawki.

Aby wejs¢ na strone (rys.46), na stronie ustawien (rys.45) wcisngc¢ ikone D.

b FERTILIZER G 1
reilirer 0\ ;? 4’ éijj
(}“é -I.—II. _f 0 Frogranl

- 2l
- <A -

200 |kg # ha

o — &

(3]
F.F. 1.30 o
1E = E F.F. e 1,00
AUTO kg —h——

& L2w
{75 wim 12, 9kmsh Q00 '..* g 1000 | rpm
e @ ; '
— I:l " . ", e 35
Q L] e @ rys. 45

{@FERT:LIZER G 1 ED F.Fc.l

Aby przewing¢ strone programowania nacisng¢ na ikone

E Rys.46. - Q [k
i O [
G l!‘r m Zh. o
Aby wej$é na strone USTAWIANIE SEKCJI WYSIEWU, ¥ @ [
nacisng¢ na ikone F Rys.46. ABS @ [v]
_ @ 750 | rp
I:D l 750 | rp
l Fau B

Aby przewijac rézne zapisane programy robocze,
nacisngé¢ na ikone G Rys.46. @} FERTILIZER

= s =
=

11.4.1 TWORZENIE PROGRAMU ROBOCZEGO

Wartosci do ustawienia mozna uzyskac, pobierajgc
aplikacje MY MG (Rys. 48) lub zapoznajac sie z
wykresami rozrzutu.

Aby ustawi¢ parametry pracy, nalezy naciskac na
przyciski Rys.45 na cyfrach, aby:

1. Wprowadzi¢ nazwe programu.
2. Wprowadzi¢ nazwe nawozu.

3. Wybraé produkt specjalny lub normalny (JESLI JEST
DOSTEPNY).

4. Ustawi¢ dawke docelowa.
5. Ustawi¢ wspoétczynnik przeptywu.
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6. Ustawianie typu talerzy wysiewajgcych.

7. Ustawic liczbe obrotéw talerzy/liczbe obrotéw WOM
*patrz uwaga.

8. Ustawi¢ punkt spadku nawozu na talerze.

9. Ustawi¢ szeroko$¢ robocza.

10. Ustawi¢ wysokosc¢ robocza.

11. Ustawi¢ odlegtos¢ START wysiewu od poczatku pola.

12. Ustawi¢ odlegtos¢ STOP nastepnego wysiewu na
koncu pola.

13. Ustawi¢ tryb ABS (patrz rozdziat Tryb ABS 11.4.3.).

14. Ustawic¢ deflektory do obrzezy (Rys. 47).
A: - W maszynach z przekladnig hydrauliczng
wprowadzi¢ predkos¢ obrotowa talerzy po stronie
obrzeza.
- W maszynach z przektadniag mechanicznag
wyswietlana jest predkos¢ obrotowa WOM. Wartosé
ta jest taka sama jak ustawiona w poz.7 w programie
roboczym
B: Wprowadzi¢ procent redukcji dawki po stronie
obrzeza.
C: Podac¢ pozycje topatek odchylajgcych nawozu po
stronie obrzeza.

*W maszynach bez czujnikéw do odczytu liczby
obrotéw talerzy wysiewajacych zaleca sie ustawienie
liczby obrotéw WOM. W ten sposéb operator bedzie
mial wartos¢ wzorcowga dla tego parametru na stronie
roboczej.

Aby wejs¢ na strone USTAWIANIE SEKCJI WYSIEWU,
nacisng¢ na ikone F Rys.46.

&>
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11.4.2 USTAWIANIE SEKCJI WYSIEWU

Ta strona jest poswiecona programowaniu sekcji rozsiewajgcych.

:{:c} SECTIONS 2

W t g r J oS ates
‘0 (>

W tabeli podano parametry:

A: Szerokos¢ robocza po obu stronach maszyny.
B: Punkt spadku nawozu.

C: Predko$c¢ obrotowa talerza rzutowego.

D: Procentowe zmniejszenie dawki w stosunku do
wartosci zadane;.

Pierwszy wiersz (1) odnosi sie do wartosci przy
otwartych wszystkich sekcjach.

Ostatni wiersz (5) odnosi sie do wartosci przy
zamknietych wszystkich sekcjach.

Wiersze (2-3-4) odnoszg sie do wartosci
regulacyjnych sekcji posrednich.

Wartosci sg edytowalne, z wyjgtkiem tych w
wierszach 1 i 5, poniewaz reprezentujg wartosci przy
wszystkich sekcjach otwartych i wszystkich sekcjach
zamknietych.

Wartosci sg dostosowywane do kazdego z 10
programéw pracy, ktére mozna utworzy¢.
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11.4.3 TRYB ABS

Tryb ten jest przydatny w przypadku stosowania szczegdlnie twardych nawozéw lub pracy w niekorzystnych warunkach

otoczenia (wilgo¢, $nieg itp.), ktére mogg prowadzi¢ do czestego blokowania zasuw w trybie ON/OFF lub w trybie
dozowania.

Po ustawieniu trybu ABS, zasuwa dozujgca wykonuje ruch otwierajgcy, aby utatwi¢ usuwanie produktu, ktéry mégtby
doprowadzi¢ do zablokowania zasuwy.

Ten ruch czyszczgcy uruchamia sie dopiero po wydaniu polecenia PAUZA lub STOP przez operatora i nie ma wptywu
na dozowanie podczas wysiewu.

Szerokosé ruchu otwarcia zasuwy dozujgcej moze by¢ ustawiona przez operatora w zaleznosci od rodzaju nawozu i
moze by¢ dostosowana do kazdego programu pracy.

Zaleca sie korzystanie z funkcji ABS tylko wtedy, gdy jest to konieczne i ustawienie wartosci otwarcia na minimum
niezbedne do rozwigzania problemu.

{5; FERTILIZER 1 ED' F.F.
'. I 2.0 |m q
L BB ik cm

= |-
= ] = =,

=

o

=]

-

]

=

;

v
ARIE

Tryb ABS mozna witgczy¢ na stronie ustawiania
programow roboczych, patrz ROZDZIAL 11.4.
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11.4.4 ZAPISYWANIE PROGRAMU ROBOCZEGO

Aby zapisaé z programu roboczego, na stronie programu
roboczego (rys.51), nacisng¢ na ikone A.

01 FERTILIZER 1 F.F.
@ & — D Q

P

Nastepnie nalezy potwierdzi¢ komunikat o zapisie.

O L 4e
.& L2
ZAPISAC . L, [15)

ZMIANY? >

{04 FERTILIZER 1 F.F.
= D qQ
' : : - 24.0 |m
:L, -:: L] et ] cm
Operator jest gotowy do pracy. t z8.0 |=

I! 1B.0

., E
1, |

_ 758 |rem [-38.0% [3.0

l 750 =11 -30.0 % 3.8
l -1t Pt - A0.0 % i.0

{{}} FERTILIZER 1 E:> F.F
. E1} [; o, o = {8 ] q
t LY I 0.0 | % o

e Y
Ure o

<
1z
o
—
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11.4.5 APP - MY MG

Aplikacja MY MG APP pozwala na efektywng regulacje wszystkich modeli w zaledwie kilka minut, dzieki czemu praca w
terenie staje sie tatwiejsza i bardziej precyzyjna.

Dzieki funkcji SPREADER SMART SET operator moze w wygodny sposob uzyskac wszystkie ustawienia PRIMO na
swoim smartfonie.

Wystarczy wprowadzi¢ parametry wymaganego wysiewu (rodzaj nawozu, szerokos$é roboczg i wymagang dawke), aby
uzyskac¢ prawidtowe parametry ustawienia siewnika i szybkie podsumowanie specyfikacji stosowanego nawozu.
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12.0 TEST WSPOLCZYNNIKA PRZEPLYWU

Przy kazdym nowym programie pracy zaleca sie wykonanie préby przeptywu w celu prawidtowej kalibracji uktadu
sterowania siewnika.

Testu mozna unikng¢ tylko w przypadku pracy w trybie automatycznym lub pétautomatycznym, pozostawiajgc zadanie
kalibracji kontroli. W tym przypadku w zbiorniku musi sie znajdowac¢ co najmniej 400 kg produktu i nalezy rozsypaé co
najmniej 200 kg produktu w celu uzyskania prawidtowej kalibracji.

Podczas pracy w trybie OFF (RECZNY) zaleca sie zawsze przeprowadzac test przeptywu, patrz ROZDZIAL 11.2
TRYB ROBOCZY AUTOMATYCZNY - POLAUTOMATYCZNY - WYLACZONY.

Aby wejs¢ na strone testu przeptywu (Rys. 54), na stronie programu roboczego (rys.53) nacisng¢ na ikone A.

A\

OSTRZEZENIE
Przed przystapieniem do testu przeptywu PATRZ ROZDZIAL 4.7.8 TEST PRZEPLYWU w instrukcji obstugi

maszyny.
{{Ep FERTILIZER 1 ED F.F. FLOW FACTOR TEST I.-"Q
p= Q Y

- Frogranl E‘TP‘}, B0 |kmsh

=™
5 e e G e @

of ‘% =2 ' -

& 200 Jkghe = _— of

$ = 4o XV
s E 1, IhS) - 1, IhS)
ﬁ 1000 | rpm (i .

. P ? F.F. 100 rys. 54
{Ch FERTILIZER 1 E:> F-lF:-l

i ._I 24.0 |m —

H i) G cm

!‘r ZB. 0 | =

B
A YR
.

o
=)

-

@D
o
;

.

i o

rs0 |rpm |-30.0 % 3.8 rys. 53
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12.1 JAK WYKONAC TEST
WSPOLCZYNNIKA PRZEPLYWU

Po zdjeciu talerzy wysiewajgcych i przygotowaniu
maszyny zgodnie z opisem w rozdziale 4.7.8 instrukcji ELOW FACTOR TEST fy
obstugi maszyny nalezy wykonac¢ ponizsze czynno$ci: QKI

m o 8.0 kin s P __,/"I\
»  Wybrac strone, na ktorej wykonac test, rys. 55 B. T e 30 | hm en.ﬂ . '<ﬁ-5 (:5

- O -

of
e X

@00 ©

»  Obraci¢ punkt spadku do pozycji roztadunku lub - w

maszynach z automatycznym punktem spadku - - 24,0 m ﬁ (5]
nacisngé¢ na ikone C Rys.55. D e e .
i@ F.F. e 1.00 rys. 55
o,

»  Ustawi¢ predkos¢ roboczg, z ktérg zamierza sie
pracowac¢ w poz. 1 rys. 55.

»  Ustawic ilo$¢ produktu do pobrania w poz. 2 rys. 55.

* Rozpoczac test i poczekal na pojawienie sie
produktu.

» Test zakonczy sie automatycznie po uptywie czasu
wskazanego w poz. 5 rys. 55. Po zakohczeniu testu
zacznie migac ikona poz. 4 rys. 55.

+ Zwazyc ilos¢ zebrang w wiadrze.

+  Wprowadzi¢ ilos¢ wazonego produktu w poz. 4 rys.
55.

+ System oblicza i pokazuje nowy wspoétczynnik
przeptywu w poz. 6 rys. 55.

»  Potwierdzi¢ lub odrzuci¢ test, naciskajgc na ikone D FLOW FACTOR TEST .r"a‘j

lub E ryS.55. - m B, |kmsh
T, G-

? b=

* Mozna zatrzymac test przeptywu przed uptywem
czasu trwania wskazanego w poz. 5 rys. 55 poprzez
wcisniecie przycisku STOP.

X v
AD

|_F.F. Hooo rys. 56

Im wiekszg ilo$¢ produktu zamierza sie zebra¢ do testu,
tym doktadniejszy bedzie wynik.

Na stronie TEST PRZEPLYWU rys. 56 mozna
monitorowac:

PI I TT

A: Szacunkowa predkos¢ robocza.

B: llos¢ produktu, ktéra ma by¢ wydana do testu.
C: llos¢ produktu uzytego w tescie.

D: Dane dotyczgce poprzedniej pracy.

E: Czas trwania kalibraciji.

F: Wspotczynnik przeptywu.
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13.0 INFORMACJE O OPROGRAMOWANIU

Na tej stronie mozna sprawdzi¢ wersje zainstalowanego oprogramowania.

Aby wejs¢ na strone oprogramowania (Rys.58), na stronie ustawien (Rys.57) wcisng¢ ikone E.

2“'_i srrilisen (}_,g i;.-"_“ ® Ecu
1 48,0 -
P q A (eascwo)  GASPARDD

- % SOFTWARE WERSION: w00.01_bld206
AUTE kg G :#
I
: i ’ e @ ﬁ @
fals

rys. 57 rys. 58

a
n

2D
,
B
"
=]
]
H
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14.0 KALIBRACJA MASY (TYLKO PRIMO EW)

Jesli system wazenia staje sie niedoktadny (patrz réwniez ROZDZIAt. 5.4 KONTROLA OGNIWA OBCIAZNIKOWEGO
w instrukcji obstugi maszyny) lub jesli czujnik wagowy zostat wymieniony, waga musi zosta¢ skalibrowana.

Na tej stronie mozliwy jest dostep do operacji przydatnych do kalibracji wagi.

Aby wejs¢ na strone ustawiania masy (Rys. 60), na stronie ustawien (Rys. 59) nacisngé¢ na ikone F.

Dostepne sg nastepujgce funkcje:

%

Cd A

100 kg ¢ ha

@ @

F.F. 1.30

E AUTO kg E# m _G
{75 sIM 1F.0km F by oo0 @

: @

I [] e

a [0 e

rys. 59

1. Resetowanie tary.

2. Kalibracja wagi ze znang masg (strona chroniona
hastem).

3. Resetowanie akcelerometru (strona chroniona hastem do
uzytku wytacznie przez personel serwisowy).

14.1 ZEROWANIE TARY

Wyzerowanie tary jest pierwszg operacjg, ktérg nalezy
przeprowadzi¢ w celu kalibracji czujnika wagowego; operacije
nalezy przeprowadzi¢ przy pustym leju i maszynie w pozycji
poziome;j.

Nacisng¢ na ikone 1 Rys. 60, aby wejs¢ na strone zerowania
tary.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sie upewni¢, ze

lej jest catkowicie oprézniony, a maszyna znajduje sie w
nieruchomej, poziomej pozyciji.

Nacisng¢ na ikone 4 rys. 61, aby wyzerowac tare.

- .

% WEIGHT CALIERATION

1000 kg

o &
o2
)

|, )

rys. 60

%5 TARE CALIBRATIOM

1000 kg

o—

|, )

rys. 61
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14.2 KALIBRACJA WAGI ZE ZNANA
MASA % WEIGHT CALIBERATION

Kalibracja wagi ze znang masg musi by¢ przeprowadzona

po operacji zerowania tary (patrz rozdziat 14.1 2088 kK
ZEROWANIE TARY).

Nacisng¢ na ikone 2 Rys. 60 aby wejs¢ na strone
kalibracji wagi, dostep do strony jest chroniony hastem.

LI

| (oee _e
o

Aby rozpoczgé procedure, wykona¢ nastepujgce

czynnosci: ﬁ @

* Do leja zatadowa¢ znang mase (np. 900 kg).

* W pozycji 5 (Rys. 62) umiesci¢ zatadowang mase i
nacisngé¢ na przycisk START.

rys. 62

Dla prawidtowej kalibracji znana masa musi wynosi¢ co
najmniej 500 kg i by¢ rownomiernie roztozona w leju.

14.3 RESETOWANIE AKCELEROMETRU/
CHYLOMIERZA

Ta strona jest chroniona hastem do wytgcznego uzytku
personelu serwisowego.
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15.0 LICZNIKI

15.1 LICZNIKI CZESCIOWE

Na tej stronie mozna przeglagdac¢ dane dotyczgce biezacej sesji robocze;.

Aby wejs¢ na strone licznikéw czesciowych (Rys. 64), na stronie ustawien (Rys. 63) nacisng¢ na ikone G.

tizers = wl
I Molil O =

o e Ce A G :
.@. 100 kg - N e

e — S -

ii AUTE ke §|| - Ii!l &

€7 SIM. 12.0km¢h .

— L] e ®

L]

| PARTIAL COUNTERS

ha s h

kg

km

> &
1, IS

rys. 64

Na stronie (Rys. 65) podana jest nastepujgca informacja:

1. Obrobione hektary. il PARTIAL COUNTERS

2. Przepracowane godziny. | ha

3. Wydajnosé (hektary przepracowane/godziny 43 n
przepracowane).

tacznie rozprowadzone kg .
5. Calkowita liczba przejechanych km.

=y

Ikona 6 rys. 65 umozliwia eksport czesciowych danych do
USB lub innych urzadzen (jesli sg dostepne).

lkona 7 Rys. 65 umozliwia zresetowanie danych

&0

rys. 65

czesciowych, dostep do strony jest chroniony hastem.

Ikona 8 Rys. 65 umozliwia wejscie na strong licznikdw
catkowitych. Patrz ROZDZIAL 15.2 LICZNIKI
CALKOWITE.

42 GASPAROO
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15.2 LICZNIKI CALKOWITE

Na tej stronie mozna wyswietli¢ dane dotyczgce catkowitej zywotnosci maszyny.

SR
- -
c
=
>
r
E
: g
m
=
w

-y

rys. 66
Na stronie (Rys. 67) jest podana nastepujgca informacja:
71l TOTAL COUNTERS e
1. Catkowita liczba obrobionych hektaréw. ;_, &
2. Laczna liczba przepracowanych godzin. - <:j
3. Wydajnosé (catkowita liczba obrobionych hektaréw / & )
catkowita liczba przepracowanych godzin). s @1 v
4. Lacznie rozprowadzonych kg. - kg
5. Catkowita liczba przejechanych km. oy 5 WEEEN o
Ikona 6 rys. 67 umozliwia eksport danych catkowitych do ﬁ ﬁ]
USB lub innych urzgdzen (jesli sg dostepne).
rys. 67
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16.0 ALARMY

Obecnos¢ alarméw lub bteddw sygnalizowana jest w menu gtéwnym przez ikone 1 Rys. 68.

System umozliwia dostep do stron aktywnych alarméw/btedédw w celu weryfikacji rodzaju wystepujgcego problemu.

Mozna tez wejs¢ na strone historii alarmow/btedéw, ktdre zawierajg liste wszystkich nieprawidtowosci, ktére sie wigczylty

lub wytgczyty podczas cyklu zycia maszyny.

# 108 kg / ha|| Fertilizerl
kg /hall24.8m  L20

1000 kg

4 o

£y 10.6 ha 'F_F, 1.00

€7

.8 km/h

<

B@

106.6 % H “
L] % e
o

» @

&.6 ha rys. 68

Rodzaje alarmoéw/btedéw mozna rozpoznac¢ po réznokolorowych symbolach:

Tabela 7

Alarm

/ Alarm zamkniety (widoczny tylko na
stronie historii alarméw)

A Blad

Alarm: nienormalna sytuacja, ktéra nie powoduje powaznego uszkodzenia maszyny lub obrazen u operatora.
Alarm moze zostac¢ sie zamknaé samodzielnie, jesli sytuacja, ktéra go wywotata, miesci sie w normie (np. zablokowany
sitownik, ktéry moze zosta¢ odblokowany za pomocg np. procedury odblokowujace;j).

Blad: Nienormalna sytuacja, ktéra moze spowodowaé powazne uszkodzenie maszyny lub obrazenia u operatora lub
ktéra powaznie zaktéca prace maszyny. W przeciwienstwie do alarmu, btagd nie moze sie zamkngé samodzielnie i
wymaga ponownego uruchomienia maszyny, aby go wytgczy¢ (jesli nieprawidiowa sytuacja jest nadal obecna podczas

ponownego uruchomienia, bigd zostanie ponownie aktywowany).
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POLSKI

16.1 AKTYWNE ALARMY

Na tej stronie mozna wyswietli¢ aktywne alarmy i btedy.

Aby wejs¢ na strone aktywnych alarmow (Rys. 70), na stronie ustawien (Rys.69) nalezy nacisngé na ikone H.

._rl Farerilirerd 1 -4‘,
= w® IIII
... ! 48 .0 m L_é —
s - Cd|lAHO
.@. LT kg ha - % I
F.F. 1.30 .
E AUTO kg EI = m
{75 SIM 12.0km 7 b alals @
UL I:l T . @
a L] e @ rys. 69
Na stronie (Rys.71) wyszczegdlnione sg aktywne
komunikaty o btedach/alarmach z opisem anomalii.
Na ekranie pojawi sig:
» data sygnalizacji,
« godzina sygnalizaciji,
* opis anomalii.
Naciskajgc na ikone 1 rys.71 mozna wejsS¢ na ekran
diagnostyczny aktywnych alarméw/btedéw z kodami SPN
i FMI (rys.72).

Na ekranie pojawi sieg:
» data sygnalizaciji,

* godzina sygnalizacji,
* kod anomalii.

Ikona 2 pozwala na eksportowanie catkowitej historii
alarmow na USB lub inne urzadzenia.

Ikona 3 umozliwia wejscie na strone historii alarméw.
Patrz ROZDZIAL 16.2 HISTORIA ALARMOW.

A\, DIAGNOSTIC LOG

ATTUATOME AFERTURA
Oh/E 19

4 SERRANDA SIHISTRA
11:20 DISCONKNESSO, ihf
ATTUATORE APERTURA
DE/OEAD CeppaNDa DESTRA 123
,& 11:90 CPISCONNESSO.
CELLA DI CARICO
E DEADED LISCONMESSA.
1130
ACCELLEDMET RO
UEADEST pInCONNESS0,
& 14 2 R0
o SEMSOHE D1 TEMPERATURA
E DEADEAD RISCONNESSO.
11: 30
rys. 70
A\ DIAGNOSTIC LOG e_ |::> & _e
ATTUATOME AFERTURA
OBADEANS  spprANDA SINISTRA
11:20 DISCONKNESSO, ihf
ATTUATORE APERTURA o
DE/OEAD CeppaNDa DESTRA 123
,& 11:90 CPISCONNESSO.
CELLA DI CARICO
E QL/OL/TD RISCOMMESSA.
ACCELLEDMET RO
UEADEST pInCONNESS0,
& 14 2 R0
SEMSORE ] TEMPERATLIRA
E DEADEAD RISCONNESSO.
11: 30

rys. 71

A\ DIAGNOSTIC LOG

e_

Oh/E 19

]

.& SPN: S16097  FMI: 5
11:20
0606410
& L ] S 18098 M =
11 $ [u ]
[l TR R
& SPN: ST161032 FMI: &
V30
OG/06719
& SPM: S1G104  FMI: S
11:20
D6/06/79
& L ] 218105 FMI =
11: 30
QLADEA1D
& P STRTOR FM1: S
11:30

o1
123

&
1,

rys. 72
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16.2 HISTORIA ALARMOW

Na tej stronie jest wyswietlana historia alarméw i btedéw, ktoére zostaty aktywowane lub dezaktywowane podczas cyklu
zycCia maszyny.

/A DIAGNOSTIC HISTORY & _e A\ DIAGNOSTIC LOG |::> & _e
ATTUATORE APLRTURA
OGN SrppANDA DESTRA = & O&SOB /1Y SPM: 516097 FMI:S
gis . DISCONNESED i? 14130 . ibf
T > . (:h _0 _‘.
pesonsg ST TUATORE ':': ChRTLmA 123 D606/ 1D 123
SERRARDA SIHNISTRA SN %1 RO9E TS
y1:-33 DISCONNESSO ,& R .
ACCLLEROME TR
CEAOGAY L CCONNESSD, & R EPM: 16103 EMI:1
& 11:30 1130
. CELLA DI CARICO
O8G0/ 1P DYCOONNESSA . G OG/O6S 19 T G
& REEL & 11130 )
SCHSORE D1 TEMPLRATURA 4 i
E VEAOOATY DI CONNESSO, & pEsnEaan SPHC 516105 FMI;S ﬂ
1130 11:30
CELLA DI CARICO
08 SO0 1D s OG0B 1D
A DISCONNESSA. iy ’ SENC STRION  FMTCS
SRR 11130
rys. 73 rys. 74

Na stronie ( Rys.73 ) znajduje sie historia wszystkich
komunikatéw o btedach/alarmach z opisem anomalii.

Na ekranie pojawi sie:
» data sygnalizaciji,

* godzina sygnalizacji,
* opis problemu.

Naciskajgc na ikone 1 rys.73 mozna wej$¢ na ekran
diagnostyczny historii alarmow/btedéw z kodami SPN i
FMI (rys.74).

Na ekranie pojawi sie:
» data sygnalizaciji,

» godzina sygnalizacji,
* kod problemu.

Ikona 2 pozwala na eksportowanie catkowitej historii
alarméw na USB lub inne urzadzenia.

46 GASPARDO kod F07012548



OBSLUGA | KONSERWACJA POLSKI

17.0 STRONA SERWISOWA

Dostep do strony jest chroniony hastem.

Na tej stronie operator moze zobaczy¢ stan urzadzen przytgczonych do maszyny, takich jak sitowniki, czujniki, bateria
itp.

Mozna przeprowadzi¢ pewne operacje zalezne od badanego urzgdzenia, przydatne do testowania poprawnosci
dziatania i diagnozowania ewentualnych usterek.

Lista dostepnych urzadzen na stronie serwisowej rézni sie w zaleznosci od modelu maszyny.

Aby wejs¢ na strone serwisowg (Rys. 76), na stronie ustawien (Rys.75) nalezy nacisng¢ na ikone L.

& Furtilicar L“_'& iﬁl 2¢ SERVICE @
E _! AR 61 = _— ' W]
L] L0 L_'| & G oo s 4| Brl
-@- I -@ G # * WMo s a4 e
F.F. 130 - @ # =e X 4] e
[ Ao kg E.. .- ﬂ — g w0 ¥ ] e O
€7 e N kmn a0 ﬁ] F el 2 e e ﬂ (@
et ] e: * PR T, 4 B L
A L] . rys. 75 Pl BT 144 BH
¢ SERVICE @
ZJe Wees v
Aib owe e o
| I‘ L
e @ o
B %
e o
ﬁ $723  wa

94 SERVICE @

TOEU grasnd Based @gmed

TECU whesl based spesd

L L AR

JL939 awwwidn
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17.1 MOZLIWE FUNKCJE ZE STRONY SERWISOWEJ

Dostepne sg nastepujgce funkcje:

A. BATERIA: mozna wyswietli¢ napiecie baterii.

- | ooeev rys. 77

B.ZASUWY ON - OFF (prawa i lewa): mozna wymusi¢
ruch zasuw poprzez nacisniecie na przyciski 2-3; ruch
sie odbywa, przytrzymujgc wcisniety przycisk. lkona 1
pokazuje biezgcg wartosé podczas ruchu.

J" = wlo.oo A |41. * el

‘f' e B 00 a 4| [»»1]] | rys. 78
C.ZASUWY DAWKI (prawa i lewa): mozna wymusic
ruch zasuw poprzez nacisnigcie na przyciski 6-7; ruch sie
odbywa, przytrzymujgc wcisniety przycisk.

Ikona 4 pokazuje biezgcg wartosc¢ i pozycje sitownika w
mm.

Po nacisnieciu na ikone 5 zostanie przeprowadzony

test potozenia sitownika i sitownik ustawi si¢ w pozycji
ustawionej fabrycznie.

Nastepnie pozycja zostanie fizycznie sprawdzona

na maszynie. (patrz rozdziat 17.1.1 TESTOWANIE |
KONTROLA ZASUWY DOZUJACEJ).

a.o A L J
a.0 mm L)

_{" - ¥ 144 [ epl

a.8n A

7 =, . 44| [»pi rys. 80

5603

D. PUNKT SPADKU (prawy i lewy): mozliwe jest
wymuszenie ruchu sitownika punktu spadku poprzez
nacisniecie na przyciski 10-11, ruch odbywa sie przy
wcisnietej przycisku.

Ikona 8 pokazuje biezgcg wartosc¢ i pozycje sitownika w
mm.

Po nacisnieciu na ikone 9 zostanie przeprowadzony
test potozenia sitownika i sitownik ustawi si¢ w pozycji
ustawionej fabrycznie.

Pozycje mozna sprawdzi¢ fizycznie na maszynie (patrz
rozdziat 17.1.2 TEST | KONTROLA PUNKTU SPADKU).

, - .00 A
& 148, 5 mm
N »|o.on &
a * N ae.5mm

0

44| | #0l

Ll || w2 rys. 81

X

O« i«

iR A O i

% SERVICE

a
[a]
a.88 &
a

P . a.na A
J W » 148.5% mm

* ~  B.08 A
o * D a8 5mm

i J.. . o 0.88 A

44| ekl
44  »H
¥4 e
r:m 144 M
:m l44] »p|
r:m l44] »H
l44] »p|
rys. 79
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E. DEFLEKTORY DO KRAWEDZI (prawy, lewy,
srodkowy), jesli wystepuja: mozliwe jest wymuszenie
ruchu deflektora do krawedzi poprzez nacisniecie na
przyciski 14-15; ruch odbywa sie przy wcisnietym przycisku.
Ikona 13 pokazuje wartos¢ pradu pobranego podczas

ruchu.

Naciskajgc na ikone 12 mozna wytgczy¢ (i ponownie

wigczy¢) urzadzenie.

JLLl o008 A
Zl N

|/I§

8.08 A

@.88 A

4

l4q] |[pp
taa]| [ep I
|44 (2 ] rys. 82

e o

® ®

POLSKI

tx SERVICE

.J‘ - lu.a& A |44

L4

.88 4 |44 (¢

Z4}

—mf o ) @
F. CZUJNIK OBROTU TALERZA (prawy - lewy), i
jezeli wystepuje: W poz. 16 mozna wyswietli¢ warto$¢ @—
odczytang przez czujnik obrotow. A e A
w0 "Q.- W 0 _w 5723 uA
-ddj"“g‘llﬂ 0— (:E;:] ¢ o,o1 o, 03 1,00 3 9=
rys. 84 T rys. 83
G.CZUJNIK PUSTEGO LEJA (prawy - lewy), jesli jest
obecny: W poz. 18 mozna wyswietli¢ wartos¢ odczytang
przez czujnik pustego leja.
Naciskajgc na ikone 17 mozna wytgczy¢ (i ponownie
wigczy¢€) czujnik.
=il a
| N
$ rys. 85
H. OGNIWO OBCIAZENIOWE: Mozna odczytaé sygnat
pochodzacy z ogniwa.
rys. 86
I. AKCELEROMETR / CHYLOMIERZ: Mozna wyswietli¢
sygnat pochodzacy z czujnika.
@ ¢ 0,01 0,03 1,00 » g
rys. 87
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L. DOSTEPNOSC PREDKOSCI TECU i J1939: Kolorowa
ikona 19 odpowiadajgca poszczegoinym zrédiom

predkosci oznacza ich dostepnosé.
CZERWONA = niedostepna.
ZIELONA = dostepna.

TECU ground bDased spoed:

TECU whesl based spes =]

rys. 88

oo e

% SERVICE

TECU ground based speed:
TECU wheel based speed:

J1939 speed:

rys. 89
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17.1.1 TESTOWANIE | SPRAWDZANIE ZASUWY DAWKI

Mozna wykonac testu ustawienia potozenia zasuwy dawki, po czym operator moze fizycznie sprawdzi¢ ustawienie
zasuwy.

Aby przeprowadzi¢ test, na stronie serwisowej (rys. 90 - A), nalezy nacisng¢ na ikone testu (rys. 91 - B) odpowiadajgcg
wybranej zasuwie dawki (prawej lub lewej).
Nalezy przytrzymac ikone testu, az sitowniki zatrzymajg sie automatycznie.

Y SERVICE
u 9.8 v
/™ w00 a 44 Bpl
F e Moo n 44| »pl
S el h Y] ] e 7 =o't 5 [T ] w
7 = 2:2'3 n ¥ laq M PRI o ,_T_|: :|«' wi| | rys. 91
PTG Sovareni A BT 1 é
_'/, DI v, A BT
Pl BEXET PSS
rys. 90

Operator moze sprawdzi¢ ustawienie zasuwy dawki, ktére powinno byé zgodne z rys.92

POZYCJA ZAMKNIETA W pozycji zamknietej (0 mm), 2 otwory sg
° wyréwnane i przez otwory mozna witozy¢ szpilke 5
mm

POZYCJA TESTOWA W pozyciji testowej (80 mm), 2 otwory sg
e wyréwnane i przez otwory mozna witozy¢ szpilke
A 8 \\\ 5 mm

rys. 92
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17.1.2 TEST | KONTROLA PUNKTU SPADKU

Mozna wykona¢ testu ustawienia punktu spadku, po czym operator moze fizycznie sprawdzi¢ wyréwnanie sitownika.

Aby przeprowadzi¢ test, na stronie serwisowej (rys. 93 - B), nalezy przytrzymac ikone testu (rys. 94 - C) odpowiadajaca
wybranemu punktowi spadku (prawy lub lewy).
Nalezy przytrzymac ikone testu, az sitowniki zatrzymajg sie automatycznie.

Y SERVICE

n 9,08 v

7 = wooo oa 44 PPl

F oo 44 PPl

s =, 0 Y4

7 oe= 0 1 Y laa
i ./1 T DA A I 1 70wl |l ] e

_'/ € D i w4 7 * 0 N e || 4 ] | rys. 94
i Pl BRI laq é

rys. 93

Operator moze sprawdzi¢ ustawienie punktu spadku, ktéry powinien by¢ taki jak na rys.95.

POZYCJA TESTOWA

przez otwor mozna w’fozyc szpilke
5 mm

L | AT || 0 || £ A TN o

Odniesienie do regulaciji q‘\ I / S Odniesienie do regulaciji
[ | 'J,.: ET; 1 2/

o — B e ] rys. 95
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18.0 STRONA USTAWIEN TASK CONTROLLER [STEROWNIKA ZADAN]

Na tej stronie sg wyswietlane ustawienia task controller.

Aby wejs¢ na strone Task Controller (Rys.98), na stronie ustawien (Rys.96) nacisng¢ na ikone M. Nastepnie nacisng¢
na ikone N (Rys.97).

™ ;‘I s 1 1
‘-r Far i 1 il (:%
x 48,0 .I 48.0 m |
-@ 100 kg S -@- 300 Kg S ha p
F.F. 1.30 F.F. 1,30 [3
E AUTO kg ﬂ AUTO kg @
{‘:‘5 SIM, 12.0kmih FaYar, {‘Fﬁ . 13.0kmsh [alnln]
mno gy I:l - . \m . |:| e . ﬁ
L5 [ < @ rys. 96 %1 [] @ rys. 97
Na stronie (Rys. 98) widac¢:
1. OTWARCIE SEKCJI: Wartos¢ wyrazona w sekundach
oznacza czas otwarcia sekcji wyrzutu od momentu
uruchomienia polecenia pracy przez kontroler zadan.
Warto$¢ moze by¢ modyfikowana przez operatora. {Op TASK CONTROLLER
e % [z ] a2 — @
2. ZAMKNIECIE SEKCJI: Warto$¢ wyrazona w sekun- =g ()@
dach oznacza czas zamknigecia sekcji wyrzutu od s 19.8 T_e
momentu zatrzymania polecenia pracy przez kontroler -
zadan. Warto$¢ jest edytowalna przez operatora. booae *—0 ?

.9
= []: S ,,I?__ a5

w

3. Odlegtos¢ w metrach, srodka sekcji od punktu
potaczenia (zamocowanie trzypunktowe) siewnika.
Wartos¢ nie moze by¢ zmieniona i zalezy od wartosci
START i STOP wprowadzonych w programie pracy.

a 19.0 m

4. Wysoko$¢ sekcji. Warto$é nie moze by¢ zmieniona
i zalezy od wartosci START i STOP wprowadzonych w
programie pracy.

5. Szerokosc¢ robocza. Wartosé nie moze zosta¢ zmienio-
na i zalezy od wartosci SZEROKOSCI roboczej wprowa-
dzonej do programu roboczego.

] 24.8 m

Nacisng¢ na ikone 6 , aby wejs¢ na menu gtéwne.

Nacisng¢ na ikone 7, aby powréci¢ na poprzednig strone.
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19.0 USTAWIANIE DATY | CZASU

Ustawienie daty i czasu jest wazne, aby zapewni¢ dobrg identyfikacje na stronach AKTYWNE ALARMY i HISTORIA
ALARMOW.

Aby wejs¢ na strone Data i Czas (Rys.101), na stronie Ustawienia (Rys.99) nacisng¢ na ikone O. Nastepnie nacisng¢
na symbol P (Rys.100).

2

| Errtilizer (:% G
48,0 m

Ty _— :
B e YN % ¢
.@. 106 b st - % > | & 300 kg4 ha p
F.F. .30 B F.F. 130 ©
(@ AUTO kg =8 m (=] Ao vy @
R SiM. 12,0km/ 100 @ €A STM. 17.0km /N oo @
— [ ] re: @ L \0 L ] e @ @
.51 o —e rys. 99 L% 0 «e rys. 100
Ustawic date i godzine na Rys. 101 i nacisng¢ na ikone
V", aby potwierdzi¢ ustawione dane. {Ch cLock
TEAR: 2821
« MOMNTH : z
J pay: [z
HOUR : 14
MIMUTES : 36
[, IhS)
ﬂ rys. 101
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20.0 KALIBRACJA CZUJNIKA PREDKOSCl

Na stronie ustawien sterowania dozowaniem (patrz rozdziat 11.3) mozna wej$¢ do menu, aby skalibrowaé czujnik
predkosci.

Jedli nasze zrédto predkosci jest jednym z ponizszych:

b Chwilowa z Sat-Speed

O Chwilowa z czujnika kota

Chwilowa z gniazda 1ISO11786

Na ekranie pokazanym na rys. 102 nacisnaé¢ na ikone A, aby wejs¢ do kalibraciji (rys. 103).

Badanie wykonuje sie w celu zapewnienia prawidtowej liczby impulséw stosowanych do obliczania predkosci posuwu.

{Ch DOSAGE CONTROL 6\ E’:}a Y SPEED CALIBRATION
AUTD km /b +  AUTO ko
€n -.E:l P Lrs o calibrate press START @
and drive straight for
E E 180 m.
—
FRg @
&
|, Ik | D
I |
L] 100
rys. 102 rys. 103
Aby przeprowadzi¢ kalibracje, operator musi: *
1. Narysowac¢ dwa znaki na ziemi w odlegtosci 100 S SPEED CALIBRATION

metrow od siebie.

2. Ustawic ciggnik na pierwszym znaku.

Number of pulses: e_®

3. Nacisng¢ na przycisk START (poz.1 rys. 103) i ]
uruchomié ciggnik.

4. Przejechaé¢ 100 metréw ciggnikiem, az dotrze sie do

drugiego znaku na $ciezce. & -
I I
5. Po przejechaniu 100 metrow nalezy nacisng¢ na | |
przycisk STOP (poz. 2 Rys. 104). : o rys. 104
6. Nacisng¢ na symbol 3 lub 4 (Rys. 105), aby *
potwierdzi¢ lub odrzucié obliczong wartosc.

Naciskajgc na ikone 5 (Rys. 104) mozna recznie ¥4 SPEED CALIERATION

wprowadzi¢ wartos¢ impulséw bez wykonywania kalibraciji,
np. w przypadku, gdy znana jest stata domyslna czujnika. @

Calibration completed.
Number of pulses/m:

130

<O

X
rys. 105

kod F07012548 GASPARDOO 95




POLSKI OBSLUGA | KONSERWACJA

21.0 HASLO

Dostep do niektérych funkcji menu jest chroniony hastem.
Operator moze wykonywac tylko te operacje, ktére wymagajg podania hasta pierwszego poziomu.

Hasto dla tej maszyny wynosi 6272 i mozna je zmieni¢ zgodnie z opisem w rozdziale 21.1 STRONA ZARZADZANIA

HASLEM.
Raz wprowadzone hasto jest wazne przez 10 minut.

Po 10 minutach, jesli sprébuje sie przeprowadzi¢ operacje, ktéra wymaga hasta najwyzszego poziomu, hasto nalezy

wprowadzi¢ ponownie.

56 GASPAROO
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21.1 STRONA ZARZADZANIA HASLEM

Na stronie zarzgdzania hastem mozna:

*  zmieni¢ hasto poziomu 1,

» wybraé, ktére z funkcji dostepnych na stronie mogg by¢ chronione hastem lub nie, z wyjgtkiem tej strony, ktéra

zawsze musi by¢ chroniona hastem poziomu 1.

Aby wejs¢ na strone zarzadzania hastami (Rys.108), na stronie ustawieh (Rys.106) nalezy nacisng¢ na ikone A. Na-

stepnie nacisng¢ na symbol B (Rys.107).

)

_,
n

N
L) ¢
®-
5 B
(>}

21.1.1 WYBOR STRON CHRONIONYCH
HASLEM

Na tej stronie (rys. 108) mozna wybraé, ktére funkcje
menu mogg by¢ chronione hastem pierwszego poziomu,
sposrod nastepujgcych:

1. Strona liczniki czesciowe.
2. Strona serwisowa.
3. Strona kalibracja wagi ze znang masa.

2 2L 1%
|

wl Fertilizer) (:%

1

'. ! 48,0 m

g LZD T%
i 300 kg 4 ha p
F.F. 1,30 O
ﬂ AUTO kg @
{‘?é TH. 17,0km/h a00
e L] e @ ®

L% ] < @ rys. 107

@ PASSWORD MANAGEMENT

Select the functions to protect with
password:

%@
Y 8—©

L, IS

rys. 108

POLSKI
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21.1.2 ZMIANA HASLA

Aby zmieni¢ hasto najwyzszego poziomu, nalezy wykonac¢

nastepujgce czynnosci:

* nacisng¢ na symbol 4 (Rys.109),

» wpisac uzywane hasto i potwierdzi¢ (Rys.110),
* wpisac nowe hasto i potwierdzi¢ (Rys.111),

» potwierdzi¢ nowe hasto (Rys.112).

Nowe hasto moze skfadac sie maksymalnie z 7 cyfr.

@} PASSWORD MANAGEMENT
Select the functions to protect with L
password:

x
=]
rys. 109
PASSWORD
CUurrant posswsrd:
1 2 3 4
ARL | GEF GHI
5 G 7 8
KL HEO FORS TR
g g Cé ]
[LES
rys. 110
PASSWORD
Now password:
1 2 3 4
ARL I GBEF GHT
5 B 7 g
JEL | O S T
9 &)
WY
rys. 111
PASSWORD @
Confirm password:
1 2 3 4
ABC DEF GHI
5 B 7 g
THL HEO mons TR
g @
WeYr
rys. 112
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USATE SEMPRE RICAMBI ORIGINALI
ALWAYS USE ORIGINAL SPARE PARTS
VERWENDEN SIE IMMER ORIGINALERSATZTEILE
IL FAUT TOUJOURS UTILISER DES PIECES DE RECHANGE D’ORIGINE
UTILIZAR SIEMPRE REPUESTOS ORIGINALES

BCEIMOA UCMONb3YATE OPUTMHANBHbBIE 3AMYACTHU

UVIJEK KORISTITE ORIGINALNE REZERVNE DIJELOVE
NALEZY UZYWAC WYLACZNIE ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH

GASPHRRDO

Servizio Assistenza Tecnica - After Sales Service
Servizio Ricambi - Spare Parts Service

wHllin maschio.com

DEALER:
HANDLER:
CONCESSIONNAIRE :
DISTRIBUIDOR:
DISTRIBUTER:
DYSTRYBUTOR:
* F O7 0125 4 8 =%
MASCHIO GASPARDO SpA MASCHIO GASPARDO SpA MASCHIO DEUTSCHLAND GMBH | MASCHIO FRANCE Sarl
Registered Office and Production Plant | Production Plant AuRere Niirmberger Strake 5 37 Rue Hippolyte Bayard
Via Marcello, 73 - 35011 Via Mussons, 7 - 33075 D-91177 Thalmassing - Deutschland | | 60000 Beauvais
Campodarsego (Padova) - Italy Morsano al Tagliamento (PN) - Italy Tel. +49 (0) 9173 79000 France
Tel. +39 049 9289810 Tel. +39 0434 695410 Fax +49 (0) 9173 790079 Tel. +33 09 75533796
Fax +39 049 9289900 Fax +39 0434 695425 dialog@maschio.de info@maschio.fr
info@maschio.com info@gaspardo.it www.maschionet.de
www.maschionet.com
000 MACKMO-TACINMAPAO PYCCUA MASCHIO-GASPARDO ROMANIASRL. | MASCHIO GASPARDO MASCHIO IBERICA S.L.
Ynvua Mywkuxa, 117 b Strada Infratirii, F.N. NORTH AMERICA Inc MASCHIO-GASPARDO POLAND
404130 Bomxkckui 315100 Chisineu-Cris (Arad) - Romania | 112 3rd Avenue East MASCHIO-GASPARDO UCRAINA
Bonrorpagckasi obnactb Tel. +40 257 307030 Dewitt, IA 52742 - USA GASPARDO-MASCHIO TURCHIA
Ten. +7 8443 203100 Fax +40 257 307040 Ph. +1 563 659 6400 MASCHIO-GASPARDO CINA
chakc. +7 8443 203101 info@maschio.ro Fax +1 563 659 6405 MASCHIO-GASPARDO INDIA
info@maschio.ru info@maschio.us MASCHIO-GASPARDO KOREA

Research & Development MASCHIO GASPARDO S.p.A.



