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SRODOWISKO: Zmniejsz zuzycie papieru

Zastanowi¢ sie nad koniecznoscig drukowania dokumentéw! Czy plik PDF na
laptopie lub tablecie jest wystarczajgcy? Jesli potrzebna jest drukowana kopia,
zawsze wybieraj opcje ,Drukuj na obu stronach papieru” i zawsze stara;j sie
ograniczy¢ liczbe wydrukowanych stron, wybierajgc okreslony zakres stron lub
po prostu wybierz opcje ,Biezgca strona”, jesli to wystarczy.

Jest to oryginalna instrukcja obstugi, zawierajgca ,,oryginalne instrukcje”. Angielska
wersja jezykowa instrukcji obstugi jest dokumentem zrédtowym dla wszystkich
przektadow.

Jesli pojawia sie jakakolwiek niezgodnos$¢ w zakresie doktadnosci lub tresci jakiegokolwiek
przektadu, zrodtowa instrukcja w jezyku angielskim stanowi dokument autoryzowany.

Zadna cze$é tej instrukcji nie moze by¢ powielana, rozpowszechniana ani przektadana, w
jakiejkolwiek formie lub w jakikolwiek sposéb, bez uprzedniej pisemnej zgody firmy McHale.




McHale Fusion Vario Prasoowijarka

Dziekujemy za zakup urzgdzenia McHale. To madry wybor!
Pod warunkiem zachowania nalezytej ostroznosci i uwagi zapewni on
wiele lat niezawodnego dziatania.

Gwarancja

Uwaga dla uzytkownika!

Nalezy zapewnic, aby uzywane urzadzenie zostato w petni zarejestrowane w firmie McHale,
przez sprzedawce w chwili dostawy.
Jesli sprzedawca nie zarejestruje urzgdzenia, gwarancja stanie sie niewazna!
Stan rejestracji urzgdzenia mozna sprawdzi¢, odwiedzajgc witryne www.mchale.net.

Podczas zamawiania czesci zamiennych lub zgdania pomocy technicznej nalezy poda¢ numer
seryjny urzgdzenia. Ponizej znajduje sie miejsce do zapisania danych urzadzenia. (patrz ,,Opis
tabliczki znamionowej z numerem seryjnym”)

Numer seryjny:

Rok produkciji:

Data dostawy:

Jezeli potrzebnych jest wiecej egzemplarzy tej instrukcji obstugi,
nalezy podac jej numer katalogowy: CLT00911_PL

Ze wzgledu na polityke ciggtego rozwijania i ulepszania produktéw, McHale Engineering
zastrzega sobie prawo do zmian danych technicznych urzgdzenia, wigcznie z trescig tej
instrukcji, bez wczesniejszego powiadomienia lub do obowigzku wprowadzania zmian lub
uzupetnien do uprzednio sprzedanego sprzetu. llustracje i zrzuty ekranu uzyte w tej instrukcji
mogag roznic¢ sie wygladem od rzeczywistego produktu.

Niezbedna jest natychmiastowa wymiana wadliwych czeéci, przy czym powinny byc¢
stosowane wyltacznie oryginalne czesci zamienne McHale, poniewaz sg one projektowane i
produkowane zgodnie z takimi samymi normami jak cate urzgdzenie. Czesci zamienne
mozesz uzyskac¢ u swojego dealera McHale.

W niniejszej instrukcji znajdujg sie tgcza do innych odpowiednich rozdziatéw tej instrukcji w
celu zapewnienia czytelnikowi dodatkowych informaciji w zakresie uzyskania petnego obrazu
danego zagadnienia. Te tgcza oznaczone sg (szarg czcionkg kursywg). Patrz przyktad
powyzej, tzn. tgcze do opisu tabliczki znamionowej z numerem seryjnym. Gdy klikniesz to tacze
w dokumencie PDF, ta strona zostanie automatycznie przekierowana do skojarzonego
rozdziatu. Za pomocg oprogramowania Adobe Reader mozesz wrdci¢ do strony, na ktérej
zostato aktywowane fgcze, klikajagc przycisk ,Poprzedni widok” (lub przytrzymujac przycisk ,Alt”
i naciskajgc ,strzatke w lewo”).
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Te strone celowo pozostawiono pusta.
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Wstep

Ten produkt tgczy proces belowania i owijania bel w jednym urzgdzeniu. Konstrukcje
opracowano na podstawie wielu lat intensywnych badan i rozwoju w dziedzinie owijarek bel i
pras do belowania. Uzytkowanie urzgdzenia z nalezytg starannoscig zapewni, ze bedzie ono
dziata¢ niezawodnie przez wiele lat.

Nie nalezy zaktada¢ znajomosci sposobu obstugi i konserwacji urzadzenia bez uwaznego
przeczytania tej instrukcji obstugi. Aby zapobiec btednemu uzytkowaniu, uszkodzeniom i
wypadkom, jest niezwykle wazne, aby wszyscy operatorzy urzadzenia byli w petni
przeszkoleni. (patrz ,Kryteria, jakie powinien spetniac przeszkolony operator”). Przed
rozpoczeciem obstugi urzgdzenia muszg przeczytaé i w petni zrozumiec¢ catg tresc niniejszego
podrecznika, zwracajgc szczegodlng uwage na nastepujgce kwestie:

u Instrukcje bezpieczenstwa
u Funkcje
u Elementy sterujgce (hydrauliczne i elektryczne)

Jest wysoce zalecane, aby najpierw doktadnie zapoznac sie z kazdym nowym urzgdzeniem.
Nalezy poswieci¢ odpowiednig ilos¢ czasu na poznanie i zrozumienie wszystkich funkcji
urzadzenia. Poziom umiejetnosci bedzie wzrasta¢ wraz z nabywanym doswiadczeniem.

W razie jakichkolwiek pytah zwigzanych z instrukcjami przedstawionymi w podreczniku,
skontaktuj sie ze swoim dealerem McHale. Zdecydowanie zaleca sie odby¢ szkolenie u
lokalnego dealera McHale.

Operator jest catkowicie odpowiedzialny za bezpieczne uzywanie i konserwacje urzadzenia
zgodnie z tg instrukcjag. Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w bezpiecznym
miejscu oraz zawsze przy urzgdzeniu.

SRODOWISKO: Zmniejsz zuzycie papieru

Zastanowi¢ sie nad koniecznoscig drukowania dokumentéw! Czy plik PDF na
laptopie lub tablecie jest wystarczajgcy? Jesli potrzebna jest drukowana kopia,
zawsze wybieraj opcje ,Drukuj na obu stronach papieru” i zawsze staraj sie
ograniczy¢ liczbe wydrukowanych stron, wybierajgc okredlony zakres stron lub
po prostu wybierz opcje ,Biezgca strona”, jesli to wystarczy.
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Informacje o produkcie

Urzadzenie jest chronione przed wieloma niebezpieczenstwami, gdy jest obstugiwane za
pomoca sterownika — zaréwno w trybie recznym, jak i automatycznym. Ze wzgledu na
bezpieczenstwo operatora i innych oséb jest jednak niezwykle wazne, aby operator zwracat
uwage na wszystkie ostrzezenia i instrukcje podane w tej instrukcji. Dotyczy to w szczegdlnosci
wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych, etykiet, oston i bezpiecznikdw, ktére muszg by¢ na
swoim miejscu, sprawne i zdatne do uzytku. Nigdy nie nalezy probowac¢ usuwac zadnej usterki,
gdy ciggnik jest wigczony ani gdy urzadzenie pracuje. Nalezy utrzymac ,strefe zagrozenia”
(obszar wokot urzgdzenia) wolng od wszelkich osob i zwierzat przez caty czas pracy
urzgdzenia (patrz ,Strefa zagrozenia”). Kazdy, kto bedzie obstugiwac urzgdzenie, musi
przeczytac i w petni zrozumiec tre$¢ niniejszego podrecznika.

2.1 Uzytkowanie urzadzenia zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do normalnego uzytkowania w rolnictwie. Urzgdzenie
zostato zaprojektowane tak, aby zbierac¢ ciete plony z ziemi i sprasowywac je w celu
uformowania cylindrycznych beli z paszg o ré6znych rozmiarach, ktére sg nastepnie zawijane
w plastikowa, rozciggliwg folie i przechowywane jako karma dla zwierzat. Przeznaczenie to
dotyczy rowniez okazjonalnego przemieszczania urzgdzenia miedzy polami po sciezce lub
drodze. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne straty ani szkody wynikajgce z
zastosowania urzgdzenia w sposob inny niz wymieniony wyzej. Kazde inne ewentualne
wykorzystanie urzgdzenia stanowi catkowite ryzyko wtascicieli/operatorow.

Uzytkowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem oznacza:

[ Dokfadne przestrzeganie instrukcji obstugi oraz wykonywanie konserwaciji i napraw
podanych przez producenta.

] Dopuszczenie do obstugi, konserwaciji i/lub napraw urzadzenia wytgcznie oséb, ktére
zapoznaly sie z nim i zostaty pouczone o ryzyku.

[ Ze odpowiednie wymogi z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, ktére moga
obowigzywa¢ w danym kraju, bedg dokfadnie przestrzegane.

m  Ze w urzadzeniu nie bedzie zainstalowane zadne wyposazenie ani akcesoria inne
niz dostarczone przez firme McHale. Zastosowanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub akcesoriow wigze sie z wytgcznym ryzykiem wiasciciela/operatora.
W przypadku takich nieautoryzowanych modyfikacji/zmian wszelka
odpowiedzialno$¢ producenta jest wytgczona.

UWAGA: Utrata certyfikacji urzadzenia

W przypadku jakiejkolwiek zmiany wyposazenia bezpieczenstwa deklaracja
zgodnosci, jak réwniez znak CE tracg swojg waznos$¢.




McHale Fusion Vario Prasoowijarka

2.2 Widok z przodu

Nr Funkcja urzadzenia

1 Sekcja hydrauliczna (za pokrywa)
Przycisk zatrzymania B (za pokryw3)
Podzespét owijania siatkg

Wskaznik cisnienia drzwi komory
Belka zaczepowa i statyw

Ostona uprawy lub rolka uprawy
Podzespét rozdrabniania

Motowidto zbieraka

© 00 N oo O A~ WD

Kliny pod kota

-
o

Zaslepki nozy (za pokryw3)

-_—
-

Sekcja folii zapasowej (za pokrywg)

-
N

Pompa napinania siatki

10
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2.3 Widok z tytu
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Nr Funkcja urzadzenia

1 Zespot nosny przewodu

Drzwi komory / klapa tylna

Sekcja folii zapasowej (za pokrywg)
Pierscien dozownika

Dozownik

Rolka ramienia przechylania
Zespot ciecia i trzymania

Przycisk zatrzymania A

© 00 N oo O A~ WD

Drzwi dostepu do dozownika

-
o

Strona napedowa

-_—
-

Platforma

11
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2.4 Dane ogolne

*Moze nie by¢ dostepny we wszystkich krajach. Dostepnos¢ w kraju mozna sprawdzic¢

sprzedawcy wyrobéw firmy McHale.

Dlugos¢ transportowa

Szerokos¢ transportowa

Wysokos¢ transportowa

Masa transportowa (bez obcigzenia)
Nacisk na os (bez obcigzenia)

Maksymalna predkos¢ drogowa

Uktad hamowania

6,3 m
2,95 m
3,3m
6700 kg
5710 kg

40 km/h

Hamulce pneumatyczne
Hamulce hydrauliczne*

Nalezy sprawdzi¢ w przepisach ruchu drogowego obowigzujgcych w danym kraju!

2.5 Dane ciagnika

Pojemnosé ciagnika (min)
Typ zaczepu

Predkos¢ watu odbioru mocy
Oswietlenie

Elektryka
Uktady hydrauliczne
Minimalne cisnienie

Minimalny przeptyw

*Nalezy pamieta¢, ze niektore specyfikacje mogg odnosic sie tylko do niektérych modeli lub

85 kW

Niski dyszel
Wysoki dyszel*

540 obr./min (opcjonalnie 1000 obr/min)
7-wtykowe gniazdo 12 V
Gniazdo 12V /20 A

Przeptyw otwarty, przeptyw zamkniety,
wykrywanie obcigzenia

180 baréw

45 I/min przy 180 barach

wyposazenia opcjonalnego i mogg nie by¢ dostepne we wszystkich krajach.

12
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2.6 Dane techniczne urzadzenia

Srednica komory bel (belowanie i owijanie) 1,0-1,45m
Srednica komory bel (tylko belowanie) 0,6 -1,68m
Szerokosé komory bel 1,23 m
Szerokosé¢ zbieraka 2,10 m
Szerokosé¢ siatki Maks. 1,26 m
Owijanie siatka
Maks. masa rolki 40 kg (patrz ostrzezenie ponizej)
Szerokosé¢ folii 750 mm
Rozciaganie folii 70% (64% i 55% w opcji)
Folia dozownika
Warstwy folii 2+2; 2+2+2 itd.
Sktadowanie folii 12 rolek (+ 2 rolki na dozownikach)
Predkos¢ obrotowa dozownika Maks. 36 obr./min

PRZESTROGA: Ciezkie rolki siatki powinny by¢ obstugiwane przez

dwie osoby
Nalezy zwrdci¢ uwage na duzy ciezar rolki z siatkg. Zaleca sie, aby petne rolki
siatki byly obstugiwane przez dwie osoby.

2.7 Dane opon

Cisnienie Naciskna

Szczegoly Typ polowe droge Nr czesci
650/50R22.5 157 D (Vredestein) Flo-Pro 1,65 bara 3,2 bara CWHO00054
650/55R22.5 163 D (Alliance) A-885 1,65 bara 4 bary CWHO00290

680/50R22.5 157 D (Vredestein) Flo-Trac 1,65 bara 2,8 bara CWH00281

170/60-8 71 A8 (Vredestein) Do zbiorow 2,07 bara 2,07 bara CWHO00037

13
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2.8 Wyposazenie opcjonalne*

Zaczep dyszla Niski/wysoki zaczep

Stojak dyszla Statyw typu A/B/C

Hamulce Hamulce hydrauliczne/pneumatyczne
Przechyt boczny Przyczepiany, sktadany przechyt boczny

*Moze nie by¢ dostepny we wszystkich krajach. Dostepnos$¢ w kraju mozna sprawdzi¢
sprzedawcy wyrobow firmy McHale.

Opcja przechytu bocznego

Opcja przechytu bocznego jest stosowana do przewracania beli na bok i bardzo sie przydaje
zwtaszcza w przypadku ostrego podfoza z mocnym scierniskiem (ktére ma tendencje do
przebijania folii), gdyz pozwala wytadowac¢ bele na boku, ktory jest w wiekszym stopniu pokryty
folig. Przydaje sie réwniez bardzo w terenie pagérkowatym/nachylonym, poniewaz zapobiega
zsuwaniu sie bel, ktére Igdujg na boku. Przechyt boczny jest przymocowany do tylnego toza do
owijania.(patrz ,,Przechyt boczny’)

Dostepne mogg by¢ dodatkowe opcje lub funkcje. Wiecej informacji mozna uzyskac u dealera
McHale lub na stronie internetowej McHale.

14
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Ogodlne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

3.1 Informacja o wszystkich srodkach
bezpieczenstwa

Zawsze nalezy przestrzegac¢ wszystkich srodkéw bezpieczenstwa i zalecen bezpiecznej
obstugi urzadzen.

Ostrzezenia, przestrogi, uwagi oraz komunikaty dotyczace srodowiska:

Czytajac te instrukcje obstugi, zwrd¢ szczegdlng uwage na ponizsze symbole, tj. ostrzezenia,
przestrogi, uwagi oraz komunikaty dotyczgce srodowiska. Bedg one uzywane w réznych
miejscach w tym podreczniku i mogg sie pojawiac na etykietach bezpieczenstwa na
urzadzeniu. Te komunikaty majg zagwarantowaé, ze najwazniejsze informacje wyrdzniajg sie
od pozostatego tekstu.

OSTRZEZENIE: Ten symbol oznacza potencjalnie niebezpieczna
sytuacje, ktéra w przypadku nieprzestrzegania instrukcji moze skutkowaé
uszkodzeniem urzadzenia, obrazeniami ciata, a nawet Smiercia.

PRZESTROGA: Ten symbol oznacza potencjalnie niebezpieczng
sytuacje, ktéra w przypadku nieprzestrzegania instrukcji moze skutkowaé
uszkodzeniem urzgdzenia lub obrazeniami ciata.

UWAGA: Ten symbol jest uzywany do informowania o specjalnych
instrukcjach lub procedurach, ktére w przypadku nieprzestrzegania moga
skutkowac uszkodzeniem urzgdzenia.

SRODOWISKO: Ten symbol przypomina o szanowaniu $rodowiska w
zwigzku z prawidtowym usuwaniem smieci.

©® P> P>

3.2 Przestrzeganie wszystkich instrukcji

bezpieczenstwa

Czytajac te instrukcje, nalezy sie zapozna¢ ze wszystkimi instrukcjami
|' '| bezpieczenstwa i komunikatami oraz mie¢ swiadomos¢ znaczenia

wszystkich etykiet bezpieczenstwa. (patrz ,Objasnienie ostrzezen i
instrukcji zwigzanych z bezpieczenstwem”). W instrukcji wymienione sg
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réwniez kody czesci zamiennych wszystkich etykiet, ktére sg dostepne u
dealera McHale. Jesli etykiety bezpieczenstwa zostaty uszkodzone lub
brakuje ich w wyniku zuzycia lub wymiany podzespotow lub czesci
urzadzenia, nalezy je wymienic¢. Podobnie jak w przypadku kazdego
urzgdzenia, nalezy nauczy¢ sie czynnosci obstugi i dziatania uktadu
sterowania, uwaznie czytajgc te instrukcje. Nie wolno pozwoli¢ korzystac
z tego urzgdzenia osobom, ktére nie zostaty w petni przeszkolone.

3.3 Staranne skladowanie wszystkich czesci

upadkowi. Urzgdzenia nalezy przechowywac z dala od os6b postronnych

> Wszystkie czesci nalezy bezpiecznie sktadowac tak, aby zapobiec ich
“ i dzieci.

3.4 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

Nalezy zawsze stosowac¢ nastepujgce SOl podczas prowadzenia prac
konserwacyjnych w tym urzadzeniu w celu zapobiezenia zagrozeniom dla
zdrowia i bezpieczenstwa:

Okulary ochronne
Nauszniki

Obuwie ochronne
Rekawice
Przylegajgca odziez

Korzystanie ze stuchawek telefonu komérkowego lub radia podczas
obstugi urzgdzenia i jazdy jest surowo zabronione, gdyz ostabia uwage
operatoréw urzgdzenia.

3.5 W razie niebezpieczenstwa

W razie jakiegokolwiek wypadku w poblizu powinien sie znajdowac sprzet
O @ ratowniczy. Apteczka i gasnica wraz z numerami telefonéw alarmowych

powinny by¢ zawsze dostepne dla operatoréw urzgdzenia.

3.6 Nie zbliza¢ sie do elementéow wirujagcych

W wyniku wciggniecia odziezy lub czesci ciata w waty odbioru mocy (WOM), uktady napedowe
albo inne czesci wirujgce i ruchome mogg wystgpi¢ powazne obrazenia lub $mierc.

Wszystkie ostony muszg sie zawsze znajdowac na miejscu. Nalezy nosi¢ tylko przylegajgce
ubrania, a przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek regulacji, podtgczen lub czyszczenia
urzgdzenia napedzanego watem odbioru mocy upewni¢ sie, ze silnik ciggnika zostat
zatrzymany, kluczyk jest wyjety, a wat odbioru mocy przestat sie obracac.
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3.7 Kryteria, jakie powinien spetnia¢

przeszkolony operator

Wymagania dotyczgace wieku

Operator musi by¢ w petni
przeszkolony w zakresie korzystania z

18 + i ) L
tego urzadzenia i posiada¢ wazne
prawo jazdy na ciggnik.
Operator w wieku 16—18 lat musi
posiada¢ prawo jazdy kategorii B1 i
16-18 Preez caly czas musi mu towarzyszy¢é

doswiadczony kierowca/operator,
nawet podczas konserwacji i
czyszczenial

Osoby miodsze niz 16 lat pod Zzadnym
pozorem nie mogg obstugiwac,

<16 czyscié ani przeprowadzaé
konserwaciji tego urzgdzenia!

3.8 Obstuga urzadzenia

Wymagania ogodlne

m Operator musi posiada¢ petng
kontrole nad swoimi zmystami i nie
moze znajdowac sie pod wptywem
alkoholu lub substancji
odurzajgcych, przepisanych przez
lekarza badz innych.

m Operator musi przeczytac i zrozumieé
wszystkie fragmenty instrukcji obstugi
w celu poznania wszystkich aspektéw
obstugi, konserwacji i czyszczenia
maszyny. Zalecane jest, aby odbyt
réwniez szkolenie u lokalnego
dealera firmy McHale.

= \W kabinie ciggnika moze przebywaé
wiecej niz jedna osoba tylko wéwczas,
gdy znajduje sie w niej drugi fotel.

dziatania urzadzenia!

zeby obracajgcych sie két zebatych!

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno usuwaé blokady podczas

Pod Zzadnym pozorem nie wolno prébowac usuwac blokady podczas dziatania
maszyny. Mozliwos¢ odniesienia powaznych obrazen lub wciggniecia przez

Aby unikng¢ powaznych obrazen lub $mierci w wyniku wciggniecia do urzadzenia:

[ Nigdy nie wolno probowa¢ wktadac siatki lub upraw do komory belowania ani
prébowac przetyka¢ miejsca zbierania, gdy prasa jest uruchomiona.
u Nalezy odtgczy¢ wat odbioru mocy, zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik

ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

z urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Podczas dziatania urzadzenia trzymaj sie od niego z daleka!

Gdy maszyna pracuje, trzymaj sie z dala od traktora i maszyny. Przedmioty w
postaci luznych zebow, kamieni i innych zanieczyszczen mogg by¢ wyrzucane

3.9 W razie pozaru

W przypadku pozaru ocena powagi sytuacji, a tym samym podjecie
decyzji o sposobie rozwigzania nalezy do operatora. Ponizsze informacje
zostaty podane wylgcznie jako wytyczne postepowania:
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1.  Przetgcz sterownik w tryb reczny. (patrz ,Elektroniczny system sterowania”).
Natychmiast przechyl bele na tylnej rolce i pozostaw rolke w pozycji przechylone;j.
Wysunh bele z komory belowania, otwierajgc drzwi komory.

Przesun ciggnik i urzgdzenie z dala od materiatéw palnych. Ustaw ciggnik pod wiatr,
na otwartej przestrzeni, aby ograniczy¢ rozprzestrzenianie sie ognia.

Odtacz wat odbioru mocy, wytgcz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Usun z urzgdzenia wszystkie przewody i kable elektryczne, o ile jest to bezpieczne.
Po usunieciu wszystkich potgczen odtgcz dyszel od ciggnika.

Odjedz ciggnikiem od prasy i zaparkuj go pod wiatr przed miejscem pozaru.

Jesli jest to bezpieczne, sprébuj ugasic ptomienie odpowiednig gasnicg. Jesli nie jest
to mozliwe lub istnieje ryzyko obrazen ciata, stan z daleka od miejsca pozaru i wezwij
straz pozarna.

ol A

ONoOa A

OSTRZEZENIE: Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Zaleca sie, aby utrzymywac urzgdzenie wzglednie czyste i wolne od
nagromadzonej trawy, smardéw itp. Pomoze to zmniejszy¢ ryzyko pozaru.

OSTRZEZENIE: Nie ryzykuj obrazen ciata

Jesli pozar jest zbyt silny, nie probuj go gasi¢. Unikaj wdychania dymu i
powaznych oparzen. Palgce sie opony lub amortyzatory gazowe moga nagle
eksplodowad.

3.10 Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa

Wazne jest, aby zdawac¢ sobie sprawe z potencjalnych zagrozen zwigzanych z eksploatacjg
urzadzen rolniczych. Liczne badania wykazaty, ze wiekszo$¢ wypadkdéw zwigzanych z
urzgdzeniami ma miejsce w wyniku ludzkiego zaniedbania, w tym pozornego utatwiania
obstugi w celu zaoszczedzenia czasu, braku konserwaciji lub nieprawidtowego jej
przeprowadzania, ignorowania ostrzezen, nieprzeczytania instrukcji obstugi, braku instrukcji
lub ich niewtasciwego stosowania oraz nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy ze zrozumieniem przeczytac niniejszg
instrukcje obstugi. Jezeli jakiekolwiek wskazéwki okazg sie niejasne, skontaktuj sie bez
wahania ze swoim dealerem McHale.

Do obstugi tego urzgdzenia sg uprawnione wylgcznie kompetentne osoby, ktére przeczytaty ze
zrozumieniem niniejszg instrukcje. (patrz ,Kryteria, jakie powinien spetniac przeszkolony
operator”). Wtasciciel urzadzenia jest prawnie zobowigzany do zapewnienia, aby przed
uruchomieniem urzadzenia kazdy operator poznat wszystkie funkcje, sposéb sterowania,
procesy robocze i ostrzezenia.

Urzadzenia zabezpieczajace

u Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak ostony, czesci ochronne i inne
zabezpieczenia, muszg by¢ na miejscu i zdatne do uzytku. Zabrania sie korzystania
z tego urzadzenia, jezeli srodki bezpieczenstwa sg wadliwe lub niekompletne.
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Przyciski zatrzymania

u Na urzagdzeniu wystepujg dwa przyciski zatrzymania, jeden w lewym tylnym rogu (A) i
jeden po prawej stronie, wewnatrz panelu przedniego (B). Przyciski zatrzymania
stosowane sg do wytgczania wszystkich odbiornikdw energii elektrycznej. W celu
zatrzymania nalezy nacisngé¢ przycisk, co spowoduje wyswietlenie ostrzezenia na
sterowniku (patrz ,Komunikaty ostrzezen”), w celu zresetowania nalezy przekreci¢ w
prawo. Podczas normalnego dziatania obydwa przyciski zatrzymania powinny sie
znajdowacé w potozeniu resetowania.

Przycisk zatrzymania A umieszczony Przyciski zatrzymania B umieszczony po
w lewym tylnym rogu tylnego panelu prawej stronie wewnatrz przedniego
po lewej stronie prawego panelu

Strefa zagrozenia

u ~otrefa zagrozenia” to obszar miedzy ciggnikiem a prasg do belowania, obejmujgcy
minimum 2 m z kazdej strony i minimum 5 m z tytu maszyny w celu umozliwienia
bezpiecznego wytadowania beli.

UWAGA: Rozmiar ,,Strefy zagrozenia” moze si¢ rézni¢

Operator musi by¢ swiadomy, ze rozmiar ,strefy zagrozenia” rozni sie w
zaleznosci od warunkow roboczych, np. pracy w goérzystym terenie.
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Do obowigzkdéw operatora nalezy upewnienie sie, ze w ,Strefie zagrozenia” podczas
obstugi urzadzenia, zwtaszcza w trakcie rozruchu, nie znajduje sie zadna osoba.

Przed naprawa lub zmontowaniem

Do montazu urzadzenia nalezy uzywac bezpiecznego osprzetu do podnoszenia o
odpowiedniej nosnosci. Wszystkie tancuchy i zawiesia muszg by¢ w dobrym stanie.

Przed obstuga

Osobom znajdujgcym sie pod wptywem substancji psychoaktywnych lub alkoholu nie
wolno obstugiwaé urzadzen rolniczych. Fizjologiczne efekty dziatania substanciji
psychoaktywnych lub alkoholu ostabiajg zdolnos¢ do prawidtowych dziatah i mogag
narazi¢ na niebezpieczenstwo operatoréw lub inne osoby. Dotyczy to réwniez
specyfikdow przeciwko przeziebieniu/grypie i przeciwdziatajgcych alergii
sprzedawanych bez recepty oraz lekéw na recepte, ktérych zazywanie nie jest
zalecane podczas prowadzenia samochodu lub obstugiwania urzadzen.

Operator musi sie upewnic, ze sg przestrzegane instrukcje producenta dotyczgce
poditgczenia i roztgczenia urzgdzenia. Dotyczy to podtgczenia dyszla, kabli
elektrycznych i hydraulicznych, a w szczegolnosci oswietlenia i uktadu hamulcowego.

Operator musi sie upewnic¢, ze wszystkie ostony sg zamkniete, a urzgdzenia
zabezpieczajgce znajdujg sie w stanie eksploatacyjnym.

Do obowigzkéw operatora nalezy upewnienie sie, ze w ,Strefie zagrozenia” nie
znajduje sie zadna osoba.

Zawsze nalezy zna¢ wymogi dotyczgce zdrowia i bezpieczenstwa, ktére mogg
obowigzywac¢ w danym kraju.

Podczas obstugi
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Podczas pracy tego urzadzenia na zboczu lub wzgdrzu operator musi podjac
dodatkowe srodki ostroznosci. W szczegdlnosci nalezy pamietac, ze w takich
warunkach zwieksza sie ,Strefa zagrozenia”.

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas jazdy po nachylonym lub nieréwnym terenie
ze wzgledu na ryzyko przewrdcenia. Predkos¢ jazdy musi byé zawsze dostosowana
do warunkow terenowych.

Operator musi mie¢ pewnos$¢, ze odlegto$¢ miedzy urzgdzeniem a jakgkolwiek
przeszkodg ponad urzgdzeniem, w szczegdlnosci liniami wysokiego napiecia, wynosi
co najmniej 4 m.

Nigdy nie obstugiwac urzadzenia przy uszkodzonych lub brakujgcych ostonach lub
urzgdzeniach zabezpieczajgcych.

Uwazaé podczas pracy z podzespotem ciecia i trzymania. Pamietaé, ze akumulatory
znajduja sie pod cisnieniem.

Unika¢ kontaktu z nozem.
Nie prébowac¢ mocowaé folii w mechanizmie podzespotu cigcia i trzymania.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$g, jesli urzadzenie jest pozostawione w
stanie jatowym na dtuzszy czas, aby mie¢ pewnos¢, ze wszystkie czujniki i funkcje
zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.
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OSTRZEZENIE: Nie wnosié do urzadzenia zwierzat ani oséb

Operator musi sie upewni¢, ze na urzgdzeniu ani pod nim nie znajdujg sie
zadne osoby i zwierzeta (na ciggniku mogg by¢ tylko osoby siedzgce na
odpowiednich miejscach).

Przed wyjazdem na drogi publiczne

Wiasciciel urzadzenia jest prawnie zobowigzany do upewnienia sie, ze kazdy
operator ma wazne prawo jazdy i zapoznat sie z przepisami ruchu drogowego
obowigzujgcymi w danym kraju.

Zawsze nalezy sie upewnic, ze elektroniczny sterownik i zasilanie olejem sg wytgczone.
W przypadku pracy w trybie wykrywania obcigzenia ze ztgczami ,Power Beyond”
przewody zasilajgce muszg zosta¢ odtgczone przed wyjazdem na droge publiczna.

Zawsze podtgczaé linke hamulca recznego. (patrz ,Mocowanie linkowego hamulca
recznego”)

Podczas parkowania oba kota urzgdzenia muszg by¢ zablokowane przy uzyciu
klinéw pod kota lub hamulca recznego, zgodnie z obowigzujgcymi w danym kraju
przepisami o ruchu drogowym.

Nalezy sie upewni¢, ze oswietlenie jest prawidtowo podtgczone i funkcjonuje w
poprawny sposoéb. Upewni¢ sie, ze lampa robocza jest wytgczona.

To urzadzenie nie nadaje sie do holowania z predkosciami wiekszymi niz 40 km/h.

Obszar wokot két, a w szczegdlnosci piasty hamulcow, muszg byé wolne od
nagromadzonego materiatu roslinnego.

Przeprowadzanie konserwacji

Prace konserwacyjne i naprawcze urzgdzenia powinny by¢ zawsze przeprowadzane
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Prace konserwacyjne i remontowe wykraczajgce poza zakres tej instrukcji powinny
by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolone osoby lub dealera firmy McHale.

Podczas prowadzenia prac konserwacyjnych dtugie wtosy nalezy zwigzac¢ z tytu
gtowy. Nie nalezy zaktadaé krawata, naszyjnika, szalika ani luznych ubran podczas
pracy w poblizu urzgdzenia lub w poblizu jego ruchomych czesci. Obracajace sie
czedci urzadzen mogg wciggnagc¢ luzng odziez, diugie wtosy i wiszgcg bizuterie
szybciej niz osoba poszkodowana moze zareagowac. Wciggniecie tych rzeczy do
urzgdzenia mogtoby spowodowac ciezkie obrazenia.

Przed przystgpieniem do prac z tym urzgdzeniem lub zmiany ustawien, operator
musi sie upewnic, ze:

(@) Ciagnik catkowicie sie zatrzymat
(b) Hamulec reczny jest zaciggniety
(c) Silnik nie pracuje
(d) Kluczyk zostat wyjety ze stacyjki zaptonowej
(e) Walt odbioru mocy zostat wyciggniety z gniazda
(f)  Zasilanie elektryczne i sterownik sg wytaczone
(g) Zasilanie olejem hydraulicznym jest wytgczone
(h) Blokada drzwi komory jest zatoZzona
* Zabrania sie otwierania oston zabezpieczajgcych i prowadzenia jakichkolwiek prac na
urzgdzeniu, dopoki nie zostang podjete wyzej wymienione Srodki ostroznosci.
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Podczas prowadzenia prac konserwacyjnych zawsze nalezy dobrze podeprzeé
urzagdzenie. W miare mozliwosci przed rozpoczeciem prac nalezy obnizy¢ przyczepe
lub urzgdzenie na podtoze. Jezeli nie jest mozliwe obnizenie urzgdzenia lub
przyczepy na ziemie, nalezy zawsze bezpiecznie je podeprzec. Nie nalezy pracowaé
pod urzadzeniem, ktore jest oparte wytgcznie na podnosniku. Nigdy nie nalezy
podpiera¢ urzgdzenia podpdérkami, ktére mogg sie ztamac lub skruszy¢ pod statym
obcigzeniem.

Opony nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem zuzycia. Opony nalezy wymienic,
zanim ich zuzycie stanie sie nadmierne lub po 10 latach od daty produkcji podanej na
oponie. Nalezy zachowac ostroznos$c¢ przy obchodzeniu sie z oponami. Opony
powinny by¢ napompowane do cisnienia wskazanego w niniejszej instrukcji i na
urzgdzeniu i nigdy nie powinny by¢ nadmiernie napompowane. Opony moga by¢
pompowane tylko wtedy, gdy znajdujg sie na urzadzeniu lub w odpowiedniej klatce
bezpieczenstwa.

Nigdy nie wolno wytgcza¢ zadnych elektrycznych obwodow bezpieczenstwa,
manipulowaé przy urzgdzeniach zabezpieczajgcych ani wykonywac jakichkolwiek
nieautoryzowanych modyfikacji urzgdzenia.

Nalezy wymieni¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne lub hydrauliczne natychmiast po
wystgpieniu pierwszych oznak wadliwego dziatania lub usterki, gdyz takie
podzespoty wptywajg na funkcjonalnos¢, sekwencjonowanie, a przez to
bezpieczenstwo dziatania. Nigdy nie wolno uzytkowac urzgdzenia z usterka!
Skontaktuj sie ze sprzedawcg wyrobow firmy McHale w celu uzyskania rozwigzania.
Zawsze dziataj zgodnie z zasadg ,,Bezpieczenstwo przede wszystkim”!

Unika¢ ogrzewania w poblizu przewodow ze sprezonym ptynem, poniewaz przewody
pod cisnieniem mogqg zostac przypadkowo uszkodzone, jesli ciepto dostanie sie do
bezposredniej strefy ognia.

Zaleca sie regularne czyszczenie maszyny w celu utrzymania jej w stanie
bezpiecznym i niezawodnym. McHale zaleca, aby maszyne przedmuchiwaé
powietrzem z przewodu zamiast przy uzyciu myjki cisSnieniowej ze wzgledu na
zagrozenia zwigzane z myciem pod cisnieniem oraz aby chroni¢ powtoke lakierowg
maszyny. Jesli pomimo naszej rady uzywa sie myjki ciSnieniowej, nalezy zachowaé
szczegblng ostroznosé i operowacd nig tylko z poziomu gruntu. Podczas mycia
ci$nieniowego nie wolno wspinac sie na zadng cze$¢ maszyny, poniewaz wszystkie
powierzchnie metalowe stajg sie wtedy bardzo mokre i liskie, a takze zawsze nalezy
sie upewnic, ze ciggnik zostat wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyijki.

Sprawdz, czy tozyska nie wykazujg oznak przedwczesnego zuzycia lub uszkodzenia
i w razie potrzeby wymien. Zawsze zwracaj uwage na tozyska, ktére pomimo
dobrego smarowania gtosno pracujg a obudowy fozysk rozgrzewaja sie do bardzo
wysokich temperatur, zwtaszcza gdy czu¢ zapach spalenizny lub nastepuje
odbarwienie farby. Kontrole te nalezy przeprowadzac¢ codziennie, bezposrednio po
zakohczeniu pracy urzgdzenia, przy wytgczonym ciggniku i zaciggnietym hamulcu
recznym.

Podczas inspekcji
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Jezeli w rzadkich przypadkach konieczne jest przeprowadzenie inspekcji w strefie
niebezpiecznej podczas pracy maszyny (czynnos¢ bardzo niebezpieczna i
niezalecanal!), nalezy zadba¢ o obecnos¢ w petni przeszkolonej i wykwalifikowanej
drugiej osoby obstugujgcej zarowno ciggnik jak i elementy sterujgce maszyny.
Nalezy zaciggng¢ hamulec pomocniczy ciggnika, a elektroniczna skrzynia
sterownicza powinna by¢ w trybie recznym. Maszyna powinna znajdowac sie na
ptaskim podtozu ze wszystkimi ostonami w potozeniu zamknietym. Komunikowanie
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sie ma kluczowe znaczenie. O zamiarze uruchomienia jakiejkolwiek funkcji maszyny
operator musi poinformowac inspektora. Inspektor musi przez caty czas pozostawac
w polu widzenia operatora i informowac go o zamierzonych czynnosciach. W
przypadku utraty tgcznosci z operatorem lub przemieszczenia sie operatora w
odlegtosci 1,1 m od ruchomych czesci lub czesci, ktére mogg potencjalnie zostaé
wprawione w ruch, cate zasilanie ciggnika musi zosta¢ natychmiast wylgczone.

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa dzieci w gospodarstwach

Wszystkie osoby doroste pracujgce lub obecne w gospodarstwach rolnych sg
zobowigzane na mocy prawa, aby zrobi¢ wszystko, co jest podyktowane wzgledami
praktycznymi, w celu zapewnienia bezpieczehstwa i zdrowia dzieci i mtodziezy
znajdujgcych sie w gospodarstwie rolnym.

Dzieci w poblizu maszyn rolniczych mogg przebywaé wytagcznie pod nadzorem oséb
dorostych! Pamietaé, ze gospodarstwa nie sg placami zabaw!

Maszyny rolnicze nalezy przechowywac pamietajgc o wzgledach bezpieczenstwa i
stabilnosci. Nalezy opusci¢ wszystkie urzadzenia lub fadowarki na podtoze i
zaciggng¢ hamulec reczny.

Zawsze zabraniaj dzieciom dostepu do potencjalnie niebezpiecznych obszaréw
(dzieci czesto potrafig sie dosta¢ do potencjalnie niedostepnych miejsc). Nie
dopuszczaj do ich przebywania na podworzu gospodarstwa podczas dni intensywne;j
pracy. Wykonawcy powinni by¢é zawsze swiadomi obecnosci dzieci.

Nigdy nie zostawiaj dzieci samych w kabinie ciggnika, poniewaz mogg one bawi¢ sie
urzgdzeniami sterujgcymi, a ponadto wiele dzieci poniosto $mieré w wyniku
wypadnigecia przez drzwi lub tylng szybe ciggnika.

Dzieci ponizej 16 roku zycia nigdy nie powinny obstugiwa¢ urzgdzen o napedzie
silnikowym. Nalezy usung¢ kluczyki z pojazdow, a urzgdzenia sterujgce pozostawic
W pozycji neutralne;j.

Nie pozwalaj dzieciom na uzywanie bel dowolnego rodzaju do zabawy. Bardzo fatwo
jest spas¢ z utozonych bel, co moze spowodowac powazne obrazenia, bgdz wpasc
pomiedzy bele, co moze doprowadzi¢ do uduszenia. Upewnij sie, ze nie ma sladow
kopania dotkéw pod utozonymi belami przez dzieci.

Dzieci ponizej 16 roku zycia nigdy nie powinny mie¢ kontaktu ze srodkami
chemicznymi. Zawsze przechowuj srodki chemiczne w odpowiednich pojemnikach i
bezpiecznie magazynuj je poza zasiegiem wzroku w nalezycie zamknietym
pomieszczeniu.

Przechowuj zapatki w bezpiecznym miejscu.

Ryzyko uderzenia pioruna

Jesli istnieje ryzyko uderzenia pioruna na danym obszarze, nalezy przerwac wszelkie
prace.

Jesli istnieje ryzyko uderzenia pioruna podczas jazdy, nalezy znalez¢ bezpieczne
miejsce do zjechania na bok i zatrzymania ciggnika.

Nie wychodz z kabiny ciggnika ani nie rozpoczynaj pracy, dopdki nie minie
niebezpieczenstwo wytadowan atmosferycznych.
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Szczegotowe ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa

4.1 Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uktadu elektronicznego

To urzadzenie jest wyposazone w czesci i podzespoty elektroniczne, ktdre sg zgodne
z wymogami dyrektywy EMC 2014/30/UE, ale nadal moze podlega¢ wptywom
elektromagnetycznych transmisji innych urzgdzen, takich jak spawarki itp.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy kable elektryczne wykazujg objawy zuzycia lub
uszkodzenia. W razie watpliwosci przewody zawsze nalezy wymienic.

Nie nalezy modyfikowa¢ zadnych obwodoéw bezpieczenstwa (uszkodzone obwody
bezpieczenstwa mogg spowodowac zagrozenia).

4.2 Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
ukiadu hydraulicznego

24

Maksymalne cisnienie w uktadzie hydraulicznym tego urzadzenia nie powinno
przekracza¢ 210 baréw.

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem zawsze nalezy sie upewnic, ze ukfad nie
jest pod cisnieniem. Olej pod ci$nieniem moze przenikaé przez skore i powodowaé
obrazenia. Nalezy uwazac¢ na rury pod ci$nieniem akumulatorowym. Nalezy uwalnia¢
cisnienie z przewodow przez bardzo powolne odkrecanie potagczen.

Przed rozpoczeciem pracy na urzgdzeniu podzespoty uruchamiane hydraulicznie
muszg by¢ mechanicznie zablokowane przed przesunieciem.

Jesli jakiekolwiek przewody sg usuwane lub wymieniane, nalezy je odpowiednio
oznaczyé¢, tak aby podczas ponownego montazu mozna byto je zainstalowaé w
prawidtowej pozyciji.

Przewody nalezy regularnie sprawdzaé na obecnos¢ przeciekow lub sladéw zuzycia.
Podczas poszukiwania wyciekow nalezy uzywaé kawatka kartonu. Mate strumienie
ptynu hydraulicznego mogg przenikac przez skore. Wyciekow nigdy nie nalezy
sprawdza¢ za pomocg palcow ani twarzy. W razie watpliwosci przewody zawsze
nalezy wymieni¢. Zalecany maksymalny czas eksploatacji przewodow nie powinien
przekraczaé 5 lat. Uzywaj wytgcznie dokfadnie opisanych, oryginalnych czesci
zamiennych McHale.

Przy ukfadzie hydraulicznym nie mogg pracowac osoby niewykwalifikowane. Te
prace powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolone osoby lub przez
twojego sprzedawce McHale!
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4.3 Poziom hatasu

Europejska dyrektywa 2003/10/WE naktada na pracodawcow i pracownikow
obowigzek kontrolowania poziomu hatasu w miejscu pracy. Poziom hatasu podczas
pracy w polu moze sie r6zni¢ w zaleznosci od ciggnika, gleby, rodzaju uprawy i
innych warunkow srodowiskowych.

W normalnych warunkach poziom hatasu, na jaki podczas jazdy urzgdzeniem
narazeni sg operatorzy, nie przekracza 70 dB (A) przy otwartej tylnej szybie kabiny
ciggnika. Na wspélny poziom hatasu urzgdzenia i ciggnika ma wplyw przede
wszystkim hatas ciggnika (radio jest dodatkowym zrédtem hatasu). Zaleca sie
korzystac z tego urzadzenia przy zamknietych oknach kabiny.

4.4 Srodki bezpieczenstwa przeciwpozarowego

Nalezy pamietac¢, ze uprawy sg tatwopalne.
Obok urzadzenia nie wolno pali¢ papieroséw ani rozpala¢ otwartego ognia.
Ciagnik powinien by¢ zawsze wyposazony w sprawng gasnice.

Urzgdzenie przez caty czas musi pozostawac oczyszczone z oleju, smaru, upraw,
sznurow, tworzyw sztucznych i innych tatwopalnych materiatow.

Nie wolno kontynuowaé pracy, gdy doszio do przegrzania czesci, kabli i rur, dopoki
przyczyna przegrzania nie zostanie zidentyfikowana i wyeliminowana.

Sprawdz, czy tozyska nie wykazujg oznak przedwczesnego zuzycia lub uszkodzenia
i w razie potrzeby wymieh. Zawsze zwracaj uwage na tozyska, ktére pomimo
dobrego smarowania gtosno pracujg a obudowy tozysk rozgrzewajg sie do bardzo
wysokich temperatur, zwlaszcza gdy czué zapach spalenizny lub nastepuje
odbarwienie farby.

Kilka razy dziennie nalezy usuwac resztki upraw i zanieczyszczenia zgromadzone
woKkoOt piast hamulcow.

Komora bel musi zosta¢ oprézniona z czesciowo lub catkowicie uformowanych bel
przed ostawieniem urzgdzenia.

4.5 Specjalne urzagdzenia zabezpieczajace i
instrukcje bezpieczenstwa

Jezeli konserwacja lub naprawa musi by¢ przeprowadzona w urzadzeniu, nalezy
zaciggna¢ hamulec reczny (hamulec postojowy), wytaczy¢ silnik i wyjgé kluczyk ze
stacyjki. Wat odbioru mocy nalezy wyciggnac¢ z gniazda i odtgczy¢ zasilanie
hydrauliczne i elektryczne. Zabrania sie otwierania oston zabezpieczajgcych i
prowadzenia jakichkolwiek prac na urzgdzeniu, dopoki nie zostang podjete
wymienione $rodki ostroznosci.

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa pokrywy tego urzadzenia sg zaprojektowane
tak, aby otwierac je tylko przy uzyciu specjalnego narzedzia, a zamykac bez
narzedzi. Aby otworzy¢ pokrywy, zamki nalezy nieznacznie obrocic w lewo kluczem
13 mm lub ptaskim srubokretem. Aby zamkna¢ pokrywy, nalezy je docisng¢ w
kierunku podwozia, az elementy ztgczne zablokujg sie na miejscu. Zabrania sie
uzywac urzgdzenia bez pokryw lub z otwartymi pokrywami.
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Wihasciciel urzgdzenia jest zobowigzany przez prawo do zapewnienia, ze wszystkie
pokrywy sg zainstalowane na urzadzeniu i sg sprawne.

Jezeli konserwacja lub naprawa musi by¢ przeprowadzona w otwartej komorze bel,
zawor dzwigniowy drzwi komory musi byé zawsze w pozycji zamknietej. Przed
zamknieciem drzwi komory muszg one by¢ ponownie odblokowane. (patrz ,Blokada
drzwi komory”)

Przed wymiang nozy ukfadu rozdrabniania nalezy sig¢ upewnic¢, ze wszystkie noze sg
w pozycji GORNEJ. Podczas pracy z uktadem rozdrabniania zawsze nalezy uzywac
rekawic ochronnych.

Zawsze nalezy zachowac ostroznos¢ podczas zaktadania siatki na rolke lub
przeprowadzania jakichkolwiek regulacji w konfiguracji podzespotu owijania siatka,
poniewaz noz do ciecia siatki jest wyjgtkowo ostry!

Unika¢ kontaktu z nozami tngcymi folie.
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4.6 Rozmieszczenie etykiet bezpieczenstwa

MAX PTO
| |etorem

4

Etykiety z tylu urzadzenia
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4.7 Objasnienie ostrzezen i instrukcji

zwigzanych z bezpieczenstwem

Strefy zagrozenia, ktére nie moga by¢ chronione przez zadne urzadzenia, oznaczono zottymi
etykietami bezpieczenstwa. Dlatego nalezy zapewni¢, aby wszystkie ostrzezenia i instrukcje
bezpieczenstwa byty zrozumiane i przestrzegane. Jezeli ktérakolwiek z etykiet jest
uszkodzona lub nie jest zamontowana, mozna jg uzyskac u dealera McHale. Odpowiednie
numery katalogowe podano w nawiasach.

Ponizej wymieniono, wraz z objasnieniem, etykiety wystepujgce na urzgdzeniu:

i s (D)
_'TI T @)
% @D
Swobodny przeptyw powrotny do zbiornika
(CST00006)
(i
L - L
DY S L =
Czesci obracajgce sie, przedmioty obce stanowigce
A zagrozenie.
ey Nie zbliza¢ sie podczas pracy urzgdzenia.
(CST00014)

&

Trzymacé rece z dala od obracajgcych sie rolek

@ (CTS00017)
\) Trzymacé rece z dala od miejsca, gdzie mogg zostac

[ ] zmiazdzone

(CST00019)
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Oss

CST00032

N

2 O

CST00038

/_'3|:-H

CST00060

mmmmm

> B>

B

C5T00110

Diagram przechodzenia folii przez dozownik
(CST00022)

Lokalizacja haka do podnoszenia
(CST00032)

Cisnienie w oponach i nakretki kot powinny by¢ poddawane

codziennym kontrolom
(CST00038)

Wymagane codzienne smarowanie
(CST00060)

Nie sta¢ na platformie ani w innym miejscu urzadzenia, gdy

jest ono w ruchu lub pracuje
(CST00107)

Nie zbliza¢ sie do miejsca zbioru tak dtugo, jak dtugo
pracuje silnik, a wat odbioru mocy jest potgczony z
ciggnikiem

(CST00108)

Przeczytac¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
(CST00110)
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§

CST00111

BE ef

CsT00113

v
&S

CST00114

&7

CST00115

ssssss
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Uwaza¢ na przewody wysokiego cisnienia nawet wtedy,
gdy urzadzenie jest wytgczone.

Przed podjeciem prac w jakiejkolwiek czesci uktadu
hydraulicznego przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi.

(CST00111)

Do usuwania nozy z zespotu ciecia nalezy uzy¢
odpowiednich narzedzi i rekawic ochronnych
(CST00112)

Wytgczy¢ urzadzenie i wyjgé kluczyk ze stacyjki ciggnika.
Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem lub jego
konserwaciji przeczytac¢ ze zrozumieniem instrukcje obstugi.
(CST00113)

Przed uruchomieniem urzgdzenia zamkng¢ pokrywy
zabezpieczajgce
(CST00114)

Akumulator hydrauliczny jest pod wysokim cisnieniem.
Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych powoli uwalniac cisnienie hydrauliczne.
(CST00115)

Uwaga na obracajgcy sie dozownik, pierscien i
przesuwajgce sie rolki stotu do owijania
(CST00116)

Dzwignia zwalniajgca noz:
pozycja pozioma — zablokowana
pozycja pionowa — odblokowana
(CST00118)

Trzymacé rece z dala od obszaru miedzy rolkg a szyng
obudowy
(CST00120)
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Odtgczy¢ przewody zasilajgce urzgdzenia i wytgczyé
sterownik podczas ruchu drogowego. Przed

kontynuowaniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
(CST00135)

Etykieta zatrzymania obrotu dozownika
(CST00137)

Przechyt boczny: Etykieta zakazu ruchu po drodze
(Umieszczona tylko na zespole przechytu bocznego)

(CST00138)

Nie sta¢ w obrebie potgczenia przegubowego, gdy silnik
ciggnika pracuje
(CST00141)

Nigdy nie nalezy wykonywaé zadnych regulacji ani siegac
zostanie odtgczony, ciggnik wytgczony, a kluczyk wyjety.

uniknagé¢ przypadkowego zadziatania.
(CST00142)

do podzespotu owijania siatkg, dopoki wat odbioru mocy nie

Zaleca sie rowniez uwolni¢ naprezenie noza do siatki, aby
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CST00248

Trzymac¢ sie z dala od obracajgcego sie watu odbioru mocy.
Nigdy nie uzywac urzgdzenia, gdy ostona watu odbioru
mocy jest uszkodzona lub nie jest zamontowana.
Wciggniecie do obracajgcego sie watu napedowego moze
spowodowaé powazne obrazenia lub smier¢. Wazne jest,
aby zapewni¢ swobodny obrot ostony na wale napedowym.
Przed dokonaniem potgczen albo regulacji lub
czyszczeniem sprzetu napedzanego watem odbioru mocy
zawsze nalezy zatrzymac silnik i upewnic sie, ze wat
napedowy jest zatrzymany.

(CST00143)

Zagrozenie zmiazdzeniem. Trzymac rece z dala od
elementéw wirujgcych. Nie nalezy usuwacé ostony, gdy silnik
jest uruchomiony.

(CST00144)

Odtaczyc zasilanie do sterownika i wytgczy¢ ciagnik przed
przystgpieniem do pracy w ukfadzie elektrycznym lub
podczas spawania na urzgdzeniu

(CST00145)

Upewni¢ sie, czy hamulce sg oczyszczone z suchego
materiatu
(CST00163)

Odsunac sie
(CST00244)

Nie my¢ urzgdzeniami pod cisnieniem
(CST00248)
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Niebezpieczenstwo porazenia prgdem
(CST00249)

CST00249

I Etykieta z ptywakiem. Wskazuje, Zze podczas pracy prasy
— dzwignia sterujgca suwakiem motowidta zbieraka powinna
by¢ w potozeniu swobodnym.
(CST00609)
~\

Urzadzenia nie wolno podigczac do uktadow
hydraulicznych o ci$nieniu wyzszym niz 210 barow
(CST00657)

Potgczenie katowe watu odbioru mocy nigdy nie moze by¢
ustawione pod katem wiekszym niz 80 stopni, zaréwno w
Max. 80° spoczynku, jak i podczas pracy.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia.
(CST00658)

ATTENTION: PTO wide angle joint must never exceed
80 deg. both during operation and when stationary,

otherwise permanent damage will result. e

Kierunek obrotu kot
(CST00711)

DIRECTION OF WHEEL ROTATION

smoor1|

Trzymac rece z dala od miejsca, gdzie mogg zostaé
zmiazdzone
(CST00753)

Trzymac rece z dala od miejsca, gdzie mogg zostac
zmiazdzone
(CST00754)
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Przycisk zatrzymania — Nacisnij, aby zatrzymac! Przekreé
w prawo, aby zresetowac
(CST00758)

Do automatycznego smarowania tancucha nalezy zawsze
KV @40°C uzywac oleju o wtasciwej specyfikacji
(cSt): 220 (CST00776)
VI: 97

Zablokowac¢ drzwi komory przed podjeciem pracy w
otwartej komorze formowania
(CST00785)

Punkty mocowania
(CST00901)

CST00901

Punkty mocowania podnosnika
(CST00923)

Maksymalna predkosé obrotowa WOM
(CST00965) - 540 obr./min WOM/skrzyni biegéw
(CST00964) - 1000 obr./min WOM/skrzyni biegéw

600 MAX

CST00965

4.8 Etykieta hydraulicznego zaworu sterujacego

Ta maszyna jest wyposazona w etykiete informujgcg o obstudze zaworu regulacyjnego w
sytuacji awaryjnej. W sytuacji awaryjnej moze zachodzi¢ potrzeba recznej obstugi dzwigni
hydraulicznego zaworu regulacyjnego, w zaleznosci od konkretnej sytuacji. Jezeli etykieta jest
uszkodzona lub nie jest zamontowana, zamienng cze$¢ CST00243 mozna uzyskac u dealera
McHale.
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PRZESTROGA: Uzywaé wytacznie do rozwigzywania probleméw albo w

sytuacji awaryjnej!

Podczas normalnego uzytkowania nie wolno przestawiac tych dzwigni poza

rozwigzywaniem problemow albo sytuacjg awaryjng.

OSTRZEZENIE: Przebywaé z dala od ,,Strefy zagrozenia”

Operator musi zapewnic¢, aby podczas pracy urzadzenia wszystkie osoby
znajdowaly sie poza ,strefg zagrozenia”! (patrz ,Strefa zagrozenia”)

Dzwignia w gére

Ciecie i Ramie Obrét
trzymanie - przechylajace - pierscienia
Czesciowe opuszczenie dozownika -
otwarcie (powrét wstecz
na skutek * *
dziatania
sprezyny)

Opuszczana
podtoga -
opuszczenie

toze do
przesuwania
beli -
opuszczenie

Komora -

zamkniecie
Dzwigni
aw gore

|1

bt | &1 | [Tt
&

Yol 1o

Slan

$a¢a

®
=Ll DLl | 2|1 | | smn|!
Ciecie i Ramie Obrot Opuszczana toze do Komora -
trzymanie - przechylajace - pierscienia podtoga - przesuwania otwarcie
Petne otwarcie podnoszenie dozownika - podniesienie beli - Diwigni
(powrot na do przodu podnoszenie aw dot
skutek dziatania (normalnie)
sprezyny) * *

Dzwignia w dot

PRZESTROGA: W przypadku uzywania pierscienia dozownika ramie
przechylania musi by¢ podniesione*

Nigdy nie uzywac zaworu obrotu pierscienia dozownika przy opuszczonym
ramieniu przechylania! Podobnie, nigdy nie uzywaé zaworu opuszczania
ramienia przechylania, je$li pierscien dozownika nie jest w potozeniu

postojowym lub wyjsciowym!

Podczas normalnego uzytkowania pierscien dozownika mozna obracac wytacznie w
potaczeniu z ramieniem przechylania podniesionym do potozenia wyjsciowego. Podobnie,
ramie przechylania mozna opuszczaé wytgcznie w potgczeniu z pierscieniem dozownika
nieruchomym i w potozeniu wyjsciowym. Z tego powodu te 2 zawory nie sg wyposazone w
dzwignie uruchamiajgce, poniewaz wystepuje ryzyko uderzenia dozownikéw w ramie
przechylania i uszkodzenia maszyny. Kazdy z tych zaworéw mozna jednak uruchomic¢ osobno
za pomocg klucza koronkowego 8 mm, pod warunkiem, ze spetnione zostalty powyzsze

warunki bezpieczenstwa.
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4.9 Opis tabliczki znamionowej z numerem
seryjnym

e )

Mﬂa,e McHale Engineering * 2

Ballinrobe, County Mayo, Ireland. H
A ® Product 1 |
B ——* Model St
C —= Build year A-0: iy K
D * Model year A-1: L
E ® Serial Number A-2:

Website: T-1 T-2 T-3

www.mchale.net B-1 A 1 3
Email: B-2 1 L X
les@mchale.net
Tol e | - e
B-4

+353(0)94-9520300

Ponizej znajduje sie opis danych zawartych na tabliczce znamionowej:

A.

rxXce-IOMmMOOW

Opis produktu

Nazwa/numer modelu urzgdzenia

Rok produkcji urzgdzenia

Rok modelowy urzgdzenia

Numer seryjny urzadzenia

Nazwa producenta

Kategoria pojazdu

Numer homologacji typu urzadzenia

Numer identyfikacyjny pojazdu (VIN)

Technicznie dopuszczalna maksymalna masa catkowita
Obcigzenie pionowe punktu sprzegu

Technicznie dopuszczalna maksymalna masa przypadajgca na os

4.10 Wytyczne dotyczace podnoszenia
urzadzenia

OSTRZEZENIE: Podnoszenie urzadzenia

] Stosowac tylko fancuchy i tasmy, ktére sg obliczone na minimalne
obcigzenie dwdch ton (2000 kg) na tancuch lub tasme przy
wykorzystaniu czterech miejsc podnoszenia na podwoziu, jak
przedstawiono ponize;j.

] Dzwig lub urzgdzenie podnoszgce musi by¢ zdolne do podnoszenia
minimalnego fadunku o masie osmiu ton (8000 kg).

] Nigdy nie wolno przechodzi¢ pod zawieszonym urzgdzeniem ani
prébowac go zatrzymag, jesli porusza sie chaotycznie, poniewaz
grozi to $miercig lub powaznymi obrazeniami.

B Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na osoby i obiekty znajdujgce sie w
poblizu zawieszonego urzgdzenia i nie pozwoli¢ urzgdzeniu uderzy¢
MOocCnOo O ziemie po jego zawieszeniu ani w czasie przemieszczania.
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Hak do podnoszenia Hak do podnoszenia
z prawej strony z lewej strony

, Ziug
ESSPY 5
gl

Hak do podnoszenia Widok z tytu Hak do podnoszenia
z lewej strony z prawej strony

4.11 Wytyczne dotyczace podnoszenia

Upewnij sie, ze urzadzenie znajduje sie na réwnym, twardym podtozu i jest podigczone do
ciggnika. Zaciggnij hamulec reczny ciggnika, wytgcz ciggnik i wyjmij kluczyk, odtgcz hydraulike i
wat odbioru mocy. Podtdz kliny pod przeciwlegte kota, aby zapobiec nieoczekiwanemu poruszeniu
sie. Do podnoszenia urzgdzenia nalezy uzywac odpowiednich, dobrze konserwowanych
urzadzen. Nigdy nie wchodz pod urzgdzenie, gdy jest ono podniesione ponad podioze. Punkty
podnoszenia znajdujg sie z tytu urzadzenia. Do urzgdzenia mozna podchodzi¢ z podnosnikiem
wytgcznie od jego bocznej strony, upewniajgc sie, ze do dyspozycji jest wystarczajgcy ilosc
miejsca do pracy. Nalezy zachowac¢ ostroznosc, aby nie zetkngé sie z silnikiem pierscienia owijarki
podczas podnoszenia maszyny. Przed podniesieniem urzgdzenia ponad podtoze upewnij sie, ze
podnos$nik dobrze styka sie z ptytg ponizej etykiety punktu podnoszenia.

OSTRZEZENIE: Nie polegaj jedynie na podnos$niku hydraulicznym!

Upewnij sie, ze urzadzenie jest dodatkowo podparte stojakami osi lub réwnowaznymi
elementami o odpowiednim udzwigu. Nigdy nie nalezy podpierac urzgdzenia
podporkami, ktére mogg sie ztamac lub skruszy¢ pod statym obcigzeniem.
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Przygotowanie i specyfikacja ciggnika

5.1 Specyfikacja ciggnika

Zalecany minimalny rozmiar ciggnika niezbedny do komfortowej obstugi urzadzenia zalezy
gtéwnie od warunkéw upraw oraz od wymaganej dtugosci ciecia paszy. Na ptaskim podtozu
McHale zaleca moc traktora okoto 85 kW. Na zboczu lub w wymagajgcych warunkach
wskazane jest uzycie dodatkowej mocy od 10 do 15 kW.

Najlepiej, aby ciggnik byt wyposazony w uktad hydrauliczny z wykrywaniem obcigzenia, gdyz
urzadzenie dziata najlepiej w tej konfiguracji. (patrz ,Ustawienie urzgdzenia i uktad
hydrauliczny ciggnika”)

UWAGA: Uzywa¢ oleju dobrej jakosci

Aby unikng¢ problemow w przysztosci, nalezy sie upewnic, ze ciggnik jest
zalany czystym, dobrym jako$ciowo olejem hydraulicznym/uniwersalnym.
Ponadto filtry hydrauliczne na ciggniku powinny by¢ regularnie zmieniane,
zgodnie z instrukcjg obstugi producentéw. Uwazagé, aby brud nie przedostat sie
do ztgczy hydraulicznych.

Aby przytgczy¢ maszyne do ciggnika, musi by¢ on wyposazony w nastepujgcy osprzet:

1. Niski/wysoki zaczep dyszla* odpowiedni do przeniesienia obcigzenia pionowego co
najmniej 1800 kg i o wartosci D wynoszacej co najmniej 50 kN

2. Zenskie szybkoztgcze ¥z cala jednostronnego dziatania z potozeniem swobodnym do
motowidta zbieraka

3. Zenskie szybkoztgcze % cala do zasilania hydraulicznego o przepustowo$ci minimum
45 litréw na minute przy cisnieniu 180 baréw

4. Meskie szybkozigcze ¥ cala do przewodu powrotnego (musi zapewnia¢ swobodny

przeptyw do zbiornika)

Zenskie szybkozigcze % cala do wykrywania obcigzenia (wymagane wytgcznie, jesli

ciggnik jest wyposazony w ukfad wykrywania obcigzenia)

Jedno gniazdo 7-wtykowe 12 V do oswietlenia

Jedno gniazdo euro 12 V / 20 A lub kabel zasilania z akumulatora

Dwa powietrzne sprzegta hamulcowe lub jedno hydrauliczne sprzegto hamulcowe*

6-wypustowy wat o srednicy 1 38", ustawiony na 540 obr./min (opcjonalnie 1000 obr./

min). Na rynki pétnocnoamerykanskie wat 21-wypustowy o $rednicy 1 %", ustawiony

na 1000 obr./min jest opcjonalny.

10. Jeden bezpieczny punkt mocowania do przywigzania linki hamulcowej do ciggnika

*W zalezno$ci od kraju uzytkowania

o

oeNo

5.2 Instalacja sterownika

Sterownik ma by¢ podtgczony do zrédta zasilania 12 V / 20 A za pomoca dostarczonego
gniazda zasilania albo za pomocg przewodu zasilania z akumulatora.
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Dobre zasilanie ma kluczowe znaczenie w kontek$cie prawidtowego funkcjonowania urzagdzenia,
poniewaz elektroniczny sterownik to gtéwny komunikator miedzy operatorem a urzgdzeniem.

PRZESTROGA: Zasilanie elektryczne

Nie stosowaé zadnego innego zasilania elektrycznego do systemu
elektronicznego. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia.

5.3 Przylaczenie dyszla

Dyszel powinien by¢ przytgczony tak, aby urzgdzenie byto ustawione w pozycji poziomej
wzgledem podtoza. (patrz ,Requlacja dyszla”).

Urzadzenie jest skonfigurowane do zaczepienia do dyszla ciagnika. Po przymocowaniu
ciggnika do dyszla podtgcz wat odbioru mocy. W zaleznosci od kraju uzytkowania moze by¢
réwniez wymagany tancuch zabezpieczajgcy. Aby odigczyé, powtdrz czynnosci w odwrotne;j
kolejnosci.

PRZESTROGA: Dyszel ciggnika i urzadzenie sprzegajace muszg by¢

zgodne
Sprawdzi¢, czy dyszel ciggnika jest zgodny z urzgdzeniem sprzegajacym w
maszynie. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie dealerem marki McHale.
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5.4 Zapobieganie nieuprawnionemu uzyciu

Aby zapobiec nieuprawnionemu uzyciu, McHale zaleca uzywanie ktédki i dostarczonego
urzgdzenia blokujgcego. Oba elementy znajdujg sie w skrzynce z narzedziami na maszynie i
powinny by¢ mocowane do ztgcza dyszla, gdy maszyna nie jest uzywana.

Ztacza z otworami
(Zaczep obrotowy, ucha dyszla lub pierscienie sprzegajace)

] Wiozy¢ ptyte/-y stalowa/-e przez ucho zaczepu od goéry i od dotu (jesli dotyczy)
] Zamocowac ktddke pod spodem, przez kazdy otwor w urzgdzeniu
] Po zablokowaniu ktodki maszyna powinna by¢ zabezpieczona

Pozostate ztgcza

Wsuna¢ ptytke elementu podtrzymujgcego do srodka gornej czesci ztgcza
Zawiesi¢ drugg ptyte i obraca¢ do gory, az otwory ustawig sie w jednej linii
Przetozy¢ ktédke przez otwdr w urzadzeniu, zgodnie ze wskazaniem

Po zablokowaniu ktédki maszyna powinna by¢ zabezpieczona
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5.5 Mocowanie linkowego hamulca recznego

Urzadzenie jest wyposazone w hamulec reczny, ktory musi by¢ zaciggniety, gdy urzadzenie
jest odtgczone od ciggnika. Dzwignia hamulca recznego posiada linke umocowang do
kalibrowanego pierscienia, ktorej drugi koniec musi by¢ bezpiecznie przymocowany do
ciggnika za kazdym razem, gdy urzadzenie jest przytgczone do ciggnika. Jesli zaczep
urzgdzenia odtgczy sie od ciggnika, linka uruchomi hamulce urzadzenia.

PRZESTROGA: Podczas jazdy hamulec reczny musi by¢ zwolniony

Zawsze nalezy sie upewnic, ze hamulec reczny zostat zwolniony przed
wyjazdem urzgdzenia na droge lub podczas pracy w polu.

—, hamulga |
' 1N
fecznego

- { 4 i y -
Linka hamulca recznego umocowana do ciagnika Dzwignia hamulca recznego

5.6 Mocowanie watu odbioru mocy

Wszystkie funkcje mechaniczne sg dostosowane do prawidtowej predkosci watu odbioru mocy.

OSTRZEZENIE: Sprawdzié, czy ostona watu odbioru mocy jest w dobrym
stanie

Nigdy nie uzywac¢ urzgdzenia, gdy ostona watu odbioru mocy jest uszkodzona
lub nie jest zamontowana. Wciggniecie w obracajacy sie wat napedowy moze

spowodowaé powazne obrazenia lub smier¢. Przed dokonaniem potgczen albo
regulacji lub czyszczeniem sprzetu napedzanego watem odbioru mocy zawsze
nalezy zatrzymac silnik i upewnic sig, ze wat napedowy jest zatrzymany.

W celu prawidtowego zamontowania watu odbioru mocy do ciggnika postepuj zgodnie z
instrukcjami dostarczonymi z watem odbioru mocy. (patrz ,Regulacja i konserwacja watu
odbioru mocy”) Nalezy przymocowac tancuch do ciggnika, aby mie¢ pewnos¢, ze ostony watu
odbioru mocy nie mogg sie obracac. (o ile jest zamontowany)
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PRZESTROGA: Uzy¢ odpowiedniej predkosci WOM, dostosowanej do

mocy znamionowej skrzyni przekladniowej
Sprawdzi¢ moc znamionowg skrzyni przektadniowej zainstalowanej w

maszynie! Skrzynia biegdbw maszyny zostanie specyfikowana albo dla
predkosci WOM wynoszacej 540 obr./min (standard), albo dla predkosci
wynoszacej WOM 1000 obr./min (opcja). Przektadnia o predkosci znamionowe;j
540 obr./min powinna by¢ napedzana z predkoscig WOM wynoszgcag 400—
540 obr./min., z maksymalng dozwolong predkoscig wynoszacg 610 obr./min.
Przekfadnia o predkosci znamionowej 1000 obr./min powinna by¢ napedzana z
predkosciag WOM wynoszgcg 650-900 obr./min., z maksymalng dozwolong
predkoscig wynoszgcg 1000 obr./min. Przekroczenie wskazanych predkosci
WOM/skrzyni biegdw moze skutkowa¢ uszkodzeniem elementéw maszyny.

600 MAX 1000 MAX

CST00965 V~Series CST00964 V~Series

Ustawienie przekladni na 540 obr/min Ustawienie przektadni na 1000 obr/min

5.7 Ustawienie urzadzenia i uktad hydrauliczny
ciggnika

PRZESTROGA: Ustawienie uktadu hydraulicznego

m Bardzo wazne jest, aby okresli¢ prawidtowy uktad hydrauliczny ciggnika,

poniewaz nieprawidiowa konfiguracja spowoduje powazne uszkodzenie uktadu
hydraulicznego ciggnika lub przynajmniej nadmierne nagrzewanie sie oleju.

W ciggnikach moze by¢ zamontowany jeden z 3 uktadéw, ktére opisano ponizej:
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Otwarty przeptyw: System stosowany najczesciej w mniejszych ciggnikach (o mocy
mniejszej niz 60 kW), a takze w niektorych wiekszych ciggnikach starszego typu. W
tym ukfadzie caty olej przeptywa przez zawor sterujgcy, gdy urzadzenie jest w stanie
spoczynku. Ciggnik jest wyposazony w statg pompe wyporowg i zazwyczaj nie ma
mozliwosci regulacji przeptywu wyjsciowego, ktéry wynosi maksymalnie 60 I/min.

Zamkniety przeptyw: Mimo Ze nie jest powszechny w dzisiejszych ciggnikach, system
ten wcigz mozna znalez¢ w starszych modelach firmy John Deere (przed serig 00 i 10),
a takze w niektorych innych markach i poszczegdlnych modelach. W tym uktadzie olej nie
przeptywa przez zawoér sterujgcy, gdy urzgdzenie jest w stanie spoczynku, ale utrzymuije
maksymalne cisnienie oleju w przewodzie zasilajgcym. Ciggnik bedzie wyposazony w
stalg pompe wyporowg i zazwyczaj nie mozliwosci regulacji przeptywu wyjsciowego.

Uktad wykrywajacy obciazenie z zamontowanym przytaczem ,,Power Beyond”:
Jest to, jak dotad, preferowany uktad. Jest w niego wyposazonych wiekszo$¢ nowszych
ciggnikow, ale nie wszystkie. W tym ukfadzie olej nie przeptywa przez zawér sterujgcy,
gdy urzadzenie jest w stanie spoczynku, ale utrzymuje niskie cisnienie oleju w przewodzie
zasilajgcym (ok. 21 baréw). Ciggnik jest wyposazony w zmienng pompe wyporowsg i
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zawsze istnieje mozliwos¢ regulacji przeptywu oleju na kazdym zaworze pomocniczym.

W najbardziej idealnej konfiguracji ciggnik bedzie mie¢ przytagcze ,Power Beyond”, co oznacza,
ze olej doptywa bezposrednio z pompy, omijajgc zawory pomocnicze ciggnika, do zenskiego
potgczenia szybko roztgczalnego % cala, ktére staje sie zasilaniem maszyny.

Bedzie posiada¢ réwniez trzecie przylgcze do ciggnika, zwane ,pilotowg linig sterujgca”. Ten
rurocigg ustala prawidtowy przeptyw oleju z ciggnika do pompy w kazdej operaciji.

Jest to najbardziej zaawansowany i wydajny dostepny uktad hydrauliczny, gdyz zawér
sterujgcy maszyny kontroluje tutaj ilos¢ i cisnienie oleju wymagane do kazdej operacji zaworu
sterujgcego, dzieki czemu pompowana jest tylko odpowiednia ilos¢. Pozwala to zaoszczedzic
do 20 kW mocy WOM ciggnika.

Mimo zZe jest mozliwa obstuga maszyny z uktadem wykrywania obcigzenia przez pomocnicze
zawory ciggnika, np. ciagty przeptyw oleju (zawér sterujacy jest skonfigurowany z ustawieniem
systemu otwartego przeptywu, a przeptyw od ciggnika jest ustawiony na 45 I/min), firma
McHale nie poleca pracy maszyny w tej konfiguracji, gdyz kontrola przeptywu oleju bardzo sie
rézni miedzy réznymi ciggnikami i dochodzi do utraty 20 kW mocy watu odbioru mocy przy
jednoczesnym przegrzaniu oleju.

Po dobraniu systemu odpowiedniego do ciggnika nalezy skorzystaé z planu podanego w
nastepnym rozdziale w celu wybrania najlepszych ustawieh maszyny.

5.8 Jaki ukitad hydrauliczny jest uzywany?

1. Otwarty przeptyw 2. Zamkniety przeptyw 3. Wykrywanie
Ustawiony jako otwarty Ustawiony jako zamkniety obciqienia
przeptyw (domysine ustawienie przeptyw / wykrywanie

fabryczne) obcigzenia

v

Czy do ciggnika sg

przymocowane przytgcza
Power Beyond” i ,linia
wykrywania”?

- ¥

KONFIGURACJA (A)

1. Podtagcz przewody zasilajgce

do wyjscia zaworu pomocnicze-
go, upewniajgc sie, ze moze za-
pewni¢ przeptyw oleju réwny co
najmniej 50 I/min przy ci$nieniu

180 barow.

2. Podtgcz przewdd powrotny do
przewodu powrotnego swobod-

nego przeptywu.

KONFIGURACJA (B)

1. Podtacz przewody zasilajace
do wyjscia zaworu pomocnicze-
go, upewniajac sie, ze moze za-
pewni¢ przeptyw oleju réwny co
najmniej 50 I/min przy ci$nieniu
180 bardw.

2. Podtgcz przewdd powrotny do
przewodu powrotnego swobodne-
go przeptywu.

Skontaktuj sie ze
sprzedawca ciggni-
ka, aby zaméwi¢

i zamontowac
opcjonalne przyta-
cze ,Power Bey-
ond”

Tak

Ustawiony jako

KONFIGURACJA (C)

1. Podtagcz przewody zasilajgce do wyjscia ,Power Beyond”.
2. Podtgcz przewdd powrotny do przewodu powrotnego swobodnego

przeptywu.

3. Podtgcz waz linii wykrywania do ztgcza ,Power Beyond” ciggnika.

zamkniety przeptyw /
wykrywanie obcigze-

]
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5.9 Ustawienie hydraulicznego zaworu
srodkowego

Procedura wyboru konfiguracji zaworu otwartego i zamknietego:

1. Za pomoca klucza 17 mm poluzuj nakretke zabezpieczajgca (A), jak pokazano ponizej
2. Zapomoca klucza imbusowego 4 mm docisnij lub odkre¢ srube (B) wedtug
ponizszych wskazowek:

(@) Otwarty przeptyw (domysine ustawienie fabryczne): zakre¢ catkowicie
(bez nadmiernej sity) Moment dokrecania = 6,0 Nm

(b) Zamkniety przeptyw / wykrywanie obcigzenia: odkre¢ o 5 petnych obrotow
Z potozenia catkowicie dokreconego

3. Ponownie zakre¢ nakretke 17 mm. Moment dokrecenia = 20 Nm

CST00904

-"

W, (OF [ (ae]
=238 "2

5.10 Potaczenia z ciggnikiem

OSTRZEZENIE: Wylacz ciagnik przed podtaczeniem przewodéw
hydraulicznych

Przy podfgczaniu przewodéw hydraulicznych do ciggnika nalezy sie upewnic,
ze silnik ciggnika jest wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki. Nalezy sie
upewnic¢, ze wszystkie potgczenia hydrauliczne sg prawidtowo dokrecone.

Aby dotgczy¢ maszyne za ciggnikiem, musi by¢ on wyposazony w nastepujgcy osprzet:

1.  Zenskie szybkozlgcze % cala do przewodu powrotnego. Linia powrotna musi
zapewnia¢ swobodny przeptyw ptynu do zbiornika. (Jesli ztgcze ¥4 cala nie jest
dostepne w ciggniku, z urzgdzeniem dostarczone jest specjalne meskie szybkoztgcze
Y2 cala, ktérego nalezy uzy¢ zamiast ztgcza ¥4 cala)

2. Jedno meskie szybkoztgcze % cala dla linii zasilajgcej. (Jesli ztgcze ¥4 cala nie jest
dostepne w ciggniku, z urzgdzeniem dostarczone jest specjalne meskie szybkoztgcze
2 cala, ktérego nalezy uzy¢ zamiast ztgcza % cala)
Meskie szybkoztgcze % cala do wykrywania obcigzenia (jesli ciggnik jest wyposazony
w ukfad wykrywania obcigzenia)
Meskie szybkoztgcze V2 cala do motowidta zbieraka (z zaworem)
Dwa powietrzne sprzegta hamulcowe lub jedno hydrauliczne sprzegto hamulcowe*
Jedno gniazdo 7-wtykowe 12 V do o$wietlenia
Jedno gniazdo euro 12 V / 20 A (pokazano podtgczenie wigzki urzgdzenia do
sterownika)
Linka linkowego hamulca recznego bezpiecznie zamocowana do ciggnika

* W zalezno$ci od kraju uzytkowania

d

No ok

®

Mozliwy uktad przewoddéw pokazano na kolejnej ilustracji. Nalezy zagwarantowaé, aby
operator urzgdzenia znat wszystkie potgczenia i osprzet ciggnika.
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Mozliwy uktad orurowania hydraulicznego i przewodéw elektrycznych

OSTRZEZENIE: Urzadzenie musi byé podiaczone do zbiornika o
swobodnym przeptywie

Zawsze podczas pracy urzgdzenie musi by¢ poditgczona do przewodu
powrotu paliwa do zbiornika o swobodnym przeptywie. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do uszkodzenia podzespotow urzgdzenia.

5.11 Podiaczenie sterownika

Sterownik elektroniczny musi by¢é umieszczony wewnatrz kabiny ciggnika w polu widzenia
operatora i by¢ tatwo dostepny w poblizu czerwonego przycisku zatrzymania awaryjnego. (patrz
,Elektroniczny system sterowania”). Nalezy zabezpieczy¢ modut sterowania w kabinie ciggnika
za pomocg dostarczonych uchwytéw w ksztatcie litery V i elementow ztgcznych. Meska korhcowka
przytaczana jest do sterownika, a zenska koncoéwka do kabiny ciggnika, co umozliwia szybki
montaz/demontaz podczas kazdorazowego uzycia. Nalezy sie upewni¢, ze przewody do
urzgdzenia nie sg napiete i nie znajdujg sie blisko ostrych krawedzi itp. Sterownik nalezy podtgczy¢
do zasilania 12 V / 20 A za pomocg dostarczonego przewodu zasilania lub kabla zasilania z
akumulatora. Sterownik nie jest wodoodporny. Nalezy go zabezpieczy¢ przed deszczem.

PRZESTROGA: Nie nalezy podigczaé sterownika do zrédta zasilania o

napieciu 24 V
Nie nalezy podtgczac sterownika do Zrodta zasilania o napieciu wyzszym niz
12 V, gdyz nastgpi uszkodzenie podzespotéow urzgdzenia.

5.12 System oswietlenia

7-wtykowa wtyczka systemu oswietlenia urzgdzenia musi by¢ podtgczona do 7-wtykowego
gniazda na ciggniku.

UWAGA: Nalezy sprawdzi¢ system oswietlenia przed wyjazdem na droge

Przed wyjazdem na droge publiczng operator musi sie upewnié, ze system
oswietlenia (caty ciggnik i urzgdzenie) jest w petni sprawny.
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Przygotowanie i specyfikacja urzadzenia

6.1 Wymagania dotyczace siatki

Aby za pomocg urzgdzenia uzyskac¢ dobrze uksztattowane bele o doskonatej gestosci, nalezy
stosowac siatke najwyzszej jakosci, o parametrach jak najbardziej zblizonych do zalecanych
ponizej. Jest niezwykle wazne, zeby siatka byta sktadowana i stosowana zgodnie z instrukcjg
producenta siatki.

UWAGA: Zalecana minimalna liczba obrotéw siatki

W przypadku owijania kiszonki zaleca sie zastosowanie co najmniej dwdch
warstw siatki. Gdy materiat jest bardziej suchy, liczba owinie¢ siatkg powinna
by¢ zwiekszona do czterech lub wiecej obrotéw. Ogdlng zasadg jest natozenie
takiej ilosci siatki, ktéra utrzyma bele o okreslonym rozmiarze.

McHale zaleca stosowanie siatki w rolkach, ktéra spetnia nastepujgce wymagania:

Materiat: Wysokiej jakosci, polietylen o wysokiej gestosci
Gestos¢: Co najmniej 10 g/m = 10%

Wyciggniecie: 15% + 3%

Wytrzymatos¢ (w kierunku owijania): 900 N / 500 mm
Szerokos¢ materiatu (idealna): 1230 mm (maks. 1300 mm)
Maks. masa rolki: 40 kg

&

SRODOWISKO: Niebezpieczne skutki zdrowotne palenia tworzyw
sztucznych

W celu unikniecia niepotrzebnych szkod dla srodowiska lub zagrozenia osob
znajdujgcych sie w poblizu urzgdzenia, niezwykle wazne jest przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Dotyczy to w szczegolnosci
odpowiedzialnego usuwania tworzyw sztucznych. Nigdy nie wyrzucac ani nie
spalac siatki badz plastiku. Spalanie tworzyw sztucznych jest toksyczne,
poniewaz uwalnia dioksyny i furany. Wdychanie dioksyn lub narazenie na
dziatanie ich oparéw moze powodowac smiertelne skutki. Dba¢ o srodowisko!
Zawsze wywozi¢ materiaty odpadowe do osrodkow, gdzie zostang powtornie
przetworzone.

6.2 Dbalosé¢ o rolke z siatka

Rolki siatki powinny by¢ chronione przed zniszczeniem i wilgocig. Nie nalezy usuwac ostony
do momentu uzycia. Uszkodzona siatka moze powodowac niepozgdane dziatania podzespotu
owijania siatkg i zmniejsza¢ odpornos¢ bel na pogode.
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6.3 Dbatosc¢ o system owijania

Aby zapewni¢ lepsze funkcjonowanie podzespotu owijania siatkg, przed uruchomieniem
urzadzenia nalezy sie upewnic, ze jest przestrzegana ponizsza procedura.

[ Oczysci¢ gumowe i metalowe rolki podajgce i sprawdzi¢, czy nie sg niczym
oblepione
u Po oczyszczeniu rolek osuszy¢é gumowe rolki i pokry¢ je talkiem

UWAGA: Rozpuszczalniki czyszczace

Do czyszczenia rolek gumowych nigdy nie wolno uzywaé srodkow
czyszczgcych, takich jak benzen, benzyna, olej terpentynowy lub podobnych
rozpuszczalnikéw. W przeciwnym razie moze nastgpi¢ ich uszkodzenie!

McHale zaleca uzywanie nastepujgcych srodkéw:

B Szmatka nasgczona ptynem do mycia naczyn
B Woda z mydtem

6.4 Zatadunek i obstuga uktadu owijania siatka

L.‘.., = O O ﬁ] 8] Przechodzenie siatki przez podzespot owijania siatkg jest
e =» [2| monitorowane; w przypadku wystgpienia btedu zostanie
wyemitowany alarm, na ekranie sterownika wyswietli sie symbol
btedu siatki i cykl zostanie zatrzymany. (patrz ,Ustawienia
siatki”)

PRZESTROGA: Ciezkie rolki siatki powinny by¢ obstugiwane przez
dwie osoby

Nalezy zwrdci¢ uwage na duzy ciezar rolki z siatkg. Zaleca sie, aby petne rolki
siatki byly obstugiwane przez dwie osoby.

UWAGA: Jesli n6z zostal juz przesuniety, podawanie siatki nie jest
mozliwe
Jesli néz zostat juz przesuniety, podawanie siatki nie jest mozliwe. (Aktywacja

zaworu suwakowego w kierunku zamykania drzwi automatycznie resetuje n6z
do siatki).

PRZESTROGA: Zaktada¢ rekawice ochronne

Do wszelkich prac w tej strefie nalezy uzywac¢ rekawic ochronnych! Uwazaj na
ostre krawedzie noza.

OSTRZEZENIE: Zawsze dzialaj zgodnie z zasadg ,,Bezpieczenstwo
przede wszystkim”!

Upewnij sie, ze wat odbioru mocy jest odtgczony, ciggnik wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyjki.
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Ponizej opisano procedure zmiany rolki lub zatozenia pierwszej rolki:

1. Upewnij sie, Ze wat odbioru mocy jest
odtgczony, ciggnik wytgczony, a kluczyk
wyjety ze stacyjki.

Wsun nowg rolke z siatkg do obszaru
przechowywania siatki na platformie.

UWAGA: Upewnij sie, ze rolka jest
ustawiona w prawidtowym kierunku.

2. Unies listwe rolki z siatkg w gore, az
zablokuje sie ona w potozeniu
podniesionym.

3.  Wyjmij caty pozostaty materiat
opakowaniowy oraz pusty rdzen
kartonowy zuzytej rolki siatki i zutylizuj w
odpowiedzialny sposéb.

Przemies¢ nowa rolke z siatkg z pozyciji
przechowywania na toze podzespotu
owijania siatkg.

4. Sciggnij okoto 80 cm siatki z rolki. (Patrz
CST00869)

Rozciggnij siatke ha gumowej rolce
podajgcej.
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Obrd¢ rolke podajgcg do przodu, aby
podac siatke do podzespotu owijania
siatka, likwidujgc ewentualne luzy pod
rolkg. Zachowaj ostroznosc¢, aby Twoje
palce nie zostaty pochwycone pomiedzy
rolkami.

UWAGA: Siatke mozna podawac na
odlegtosé do 70 cm za gumowg rolke

podajaca.

Przetozy¢ rolke siatki do przodu z foza na
rolki.

Wyreguluj réwnomiernie prowadnice rolki,
zostawiajgc od 2 do 4 mm luzu z kazdej
strony, tak aby rolka byta wysrodkowana i
pewnie zamocowana.

Opu$c¢ listwe rolki z siatkg w dot na rolke.

Rolka z siatkg jest teraz odpowiednio
przeprowadzona i gotowa do belowania.

Po wymianie rolki ciggnik i elektroniczna skrzynia sterownicza zostajg ponownie zasilone, a
WOM jest sprzegany z napedem. Po nacisnieciu przycisku siatki, siatka jest wsuwana do
komory, owijajgc bele, po czym nastepuje uruchomienie noza thgcego. Nastepnie operator
sprawdza, czy proces owijania siatkg dobiegt konca, po czym praca moze by¢ kontynuowana

w normalny sposéb.

6.5 Ustawienie regulacji warstwy siatki

W cyklu automatycznym podzespét owijania siatkg rozpoczyna podawanie siatki, gdy zostanie
osiggnieta zadana srednica beli. Po wystgpieniu odpowiedniej liczby impulséw ramie podajgce
siatke jest zwalniane, siatka jest wprowadzana do komory belowania i bela styka sie z siatkg. Bela
jest nastepnie owijana siatkg o wczesniej ustalonej dtugosci, a ndz do siatki jest przesuwany.

llos¢ naktadanej siatki mozna zmienia¢, ustawiajgc na sterowniku warto$¢ z zakresu od 1,1
warstwy do 9,9 warstwy na bele (patrz ,Ustawienia siatki”). Zaleca sie naktadanie na bele co
najmniej dwdch (2) warstw siatki. Uprawy suche i bele o bardzo duzej gestosci wymagajag co
najmniej czterech (4), aby zapewni¢ prawidtowy ksztatt beli. Ramie podajgce siatke powraca
do pozyciji belowania (roboczej), gdy klapa tylna zostaje zamknieta po zwolnieniu beli.

Jedli bela nie zetknie sie z siatkg przy pierwszej prébie, mozna powtdrzy¢ cykl owijania,
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naciskajgc przycisk R3 i przytrzymujgc go przez 3 sekundy. (patrz ,Funkcje sterownika”)

UWAGA: Siano lub stoma z duzg zawartosciag procentowa suchego
materiatlu potrzebuja wiekszej ilosci siatki

Gdy sterownik jest ustawiony w tryb , Tylko belowanie”, w przypadku siana lub
stomy przy bardzo suchym wsadzie konieczne jest natozenie wigkszej ilosci
siatki. Uprawy suche i bele o bardzo duzej gestosci wymagajg nawet
dwukrotnie wiekszej ilosci warstw, aby zapewni¢ prawidtowy ksztatt beli.

. _ .. 60 cm 125|cm

N

o] e ~Jl]+

Po ustawieniu nastepuje automatyczne obliczenie warstw siatki, niezaleznie od Srednicy i
rozmiaru bel.

Zwykle uzywany jest tryb automatyczny. Trybu recznego zwykle sie nie wybiera, chyba ze w
urzgdzeniu wystepuje btgd uniemozliwiajgcy dziatanie trybu automatycznego.

W trybie recznym siatka jest podawana przez nacisniecie przycisku L3 i przytrzymanie go az
do chwili, gdy bela zetknie sie z siatkg. Operator moze wtedy przecigc¢ siatke, naciskajgc
przycisk L4 i przytrzymujac go az do chwili, gdy zadziata néz do siatki. W przeciwnym razie
siatka bedzie stale podawana, az do aktywacji przycisku L4.

W celu powtorzenia cyklu owijania w trybie recznym nalezy nacisng¢ przycisk zamykania
komory (R2), aby przywrdci¢ ramie podajace siatke do pozycji belowania, a nastepnie
nacisngc¢ przycisk L3, aby powtdrzy¢ cykl owijania.

B ¥ = & e D
5// 7//// /?77 =y : 7//// //7/? o

Pozycja belowania Pozycja owijania
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6.6 Usuwanie i montaz nozy podzespotu
rozdrabniania

UWAGA: Sprawdz, czy noze zostaly zainstalowane prawidtowo

Nieprawidtowy montaz nozy moze doprowadzi¢ do nieodwracalnych
uszkodzen nozy i wirnika, a to z kolei moze prowadzi¢ do powaznego
zniszczenia urzgdzenial

UWAGA: Zaktada¢ rekawice ochronne

Do wszelkich prac w tej strefie nalezy uzywac rekawic ochronnych! Liczba
zamontowanych nozy okresla dtugos¢ ciecia materiatu.

Montaz / usuwanie nozy nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

1. Przed rozpoczeciem upewnij sie, ze noze sg w gornej pozyciji / wigczone.
2. Obniz podzespot rozdrabniania do potowy. Otworz drzwi komory catkowicie do gory.

3. Za pomocg zaworu dzwigniowego (A) zablokuj drzwi komory w miejscu, ciggngc je w
swoim kierunku, a nastepnie obracajgc go o 90° w lewa pozycje pionowa, jak pokazano.

T

5048

CSTO0783

4. Woylgcz ciggnik, wyjmij kluczyk ze stacyjki, zaciggnij hamulec postojowy i za pomocg
klinéw pod kota zabezpiecz urzgdzenie przed przemieszczeniem.

5. Obrdc¢ dzwignie blokowania/odblokowania nozy (B) znajdujaca sie z lewej strony
podzespotu rozdrabniania, za motowidtem zbieraka. Najpierw pociggnij jg do siebie, aby
odtaczy¢ od sworznia blokujgcego (X), a nastepnie obré¢ o 90° w dot, do pozycji
odblokowanej, jak pokazano ponizej. Wykonaj procedure w odwrotnej kolejno$ci, aby
wroci¢ do pozycji zablokowane.

Pozycja zablokowana
»zamknieta”
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6. Demontaz nozy / zaslepek nozy odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do przedstawione;j
procedury instalacji. Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na wszelkie etykiety
ostrzegawcze i zalecenia bezpieczenstwa.

Zaslepki nozy

7. Obracanie dzwignig blokowania/odblokowania nozy (B) powoduje odstonigcie ptaskich
powierzchni na wale blokujgcym, co umozliwia dodawanie i wyjmowanie nozy oraz
zaslepek nozy. Stare noze nalezy wyjmowac szczypcami.

8. Nowy no6z (C) mozna zamontowaé, wktadajgc go z powrotem w szczeline w poditodze
opuszczanej (D), tak aby ztgczyt sie z ,podniesionym” ramieniem sitownika (E).
Nastepnie obré¢ néz w dot (F), stale trzymajac go w kierunku tytu szczeliny (D), az
przednia powierzchnia z zebami bedzie mijaé¢ przednig krawedz szczeliny o ok. 5—

10 mm (G), jak pokazano ponize;.

9. Teraz popchnij néz do przodu, utrzymujgc 5-10 mm odstepu ponizej przodu szczeliny.
Wyztobiony profil z przodu noza powinien teraz wej$¢ na ptaskie powierzchnie watu
blokujgcego (H).
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Kontynuuj popychanie noza, az do osadzenia go w pozycji wyjsciowej. Miedzy nozem a
tylng strong szczeliny powinien pozosta¢ odstep ok. 65 mm (K) z maksymalnym
wystepem réwnym ok. 190 mm (L) (przy zatozeniu, ze sitowniki noza sg catkowicie
podniesione). Magnesy (J) utrzymujg noze na miejscu, az do zablokowania watu.

Po zamontowaniu popchnij gérng czes$¢ kazdego noza do przodu, w kierunku
wskazywanym strzatkg (M), aby zapewni¢ prawidtowe osadzenie zaréwno na wale
blokujgcym, jak i na ramieniu sitownika. Jesli nozem mozna poruszaé, oznacza to
nieprawidtowe ustawienie. Prawidtowe ustawienie pokazano na (N).

Jesli z jakiegokolwiek powodu noze majg by¢ zdemontowane, zawsze nalezy wiozy¢ w
ich miejsce zaslepki, aby zapobiec zgarnianiu uprawy w puste szczeliny. Zaslepki
znajdujg sie w futerale na noze.

13. Montaz jest prostszy, poniewaz zaslepki tgczg sie z przodu jedynie z watem blokujgcym, a

nie z ramieniem sitownika. Zaslepka noza jest wktadana w szczeline do przodu. Réwniez
w tym przypadku zachowaj odstep 5—10 mm (G), popchnij do przodu (P), tak aby
wyztobiony profil wszedt na wat blokujgcy. Nastepnie obro¢ w dot (O) i catkowicie popchnij
do przodu.
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14. Zawsze sprawdzaj caty rzgd nozy po zamontowaniu. Powinny by¢ one ustawione réwno
w linii i na tej samej wysokosci. Jesli nie sg ustawione réwno, nalezy skorygowac ich
umiejscowienie. Zwykle prawidtowo jest ustawiony néz najnizszy i wysuniety najbardziej
do przodu.

15. Obracanie dzwignig blokowania/odblokowania nozy (B) z powrotem o 90° na sworzen
blokujacy (X) powoduje bezpieczne zablokowanie wszystkich nozy / zaslepek.

16. Noze s3 catkowicie obnizone/wycofane przy prawidtowym ustawieniu noza pomiedzy
ramieniem sitownika i watem blokujgcym w pozyc;ji ,zablokowanej’ z powierzchniami
ptaskimi skierowanymi pionowo (R). Koncéwki nozy powinny wystawac¢ maksymalnie o
20-30 mm (T).

OSTRZEZENIE: Przywrécié¢ dzwignie z powrotem do ich pozycji roboczych

Nie wolno zapomnie¢ przywrdéci¢ dzwigni (A & B) z powrotem do pozyciji
roboczych, ale tylko po zakonczeniu wszystkich prac z urzgdzeniem, jak powyzej.

OSTRZEZENIE: Panele drzwiowe przedziatu musza zawsze byé
zamkniete podczas pracy urzadzenia z uwagi na zagrozenie ze strony
obracajacych sie podzespotéw

Podczas pracy urzadzenia panele drzwiowe przedziatu powinny zawsze by¢
zamkniete z uwagi na zagrozenie ze strony obracajgcych sie podzespotow!
Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek czynno$ci
konserwacyjnych nalezy sie zapoznac¢ z wszelkimi etykietami ostrzegawczymi i
upewnic¢ sie, ze zostaly podjete wszystkie srodki bezpieczenstwa i ostroznosci.

6.6.1 Przechowywanie nozy / zaslepek nozy

Futerat na zaslepki nozy mozna przechowywac¢ na dwa sposoby, L i S. Gérny kotek L mozna
wyciggna¢, wyjmujac kotek z prawej strony. Dolny kotek S jest uzywany do mocowania.
Zapobiega wibracjom nozy/zaslepek i mozna go poluzowa¢, obracajgc w lewo, lub dokrecic,
obracajgc w prawo.

Demontaz nozy / zaslepek nozy odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do procedury instalac;ji.
Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na wszelkie etykiety ostrzegawcze i zalecenia
bezpieczenstwa.
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Przechowywanie nozy / zaslepek nozy Noz Zaslepki nozy

6.6.2 Ostrzenie nozy

Noze podzespotu rozdrabniania powinny by¢ ostrzone na ptaskiej stronie za pomocg pilnika
lub tarczy polerujgcej. N6z nigdy nie powinien nagrzewac sie podczas ostrzenia. W
przeciwnym razie straci swojg rozciggliwosc.

Ostrzy¢
te strone

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaé tarczy szlifujacej
Nigdy nie uzywac tarczy szlifujgcej do ostrzenia nozy.

6.7 Automatyczny ukiad smarowania

Urzadzenie jest wyposazone w catkowicie automatyczny uktad smarowania i oliwienia, ktéry
jest odpowiedzialny za smarowanie fozysk rolkowych w komorze belowania (oprécz rolek
transportujgcych) i za oliwienie wszystkich uktadéw fancuchowych. Wszystkie dodatkowe
punkty smarowania muszg by¢ smarowane zgodnie ze specyfikacja. (patrz ,Konserwacja
urzgdzenia®)
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6.7.1 Automatyczny ukiad oliwienia

Zbiornik oleju (A) miesci okoto 3 litry oleju. Jest to ilos¢ oleju wystarczajgca na okoto 12 godzin
pracy. Poziom oleju nalezy stale utrzymywac¢ miedzy oznaczeniami minimalnego i
maksymalnego poziomu. McHale zaleca stosowanie tylko najwyzszej jakosci oleju
tancuchowego i smaru, co przediuzy czas eksploatacji elementéw urzadzenia. Wktad smaru
nalezy wymienia¢ raz na kazde okoto 300 bel. Sterownik jest wyposazony w alarm, ktéry ma
przypomnie¢ operatorowi o potrzebie zmiany wkfadu smaru i uzupetnienia oleju smarnego po
zaprogramowane;j liczbie cykli. Alarm rozpoczyna odliczanie od 300 i emituje przypomnienie, gdy
zliczy do zera. W razie potrzeby mozna go zresetowaé wczesniej za pomocg menu sterownika.
(patrz ,Licznik bel”)

Zbiornik oleju

Sito oleju

Filtr oleju

Wktad smaru i zespdt pompy
Pokrywa wkfadu smaru
Zatrzymanie ttoka wktadu smaru
Pompa oleju

G@mMmoow»

Zbiornik oleju i smaru
zespot pompy wkiadu smaru

OSTRZEZENIE: Przed dodaniem oleju nalezy sie upewnié, ze ciagnik jest
wylaczony

Przed dodaniem oleju nalezy sie upewnic, ze silnik ciggnika zostat wytgczony,
kluczyk wyjety ze stacyjki, a hamulce zaciggniete.

Aby doda¢ olej:

1.  Odkreé nakretke gérng i wlej olej do tancucha do zbiornika oleju (A), do znaku
poziomu maksymalnego. (McHale zaleca stosowanie wysokojakosciowego oleju
tancuchowego o duzej lepkosci o dobrej przyczepnosci (ISO 150 - ISO 220)).

2.  Zatoz nakretke i catkowicie dokrec.

UWAGA: Filtr oleju nalezy wymienia¢ co najmniej jeden raz w sezonie

Filtr oleju we wnetrzu zbiornika oleju nalezy wymieniac¢ jeden raz w sezonie lub
natychmiast po zauwazeniu zmniejszonego zuzycia oleju. Filtr ma krytyczne
znaczenie dla prawidtowego dziatania i smarowania.
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6.7.2 Automatyczny ukiad smarowania

Urzadzenie jest wyposazone w catkowicie automatyczny uktad smarowania, ktéry jest
odpowiedzialny za smarowanie tozysk rolkowych w komorze belowania urzadzenia i za
smarowanie wszystkich uktadoéw tancuchowych. Wszystkie dodatkowe punkty smarowania
muszg by¢ smarowane zgodnie ze specyfikacja. (patrz ,Konserwacja urzgdzenia”) Wkiad
smaru nalezy wymieniac raz na kazde okoto 1200 bel. Wktad smaru moze wystarcza¢ na
kilkaset belach, jednak nalezy go wymienia¢ dopiero po 1200 belach; lub przy co czwartym

uzupetnieniu oleju.

Wymiana i uzupetnianie wktadu smaru i odpowietrzanie:

Firma McHale zaleca stosowanie smaréw uniwersalnych o bardzo duzej wydajnosci, takich jak
Mobilgrease XHP 222 lub réwnorzedny smar klasy NLGI 2. Przedtuzy to zywotnosé

podzespotéw urzgdzenia.

Zawsze nalezy nosic¢ rekawice, aby unikng¢ bezposredniego kontaktu ze smarem, co moze

spowodowac podraznienie skory.

Odsun do tytu wspornik blokujgcy ttok
smaru. Odkreé¢ pojemnik z wktadem
smarnym z pompy i wyjmij zuzyty wkiad.

Wyciggnij caty ttok i umies¢ nowy wktad.

Zdejmij nakrywke z nowego wkfadu od
strony konca ttoka. Wsun nowy wkiad,
jak pokazano, i wyjmij uszczelke
zawleczki.

Przykre¢ pojemnik z wktadem do pompy,
ale nie dokrecaj. Wkre¢ wktad tylko o
kilka obrotow do momentu zazebienia
gwintéw.

Zwolnij tlok i wyciggnij caty ttok az do
pojemnika z wktadem.
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Powoli i ostroznie obracaj pojemnik

z wktadem, kilkakrotnie zamykajac go i
otwierajgc o ¢éwier¢ obrotu. Powietrze
miedzy pompg smaru a wktadem ulotni

sie. Gdy krople smaru zaczng wyciekag,
wktad mozna dokreci¢ do oporu.

Wyczys¢ krople smaru, aby brud
i zanieczyszczenia nie przywieraty do
nich. Podczas nastepnej zmiany wktadu

brudny smar moze sie dosta¢ do pompy
smaru, powodujgc zablokowanie uktadu
smarowania.

Opusc¢ blokade ttoka i uzupetnij olej do

tancucha. Nastepnie zresetuj licznik
smarowania w sterowniku.

6.7.3 Dodatkowe smarowanie

Wystepuje kilka dodatkowych punktéw smarowania, takich jak haczyki do drzwi, ktére nie sg

obstugiwane z centralnych blokéw smarowania. Nalezy je smarowa¢ oddzielnie. Punkty te
powinny by¢ smarowane zgodnie z ponizszym harmonogramem.
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Punkty smarowania po stronie napedowej

Punkty smarowania po stronie nienapedowej
Smarowaé raz na kazde 300 beli

Smarowac raz na kazde 1200 bel

Niektére trudno dostepne obszary sg smarowane za pomocg centralnych blokéw

umieszczonych po obu stronach urzgdzenia, poprzez elastyczne przewody. Pozostate obszary
smaruje sie indywidualnie, ale dwie dolne rolki ramienia napinajgcego wymagajg specjalnej
procedury w celu ich wyréwnania ze szczelinami dostepowymi w $ciankach komory.
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Blokade ramienia napinajgcego (B) nalezy obstugiwac zgodnie z ponizszg procedura. (patrz
,Blokada drzwi komory”)

1.

2,

3.

4.

Przesun dzwignie blokujgcg (B) z normalnej pozyciji roboczej do pozycji konserwaciji.
Spowoduje to zatrzymanie ruchu w komorze belowania.

Nastepnie catkowicie otworz klape tylng urzgdzenia, tak aby ramiona napinajgce
minety ograniczniki.

Aby zmniejszy¢ cidnienie wywierane na pasy, klapa tylna musi zosta¢ teraz catkowicie
zamknieta. Dzieki temu ramiona napinajgce spoczywajg na ogranicznikach wewnatrz
komory belowania, a pasy luzno zwisaja.

Natychmiast zablokowa¢ drzwi komory (patrz ,Blokada drzwi komory”)

Uwolnij cisnienie hydrauliczne z ramion napinajgcych, naciskajgc przycisk zmniejszania
naprezenia L5 na sterowniku az do chwili, gdy cisnienie na wskazniku spadnie do zera.

Cisnienie hydrauliczne i ci$nienie sprezyny sg teraz uwolnione, dzieki czemu operator moze
uzyskac dostep do punktdw smarowania przez szczeliny dostepowe w $ciankach komory
(dwie z kazdej strony).

Aby po nasmarowaniu rolek ramion napinajgcych zwolni¢ blokade ramienia napinajgcego,
nalezy przestawi¢ dzwignie blokady (B) z powrotem w pozycje roboczg. Nastepnie nalezy
catkowicie otworzy¢ klape tylng w celu zwolnienia ogranicznika i ponownie zamkng¢ komore.
Pasy sg teraz ponownie napiete i mozna wznowic¢ zwyktg prace urzadzenia.
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6.8 Olej przektadniowy

Skrzynia biegdéw znajduje sie z tytlu watu odbioru mocy. Zakupiona maszyna bedzie
wyposazona w przektadnie o predkosci obrotowej 540 obr/min lub 1000 obr/min. llosci oleju i
otwory wlewowe sg rézne dla roznych wielkosci przektadni. Przekfadnia 1000 obr/min
wyposazona jest w wziernik do sprawdzania poziomu oleju, natomiast przektadnia 540 obr/min
ma zdejmowany korek poziomu oleju.

OSTRZEZENIE: Przed wymiang oleju nalezy sie¢ upewnié, ze ciagnik jest
wylaczony

Przed wymiang oleju nalezy sie upewnic, ze silnik ciggnika zostat wytgczony,
kluczyk wyjety ze stacyjki, a hamulce zaciggniete. Wat odbioru mocy réwniez
powinien zostaé wyjety.

UWAGA: Olej przektadniowy musi zosta¢ catkowicie spuszczony po
pierwszy 5 godzinach pracy

Po pierwszych 5 godzinach pracy olej przekfadniowy musi zostac¢ catkowicie
spuszczony i wymieniony na olej klasy SAE 80W/90.

SRODOWISKO: Bezpieczne usuwanie oleju

Dbac o srodowisko! Nigdy nie wylewa¢ oleju ani smaru na podtoze. Nigdy nie
wylewac do kratki $ciekowej ani nie usuwaé¢ w sposéb mogacy zanieczy$cic
Srodowisko. Zawsze wywozi¢ materiaty odpadowe do osrodkéw, gdzie zostang
powtdrnie przetworzone.

Aby spusci¢ i dodac¢ olej do skrzyni biegéw, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

Przektadnia 540 obr/min

1. Odkrec¢ korek wlewu (A) oraz korek
spustowy (B) kluczem imbusowym
8 mm, a nastepnie spusc olej do
odpowiedniego pojemnika. Te operacje
najlepiej przeprowadzi¢, gdy olej jest
jeszcze ciepty, tj. wkrotce po uzyciu.
Zatéz korek spustowy (B), mocno
dokrec i zutylizuj zuzyty olej zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

2. Odkrec¢ korek poziomu (C) i dolej ok. 2—
2,2 | oleju klasy SAE 80W/90 lub taka
ilo$¢ oleju, az zacznie sie on przelewac
w punkcie C.

3. Zaloz korek poziomu (C), a nastepnie
korek wlewu (A) i mocno dokre¢.

60



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

Przektadnia 1000 obr/min

1. Odkrec¢ korek wlewu (A) za pomoca
klucza 24 mm a nastepnie korek
spustowy (B) kluczem imbusowym
12 mm. Spus¢ olej do odpowiedniego
pojemnika. Te operacje najlepiej
przeprowadzi¢, gdy olej jest jeszcze
ciepty, tj. wkrétce po uzyciu. Zatdz korek
spustowy (B), mocno dokrec i zutylizuj
zuzyty olej zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

2. Dodaj 3 litry oleju klasy SAE 80W/90 lub
taka ilos¢ oleju, az olej stanie sie
widoczny na wzierniku (C).

3. Zaldz korek poziomu oleju (A) i mocno
dokrec.

Nastepnie nalezy wymieniac¢ olej raz na sezon lub co kazde 10 000 bel, w zaleznosci co
nastapi wczesnie;j.

UWAGA: Nie wlewac¢ zbyt duzej ilosci oleju

Nie nalezy przepetnia¢ zbiornika oleju, gdyz prowadzi to do przegrzania i
wycieku oleju. Przegrzanie oleju moze z kolei prowadzi¢ do pogorszenia
wtasciwosci smarnych.

6.9 Cisnienie powietrza w oponach

PRZESTROGA: Sprawdzaé cisnienie w oponach raz w tygodniu

Sprawdzac cisnienie w oponach urzadzenia raz w tygodniu. Prawidtowe
wartosci cisnienia podano w ponizszej tabeli.

Cisnienie Naciskna

Szczegoly Typ polowe droge Nr czesci
650/50R22.5 157 D (Vredestein) Flo-Pro 1,65 bara 3,2 bara CWHO00054
650/55R22.5 163 D (Alliance) A-885 1,65 bara 4 bary CWHO00290

680/50R22.5 157 D (Vredestein) Flo-Trac 1,65 bara 2,8 bara CWH00281

170/60-8 71 A8 (Vredestein) Do zbioréw 2,07 bara 2,07 bara CWHO00037
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6.10 Kliny pod kota

Kliny pod kofa sg dostarczane w celu zabezpieczenia kot urzadzenia, zawsze gdy ma by¢ ono
odtgczone od ciggnika lub jesli urzgdzenie ma by¢ przechowywane lub zaparkowane. Znajduja
sie one po obu stronach urzgdzenia, pomiedzy zbierakiem i kotem.

Kliny pod kota

PRZESTROGA: Niezabezpieczone kliny pod kota stanowig zagrozenie

dla uzytkownikéw drég!

Nalezy sie upewnié, ze uchwyty podtrzymujgce kliny pod kota sg zamocowane!
Poluzowane kliny pod kota (lub wypadajgce na droge) mogg stanowic
zagrozenie dla os6b trzecich.

W wigkszosci przypadkow oba kliny pod
kota nalezy stosowac dla jednego kota, z
przodu i z tytu, jak pokazano. Jedynym
wyjatkiem jest sytuacja, gdy urzgdzenie
jest zaparkowane na pochytym terenie. W
tym przypadku dla kazdego kota nalezy
uzy¢ klina ustawionego po stronie spadku
zbocza.

6.11 Obsluga stojaka dyszla i watu odbioru mocy

W urzgdzeniu wystepuja trzy wymienione nizej rodzaje stojakow dyszla. W zaleznosci od kraju
uzytkowania, jeden z nich jest dostarczany standardowo:

Jest to statyczny stojak wahadtowy (staty). Nadaje sie do stosowania

Typ A wytacznie z niskim zaczepem dyszla!
Jest to recznie obstugiwany stojak wahadtowy (z regulacjg srubowg). Nadaje
Typ B sie do podnoszenia i obnizania urzgdzenia w przypadku ciggnikow ze

statycznymi zaczepami dyszla. Stojaki tego typu sa dostepne tylko do
niskich zaczepow dyszla. Mozna go podnosi¢ i obnizaé przy uzyciu korby.

62



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

Jest to recznie obstugiwany stojak staty (z regulacjg Srubowg), ktéry jest
Typ C standardowy w przypadku opcjonalnego wysokiego zaczepu dyszla. Mozna
go podnosic¢ i obniza¢ przy uzyciu korby.

Stojakow do dyszla nalezy uzywac zawsze wtedy, gdy urzadzenie ma by¢ oditgczone od
ciggnika. Nalezy stosowac¢ stojak watu odbioru mocy w celu zapewnienia podparcia watu
odbioru mocy.

PRZESTROGA: Wszystkie stojaki muszg by¢ oparte na solidnej podstawie

Wszystkie stojaki muszg by¢ oparte na solidnej podstawie i na ptaskim
podtozu. Dodatkowo nalezy stosowac kliny pod kota.

Typ A - Ponizszy opis dotyczy stojaka wahadiowego o statej dtugosci (niski zaczep):

u Pozycja robocza transportowa: Upewnij sie, ze podczas uzywania urzgdzenia stojak
dyszla (1) jest catkowicie podniesiony ze sworzniem (3) wiozonym w otwor alternatywny.

u Pozycja przechowywania: Upewnij sie, ze sworzeh stojaka (3) jest prawidtowo
wtozony w dolny otwor, aby zapobiec upadkowi stojaka.

Typ A - stojak wahadtowy o statej diugosci (niski zaczep)

Pozycja (robocza) transportowa Pozycja przechowywania

u Obré¢ w dét stojak watu odbioru mocy (2) w pozycji stojgcej, aby podeprze¢ wat
odbioru mocy (4).

Stojak watu odbioru mocy (typ Ai B)

Pozycja (robocza) transportowa Pozycja przechowywania
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Typ B - Ponizszy opis dotyczy stojaka wahadtowego ze $rubg (niski zaczep):

Jest on podobny do typu A, lecz w pozycji transportowej (roboczej) sworzen stojaka
(3) znajduje sie w gérnym otworze. Przed zdemontowaniem uchwytu powinien by¢
on maksymalnie wysuniety, jak pokazano wczesniej. Podstawowa réznica polega na
tym, ze wysokosc¢ dyszla mozna dowolnie regulowac.

Typ B - stojak wahadtowy ze srubg (niski zaczep)

Pozycja (robocza) transportowa Pozycja przechowywania

Typ C - Ponizszy opis dotyczy stojaka przykrecanego (zaczep wysoki):

64

Stojak typu C to jedyny stojak dostarczany z opcjonalnym wysokim zaczepem
dyszla. Jest dostepny jako opcja do urzgdzen z niskim zaczepem dyszla.

Aby podnies¢ dyszel, obré¢ uchwyt podnosnika (1) w prawo, jak pokazano ponizej.
W celu obnizenia dyszla obro¢ uchwyt w lewo.

Gdy dyszel zostanie bezpiecznie podigczony do zaczepu w ciggniku z wysokim
zaczepem, a masa urzgdzenia zostanie zdjeta ze stojaka (przez obrécenie uchwytu
podnoénika (1) w lewo), dolng czes¢ stojaka (2) mozna szybko schowac przez
wyjecie sworznia (3) (po uprzednim wyjeciu zawleczki R (4)) i przesunieciu do goéry
dolnej czesci stojaka, do oporu. Wyréwnaj dolny otwor i wiéz sworzen (3), a
nastepnie zawleczke R (4).

Typ C - stojak przykrecany (zaczep wysoki)
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u Podpora tancuchowa WOM (5) podtrzymuje wat odbioru mocy w pozyciji
przechowywania, gdy jest odtgczony od ciggnika.

u W zaleznosci od wysokosci belowanego pokosu moze by¢ konieczne podniesienie
stojaka na wiekszg wysokos¢, tak aby unikng¢ zgarniania uprawy. Mozna to zrobic,
obracajgc uchwyt podnosnika (1) w lewo, az do petnego wysuniecia.

6.12 Regulacja dyszila

W urzagdzeniu dostepne sg dwa rodzaje opcji zaczepu dyszla (niski/wysoki zaczep). W
zaleznosci od kraju uzytkowania, jedna z nich bedzie opcjg standardowa.

OSTRZEZENIE: Regulacje moga wykonywaé wylacznie przeszkolone osoby

Te prace powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolone osoby
lub przez sprzedawce wyrobéw firmy McHale!

Te regulacje nalezy przeprowadzac na ptaskiej i betonowej powierzchni, przy dyszlu ciggnika
wyréwnanym w sposob umozliwiajgcy przeprowadzenie doktadnej regulacji. Nalezy sie
upewnic, ze silnik ciggnika zostat wytgczony, kluczyk wyjety ze stacyjki, a hamulce zaciggniete.
Hamulec reczny urzgdzenia musi by¢ zaciggniety, gtdowne kota zablokowane klinami,

a przednia czes¢ urzadzenia (pod podzespotem rozdrabniania) podparta na stojakach osi.
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Dyszel powinien by¢ wyregulowany tak, aby pracujace urzgdzenie byto ustawione w pozyciji
poziomej do podtoza (patrz ponizej). W celu przeprowadzenia regulacji najpierw nalezy wyjgc
sworznie zabezpieczajgce, a nastepnie poluzowacé sruby zawiasow (C), ale ich nie wyjmowac.
Ucho zaczepu mozna dostosowaé do pozycji o roznej wysokosci, umieszczajgc sruby (B)

w innych otworach. Nastepnie mozna przeprowadzi¢ doktadng regulacje, luzujgc sruby (Ai D)
oraz upewniajac sie, ze zespot jest ustawiony poziomo. Po uzyskaniu zadanej wysokosci
nalezy sie upewnic, ze sruby (A i B) sg dokrecone momentem 750 Nm, a 30 mm $ruby (C)
do zawiasow na gorze dyszla sg dokrecone momentem 1500 Nm. Dokreci¢ srube (D),

a nastepnie wtozy¢ i dokrecic¢ sruby zabezpieczajgce.
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UWAGA: Sruby dyszla nalezy sprawdzaé co dwa tygodnie

Gtoéwne sruby (A i B) dyszla oraz $ruba zawiasu (C) powinny by¢ sprawdzane
raz na dwa tygodnie.
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r=

Ucho zaczepu Sruba zabezpieczajgca

6.13 Regulacjai konserwacja watu odbioru mocy

(patrz ,Dopasowanie watu odbioru mocy do ciggnika®)

PRZESTROGA: Upewnij sig, ze ciaggnik jest wylaczony

Przed przeprowadzeniem ponizszej procedury upewnij sie, ze silnik ciggnika
zostat wytgczony, kluczyk wyjety, a hamulce zaciggniete.

OSTRZEZENIE: Zmierz najpierw odlegto$é miedzy gniazdami watu
odbioru mocy

Nigdy nie podtgczaj watu odbioru mocy w nowej kombinacji urzagdzenie/ciggnik
bez uprzedniego zmierzenia najkrétszej odlegtosci miedzy gniazdami watu
odbioru mocy, w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do powaznych uszkodzen.

Dtugo$¢ watu odbioru mocy jest odpowiednia do wszystkich znanych ciggnikéw. Wat odbioru
mocy musi by¢ jednak sprawdzony/zmodyfikowany w taki sposéb, aby pasowat do dane;j
kombinacji ciggnika. Najpierw zamontuj wat odbioru mocy w urzgdzeniu, a nastepnie sprawdz,
czy wat odbioru mocy mozna podtgczy¢ do gniazda ciggnika. W przeciwnym wypadku wat
odbioru mocy jest zbyt dtugi i musi zosta¢ zmodyfikowany. Zwykle najkrotsza odlegtosé w
przypadku urzgdzenia przyczepianego wystepuje wtedy, gdy ciggnik obrocony jest pod
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maksymalnym katem od urzadzenia. Praca na bardzo pagérkowatym terenie moze jg jeszcze
bardziej ograniczyc.

Po doktadnym pomiarze potéwki watu odbioru mocy nalezy przycig¢ rowno, tak aby zespot
watu odbioru mocy byt jak najdtuzszy, pozostawiajgc przy tym wystarczajgco duzo miejsca do
jego demontazu. Zapewni to utrzymanie maksymalnej zaktadki (najlepiej co najmniej 200 mm)
podczas wysuniecia.

Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego kata ruchu réwnego 80°. W przeciwnym razie
dojdzie do trwatego uszkodzenia.

UWAGA: Potgczenie katowe watu odbioru mocy nigdy nie moze by¢
ustawione pod katem wiekszym niz 80 stopni, zaréwno w spoczynku, jak

i podczas pracy. W przeciwnym razie dojdzie do trwatego uszkodzenia.
CSTOOG5S

Wszystkie punkty smarowania watu odbioru mocy muszg by¢ serwisowane co 60 godzin.

67



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

Ponizej podano zalecane iloéci smaru (wyrazone w gramach) dotyczgce kazdego punktu
smarowania.

stanie

Nigdy nie uzywac urzadzenia, gdy ostona watu odbioru mocy jest uszkodzona lub
nie jest zamontowana. Wciggniecie do obracajgcego sie watu napedowego
moze spowodowaé powazne obrazenia lub $mier¢. Przed dokonaniem potgczenh
albo regulacji lub czyszczeniem sprzetu napedzanego watem odbioru mocy
zawsze nalezy zatrzymac silnik i upewnic sie, ze wat napedowy jest zatrzymany.

j OSTRZEZENIE: Sprawdzié, czy ostona watu odbioru mocy jest w dobrym
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Te strone celowo pozostawiono pustg.
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7

Elektroniczny system sterowania

(wersja oprogramowania 1S302-007)

7“24 , 21

BAR BAR 12.8v

7 8 910

Ekran 1 trybu recznego (pokazano réwniez przyciski/wskazniki rézniace sie na
ekranie 2 trybu recznego)

7 2 s i 21 |

BAR BAR 12.8v

5| E3 ‘|
f

oL wWN=T
: FET

7 8 910

Ekran 1 trybu automatycznego (pokazano rowniez przyciski/wskazniki r6zniagce
sie na ekranie 2 trybu automatycznego)
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7.1 Funkcje sterownika

Nr Tryb reczny Tryb automatyczny

Ekran 1 Ekran 2 Ekran 1 Ekran 2
L1 Wybieranie trybu automatycznego Wybieranie trybu recznego
L2 Menu wyswietlacza
L3 Podawanie siatki QU fr(r; I(i)icowanle Brak funkgiji
L4 Ciecie siatki AVRIIETND Brak funkcji

mocowania folii
Zmniejszenie naprezenia / . .
L5 Obrét owijarki do tylu Wstrzymanie przechylania
L6 Przetgczanie pomiedzy ekranem trybu Przetaczanie pomiedzy ekranem trybu
recznego 1i2 automatycznego 1i 2

R1 Otwieranie drzwi Podnoszenie podiogi Liczba wybrgqych nozy

komory rozdrabniajgcych
R2 Zam;l/(kame elrall Obnizanie podtogi Resetowanie opuszczanej podtogi

omory

toze do

R3 przesuwania w Obnizanie nozy Wstrzymanie / Podawanie siatki
gore
R4 LA QO ; Podnoszemg 1*5 nozy Wstrzymanie/przesuwanie beli
przesuwania w dot [ 7 nozy

Ramie .

R5 przechylania do SIS fu.nkCJ' / - Wznowienie / Ponowne owijanie
. Podnoszenie 8 nozy
gory

Ramie Obrot owijarki do
= przechylania w dot przodu EE R
7 Ekran gtéwny (powrét z menu do poprzedniego ekranu)
8 Przycisk przetaczania kamery (przetgcza pomiedzy ekranem gtéwnym a obrazem z

kamery)

9 ESC (anuluje ostrzezenia)
10 Enter (brak funkciji)
1 Przycisk zatrzymania (wytgcza wszystkie funkcje urzadzenia)

Mozna réwniez uzy¢ ekranu dotykowego, aby wybra¢ odpowiedni przycisk.
* Druga opcja jest stosowana, gdy dziatajg noze wybieralne.
Wiecej informacji dotyczgcych elektronicznego systemu sterowania mozna znalez¢é w

wycigganym podreczniku na koncu tego rozdziatu. Mozna go wyjac¢ i zalaminowac w celu
przechowywania go w ciggniku i zapoznania sie z funkcjami sterownika.
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7.2 Funkcje sterownika

7.2.1 Ekran roboczy

Przy pierwszym wigczeniu sterownika wyswietla sie komunikat ,Loading” (tadowanie).

Po krétkiej chwili pojawia sie ekran roboczy. Przedstawia on obraz urzgdzenia wraz z ogélnymi
informacjami roboczymi.

7.2.2 Tryb reczny/automatyczny

Sg dwa tryby ekranu roboczego:

1. Reczny — Przedstawia petny zewnetrzny obraz urzgdzenia
2. Automatyczny — Przedstawia widok przezroczysty, wyswietlajgc wewnetrzne
podzespoty

Sg dwie opcje ekranu w trybie recznym i dwie opcje ekranu w trybie automatycznym. Ma to na
celu umozliwienie wyswietlania dodatkowych informac;ji.

Aby przetgczyé miedzy trybem recznym i automatycznym, nalezy nacisng¢ przycisk ,AUTO /
MAN” (przycisk L1). Wybrany tryb sterowania jest wyswietlany w gérnym lewym rogu ekranu.
Tekst ,AUTO” jest wyswietlany w kolorze z6ttym w celu jego wyrdznienia, wraz z
przezroczystym widokiem urzgdzenia.

AUTDﬁ AUTUﬁ 8 —
o [ 2, @& MAN [ 220

_| Customer A 2.5 125cm _—Il R BAR il
MU R 17:08 - B P11 17:08

50 *ﬁn |

BAR BAR 14.1v

[ Customer A

II:E:I :

z P
[m—ﬂl,ZC
a

Widok ekranu trybu automatycznego (ekran 1 z lewej i ekran 2 z prawej)
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Szczegobtowe

informacje dotyczace
klienta dla licznika bel

Licznik bel/suma
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czesciowa

Wskazniki
ksztattu beli

Obroty
owijania  Srednica Owijarka
siatka  bel obr./min Gesto$é beli
—1 ]
\ - 5 Owiniecia
R i L A ) ukonczone i
Customer A 2.5 125 cm 8 ¢ — catkowita

118 cm

Funkcja ciecia —s

automatycznego

Pojawiajacy sie symbol matej
beli informuje o bliskim
ukonczeniu formowania beli

et

11

v

liczba owinieé
do wykonania

— Wstrzymanie
siatki

— Wstrzymanie
owijania

Gdy aktywne jest éutomatyczne przechylanie,
wyswietlany jest komunikat ,Auto”. Komunikat
,X2” jest wyswietlany, gdy wigczona jest funkcja

Przechylanie x2, a owijarka jest wytgczona.

lkony na ekranie 1 (tryb automatyczny)

8 nozy w
pozycji dolnej

Cisnienie wywierane
na 8 nozy

|
205

] B S 3
50 o
Cisnienie MN L BAR BAR 12 121V ¢ ;1
wywierane =] ocm 15:07
. e — 1T Tt ]
na 7 nozy [+ —
L 4

Wskaznik »
Srednicy bel —

lkony na ekranie 2 (tryb reczny)

—— Obroty owijania folig

Napiecie
robocze
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7.3 Informacje zwrotne na ekranie
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Wskaznik siatki

Wskaznik siatki obraca sie podczas procesu naktadania
siatki. Gdy ndz sie przesuwa, aby obcig¢ siatke, wskaznik
zatrzymuje sie.

Liczniki bel

Suma czes$ciowa dla licznika bel jest wySwietlana na
gérnym panelu ekranu 1. Sterownik zawiera dziesie¢
réznych licznikéw bel (A—J), ktére mozna resetowaé, oraz
licznik sumy catkowitej, ktérego resetowanie nie jest
mozliwe. (patrz ,Licznik bel”). Biezgcy licznik bel mozna
ustawia¢ w menu.

Monitor napiecia

Sterownik monitoruje swoje napiecie robocze i wyswietla
jego wartos¢ z prawej strony gornego srodkowego panelu
ekranu 2. Jezeli napiecie spadnie ponizej 11 V, na ekranie
zostanie wyswietlony migajacy komunikat ostrzegawczy
,niskie napiecie”.

Owijanie folii dozownika

Wybrana liczba obrotéw jest wyswietlana na gérnym panelu
ekranu 1 (RECZNIE/AUTOMATYCZNIE). Liczbe obrotow
mozna regulowa¢ w opcjach menu. (patrz ,Konfiguracja
urzgdzenia®). Jesli w menu owijanie jest wigczone, ta ikona
zostanie wyswietlona informujgc o zaprogramowanej liczbie
obrotéw. Jesli owijanie jest wylgczone, ta ikona nie bedzie
widoczna. Gdy owijarka obraca sie, w gtéwnej czesci
ekranu, powyzej symbolu Fusion, widoczna jest liczba
ukonczonych owinie¢ i docelowa liczba owinieé.

Predkosé obrotowa pierscienia owijarki (w obr./min)
Predko$¢ obrotowa pierscienia owijarki w obrotach na
minute jest wyswietlana na ekranie nad obrazem owijarki.
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7.3.1 Obstuga nozy

Wskaznik sSrednicy bel
Wskaznik stupkowy pokazuje biezgcg srednice beli.

B Pierwsza kreskowana linia pokazuje minimalny rozmiar
beli, jakg mozna owing¢ (100 cm).

B Druga kreskowana linia pokazuje maksymalny rozmiar
beli, jakg mozna owing¢ (145 cm).

B Wskaznik stupkowy jest zielony pomiedzy tymi liniami,
CO znaczy, ze owijanie jest dozwolone.

m  \Wskaznik stupkowy staje sie czerwony poza tymi liniami,
co znaczy, owijanie jest niedozwolone (0—100 cm i 145—
168 cm).

B Biezgcy rozmiar beli jest pokazany powyzej wskaznika
na poczatku owijania.

Maksymalna srednica owijania

Symbol MAX na beli oznacza, ze aktualna srednica
przesunietej beli jest zbyt duza do owiniecia. Moze to sie
zdarzy¢, jesli docelowa srednica beli zostata przekroczona i
wynosi ponad 145 cm. Maksymalna srednica beli, jaka
moze zostac owinieta, wynosi 145 cm.

Owijanie w trybie recznym

Przyciski L5 i R6 na ekranie 2 (tryb reczny) stuzg do
recznego obracania pierscienia owijarki. Pojedyncze
przycisniecie i przytrzymanie przycisku w przéd (R6) lub
wstecz (L5) spowoduje powolny obrot pierscienia.
Dwukrotne przycisniecie i przytrzymanie przycisku (R6)
spowoduje obrét pierscienia w przéd z petng predkoscia.

Standardowa obstuga nozy pozwala na jednoczesne podnoszenie/opuszczanie wszystkich

15 (lub 25) nozy.

W trybie recznym na ekranie 2 dostepne sg dwa przyciski kontrolujgce noze.

1.  Przycisk R3 obniza wszystkie noze
2.  Przycisk R4 podnosi wszystkie noze

AUTO 41

MAN

|

. |

13.7v

2
O Lol ﬁ;

Standardowa obstuga nozy (tryb reczny, ekran 2)
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Cisnienie nozy w barach jest widoczne na géornym srodkowym panelu ekranu 2. Gdy noze sg
podnoszone, ciSnienie rosnie i zatrzymuje sie na normalnym poziomie roboczym wynoszgcym
ok. 50 barow.

Czasami, gdy nastgpita chwilowa przerwa w pracy nozy, moze by¢ konieczne zastosowanie
petnego cisnienia hydraulicznego. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk podnoszenia nozy (R4,
ekran 2), a po osiggnieciu normalnego cisnienia roboczego zwolni¢ go i ponownie nacisngc.

Cisnienie podniesie sie wowczas do maksymalnego poziomu i zostanie wyswietlone
ostrzezenie o0 za wysokim cisnieniu nozy, ostrzegajgce operatora, aby nie wykonywat
belowania przy tak wysokim cisnieniu. Aby zmniejszy¢ ciSnienie, nalezy catkowicie obnizy¢
noze, naciskajac przycisk opuszczania nozy (przycisk R3, ekran 2).

W trybie automatycznym przycisk R1 umozliwia wybranie liczby nozy: 0 lub 15. Urzadzenie
automatycznie przesunie noze do prawidtowej pozycji, bedzie stale monitorowac cisnienie
nozy i regulowac je w miare potrzeby.

O catkowitym podniesieniu nozy informuje czujnik. Bedzie widoczny pokazany ponizej symbol
noza:

] Catkowicie czarny, gdy noze sg podniesione
] Tylko zarys noza, gdy noze sg opuszczone

AUTO 15 45
[) BAR :IEV

S | —

|

Standardowa obstuga nozy (tryb automatyczny)

Obstuga nozy wybieralnych to dodatkowa opcja w urzgdzeniu Fusion Vario kidra pozwala
wybra¢ za pomocg modutu sterowania 0, 7, 8 lub 15 nozy (0, 12, 13 lub 25 nozy w przypadku
opcji z 25 nozami).

W trybie recznym, na ekranie 2, do podnoszenia nozy sg uzywane 2 przyciski — jeden w
przypadku 7 nozy (przycisk R4) i jeden w przypadku 8 nozy (przycisk R5). Wybranie opciji
opuszczania nozy (przycisk R3) powoduje jednoczesne opuszczenie obu zestawow (71 8). Sg
wyswietlane dwie wartosci cisnienia — jedna dla zestawu 7 nozy, druga dla zestawu 8 nozy.

76



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

:\;T;n [1‘50 85 Cl;)' EI]

BAR BAR 12.1v

- —— - Cad

Obstuga wyboru nozy (reczna)

W trybie automatycznym mozliwe jest wybranie 0, 7, 8 lub 15 nozy (12, 13 lub 25 w wersiji z
25 nozami). Aby to zrobié, nalezy wybra¢ odpowiednie ustawienie przyciskiem wyboru nozy
(przycisk R1).

O catkowitym podniesieniu nozy informuje czujnik. Bedzie widoczny pokazany ponizej symbol
noza, odpowiadajgcy 7 i 8 nozom:

u Catkowicie czarny, gdy noze sg podniesione
u Tylko zarys noza, gdy noze sg opuszczone

[,50 8D, ]

BAR BAR 14.1v

=l

I I 17308

=
(=

Obstuga nozy wybieralnych (tryb automatyczny)
7.3.2 Wskaznik ksztattu beli

Informuje operatora, ktéra strona beli musi by¢ wypetniona uprawg podczas belowania
waskiego pokosu.

Gdy ksztatt formowanej beli jest rowny, nie sg wyswietlane strzatki kierunkowe i obydwa
wskazniki stupkowe sg petne. W miare, jak ksztatt beli staje sie nierowny, wyswietlona zostaje
strzatka nad symbolem kierownicy wskazujgca kierunek, w ktdorym nalezy skreci¢ ciggnikiem,
aby réwnomiernie wypetni¢ bele. Zotty pionowy wskaznik stupkowy pokazuje operatorowi, jak
bardzo nierowny jest ksztatt beli. W miare, jak ksztatt beli staje sie nierowny, wskaznik
zmniejsza sie stopniowo po stronie komory, z ktérej potrzebna jest wieksza ilos¢ uprawy. W
miare zmniejszania sie wskaznika stupkowego wskaznik skretu wydtuza sie w kierunku, w
ktorym nalezy skreci¢ kierownica.

77



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

AUTO » 3 0 AUTO = : 0
3. T O @[ 8. B @ @:] >
_l Customer A 2.5 125 em 8 T __ll Customer A 2.5 125 em 8 T
M e i P IS (W i P
| " G "
& &
L By =" "N

Wskaznik ksztattu beli mozna wigczy¢ i wytgczy¢ w menu urzadzenia. W tym menu mozna
rowniez wyzerowac (wycentrowac) wskaznik. Zwykle jest to wymagane wytgcznie w przypadku
nowego urzgdzenia oraz wymiany czujnika. W celu ustawienia potozenia zerowego wybierz
przycisk czujnika ksztattu beli w menu. Po wybraniu aktywny stanie sie przycisk L5, jak
pokazano ponizej. Naciskaj przycisk L5, az wyemitowany zostanie sygnat dzwiekowy
informujacy, ze ustawione jest potozenie zerowe. Podczas zerowania wskaznika sprawdz, czy
komora jest catkowicie zamknieta i nie znajduje sie w niej zadna uprawa.

]le] s3]k

7.3.3 Wazenie bel

Po zamontowaniu i wtgczeniu wazenia beli, na ekranie gtdwnym wyswietlana jest ikona wagi
beli, jak pokazano ponize;j.

- - 15 ) AUTO » - - 15 o)

125 c; - é MAN_l‘_J Fy‘ ; A 25 125 c£ ' é =
Ocm v

1z L1 11 1 1416 -¢-¢

153

Wazenie bel jest wiaczone Wazenie bel jest wytagczone

Poniewaz nie zawsze wymagane jest wazenie kazdej beli, wcisniecie przycisku enter (przycisk
10) jeden raz u dotu modutu sterowania wigcza/wytgcza system wazenia. Po wytgczeniu
wazenia na ikonie wagi beli wyswietlany jest symbol ,X".

Gdy bela jest przechylana, tylne ramie koncéwki lekko opada i zatrzymuje sie na okoto 2
sekundy. W tym momencie waga beli jest obliczana i wyswietlana na ekranie.
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UWAGA: Aby uzyskac jak najdoktadniejsze wyniki, maszyna musi zosta¢ zatrzymana i
znajdowac sie na réwnej powierzchni, gdy bele sg przechylane.

Waga bel z boczng koncéwka

ﬁ:ﬂl’_‘? [ g o6 O 1 Jezeli maszyna jest wyposazona w boczng
BAR 13.4¢ koncowke do pionowego ustawiania bel,
E-—ll Pk 11:21

5 - I system wazenia musi by¢ ustawiony na

i wazenie ,ST”. Umozliwia to dostosowanie
obliczen w celu odjecia ciezaru koAcowki
bocznej. Aby wigczy¢é wazenie ,ST", nalezy
wcisng¢ i przytrzymac przez 5 sekund
przycisk Enter (przycisk 10). Zostanie

wyswietlony komunikat ,ST”.

AUTO CUT

7.4 Automatyczna obstuga

Automatyczna obstuga to preferowana metoda codziennego dziatania, umozliwiajgca
realizacje swobodnego przeptywu pracy urzgdzenia w kazdym cyklu. Reczna obstuga jest
zwykle stosowana, gdy uzytkownik chce mieé bezposrednig kontrole nad poszczegdlnymi
funkcjami ze wzgledow serwisowania/konserwacji.

Gdy sterownik jest wigczony, tryb automatyczny mozna wybraé¢ przyciskajgc przycisk L1.
Zostanie wy$wietlony z6itg czcionkg komunikat AUTO w lewym gérnym rogu ekranu, a symbol
Fusion Vario zmieni sie¢ z petnego na przezroczysty.

Owijanie siatka

L = O . ﬂ] 2| Gdy formowanie beli dobiega konca, emitowany jest pojedynczy
i _"“_ﬁ === [£,| sygnat dzwiekowy. JeZeli operator chce zapakowa¢ do komory

i dodatkowg ilo$¢ uprawy, moze teraz nacisng¢ przycisk
podawania siatki (przycisk R3), aby op6zni¢ podawanie siatki. W
miare gromadzenia uprawy w komorze, gdy bela osiggnie
okreslong gestosc, przez 3 sekundy jest emitowana seria
dzwiekow, powiadamiajgcych operatora, ze wkrétce rozpocznie
sie proces owijania siatkg. Operator musi natychmiast zatrzymac ruch ciggnika do przodu.
Nastepnie ciggty sygnat dzwiekowy informuje operatora, ze rozpoczat sie proces owijania
siatkg. Gdy funkcja automatycznego przechylania jest wtgczona, owinieta bela w owijarce
zostanie automatycznie przechylona. Jesli zabraknie siatki lub wystgpig problemy z jej
podawaniem, zostanie wyswietlone ostrzezenie ,Btad siatki”. Aby ponownie rozpoczg¢ owijanie
siatkg, mozna wymienic¢ rolke z siatkg i nacisngc¢ przycisk podawania siatki (przycisk R3).

Wstrzymanie siatki

[ mmmmm 2 0 a i] - Ta funkcja pozwala operatorowi na wstrzymanie rozpoczecia
s L] cyklu owijania siatkg. Cykl owijania siatkg rozpocznie sig dopiero
O @l po ponownym nacisnieciu przycisku.
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Opuszczanie nozy

[ mmmmm .= 'ls | @ i] Aby wigczy¢ te funkcje, nalezy nacisng¢ i przytrzymac przycisk
wyboru nozy w trybie automatycznym przez 3 sekundy. Noze

o (=) m‘ opadng, gdy bela bedzie prawie petna i wyemitowany zostanie

‘ 2?1 sygnat ostrzegawczy. Noze sg podnoszone ponownie podczas

owijania siatkg. Pod ikong noza na przycisku nozy (R1)
wyswietlany jest symbol ,AUTO” oznaczajgcy, ze funkcja jest
aktywna.

Po natozeniu na bele zadanej liczby warstw siatki jest ona
obcinana i komora otwiera sie, wyrzucajgc bele do toza owijarki.
Opuszczana podfoga jest automatycznie podnoszona po
zamknieciu drzwi komory, aby zagwarantowac, ze zawsze jest w
prawidtowej pozycji do optymalnego wykonania rozdrabniania.

Wstrzymanie przesuwania

Ta funkcja pozwala operatorowi na wstrzymanie przeniesienia beli z
komory do owijarki. Moze by¢ przydatna w pagorkowatym terenie.
W celu aktywacji wstrzymania nalezy nacisngc¢ przycisk
przesuwania w dowolnym momencie podczas owijania siatka.
Wokdt symbolu przycisku pojawi sie Zzotte pole sygnalizujace, ze
wstrzymanie jest aktywne. Po zakonczeniu owijania siatkg, gdy
operator chce rozpoczg¢ przesuwanie, nalezy ponownie nacisng¢
przycisk przesuwania.

Owijanie

[ a: B O @ i] (2] Natychmiast po zamknieciu komory rozpoczyna sig owijanie, jezeli

e [2] owijarka jest wigczona. W innym przypadku wyemitowany zostanie

[]-¢@ 2 BN sygnat dzwiekowy informujgey, ze nieowinieta bela jest gotowa do

(] A4 przechylenia. Zuzycie folii podczas owijania jest kontrolowane przez
&1 czujniki folii. Jesli wyczerpie sie jedna rolka folii, zostanie

wyswietlone ostrzezenie, a urzadzenie bedzie automatycznie
kontynuowac owijanie beli folig pozostatg na rolce. Krotki sygnat
dzwiekowy poinformuje o zakorczeniu owijania.

Wstrzymanie owijania

2. @ O @ ‘] (o] Cykl ovyijania mo?na wstrzymac pr'zed.rozp.oczec?liem' owijania
r— == = (2 albo w jego trakcie. Aby wstrzymac dziatanie owijarki od
o5, [ Ppoczatku, nacisnij przycisk wstrzymania owijania (R5) na etapie
V& [ | przesuwania beli. Pierscien owijarki nie uruchomi sie, a na beli
(=] wy$wietlony zostanie symbol wstrzymania. Aby wstrzymac¢ w
&y trakcie owijania, nacisnij przycisk RS, aby wstrzymac cykl i
wykonac kontrolowane zatrzymanie owijarki w potozeniu
wyjsciowym. Wstrzymanie owijania jest przydatne podczas
wymiany uszkodzonych lub pustych rolek z folig, poniewaz
operator moze wstrzymac owijanie natychmiast po opréznieniu
rolki.
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Obroty owijania

[ 2. = O @ ﬂ] Warstwy folii sg ustawiane za pomoca liczby obrotéw pierscienia.
"L,ﬁj Nalezy policzy¢ liczbe obrotéow potrzebnych do pokrycia beli
jeden raz i dodac¢ 0,5 obrotu, nastepnie pomnozy¢ ten wynik

przez potowe liczby potrzebnych obrotéw, np. (3,5+0,5) X2=8

obrotéw dla czterech warstw. (patrz ,Konfiguracja urzgdzenia”)

Gdy proces owijania beli zostanie zakonczony, bela moze zostaé
przechylona w kazdej chwili poprzez nacisniecie przycisku R6.
Jezeli automatyczne przechylanie jest wigczone, bela zostanie
przechylona automatycznie, gdy rozpocznie sie proces owijania
siatkg nastepnej beli. Jezeli automatyczne przechylanie jest
wytaczone, bela musi zostac recznie przechylona przez
jednokrotne nacisniecie przycisku R6 w kazdym cyklu. Zostanie
wyswietlony komunikat ,Auto” informujacy, ze jest wigczone
automatyczne przechylanie.

Ta funkcja stuzy do przechylania dwéch bel razem w celu
utatwienia zbierania. Pierwsza wykonana bela jest przechylana,
gdy bela w komorze jest owijana siatkg. Po owinieciu siatkg ta bela
jest natychmiast przenoszona i przechylana. W celu wtgczenia tej
funkcji wylgcz owijanie w menu gtéwnym i przetgcz ustawienie
automatycznego przechylania na ,x2”. Gdy ta funkcja jest aktywna,
pod ramieniem przechylania wyswietlone zostanie ,x2”.

Wstrzymanie przechylania

Gdy bela znajdzie sie w owijarce, na przycisku L5 zostanie
wyswietlona opcja wstrzymania przechylania. Nacisnij ten
przycisk, aby wstrzymac przechylanie beli, gdy wtgczona jest
funkcja ,Automatyczne przechylanie”. Nacisnij przycisk R6, aby
przechyli¢ wstrzymang bele.

Jezeli podczas belowania dojdzie do zatoru w kanale podawania,
operator zostanie o tym zaalarmowany dzwiekiem sprzegta
poslizgowego watu odbioru mocy. Nalezy natychmiast wytgczyé
wat odbioru mocy i nacisng¢ przycisk odblokowania (R2), aby
aktywowacé proces odblokowania oraz opusci¢ podfoge i noze.
Po opuszczeniu podtogi mozna ponownie wigczy¢ wat odbioru
mocy, aby przepchna¢ zator do komory. Jednokrotne nacisniecie
przycisku ,Reset” (przycisk R2) zresetuje podtoge oraz noze i
bedzie mozna kontynuowac proces belowania.

62 " O 0

125 cm
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Ciecie automatyczne

{ a: = O @ i] Funkcja ta pozwala operatorowi aktywowaé sekwencje ciecia

: i wigzania tak jak w przypadku zakonczenia petnego cyklu
owijania. Zmieni rowniez ustawienie licznika owinie¢, aby
zakonczy¢ te sekwencje.

8
THRE .
g =5

7.5 Struktura menu

Aby wyswietlic menu gtéwne, nalezy nacisngc¢ przycisk menu (przycisk L2).
Menu gtéwne jest wyswietlane jako szereg 6 zaktadek z wybrang pierwszg zaktadka, tj.

konfiguracja urzgdzenia. Zostanie wybrana pierwsza pozycja w zaktadce. Po wybraniu pozyciji
menu, jej obramowanie zmieni kolor.

R
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Do nawigowania po strukturze menu mozna uzywac nastepujgcych przyciskéw:

R1 Przesun zaktadke w prawo
R2 Przesun zakfadke w lewo
R3 Przesun w gore pozycje wybranej zaktadki / ekranu

R4 Przesun w dot pozycje wybranej zaktadki / ekranu

R5 Zwieksz wartos¢ wybranej pozycji numerycznej o 1/ Przejdz przez dostepne opcje w
celu znalezienia wybranego ustawienia

R6 Zmniejsz warto$¢ wybranej pozycji numerycznej o 1 / Przejdz przez dostepne opcje
w celu znalezienia wybranego ustawienia

Wraé¢ do strony gtéwnej — oznacza powrét do poprzedniego ekranu przed
L6 wybraniem ekranu menu (przycisk L2). Wykonuje te samg funkcje co naci$niecie
przycisku ekranu gtéwnego (przycisk L6) na dole sterownika.

Mozna réwniez uzy¢ ekranu dotykowego, aby wybra¢ odpowiednig zaktadke i/lub pozycje
menu.
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7.5.1 Konfiguracja urzadzenia

A~ || - »E‘E

NEBEGE

Automatyczne przechylanie

. To ustawienie mozna ustawi¢ w pozycji wigczonej /
Q 3 X wylgczonej / x2 (v'/%/x2). Jesli jest wigczone, bela
00 przechylana jest automatycznie podczas owijania siatkg

nastepnej beli w komorze. W przypadku ustawienia na ,x2”
przechylane sg dwie bele razem. (patrz ,Wazenie bel’)

Owijarka
To ustawienie mozna ustawi¢ w pozycji wigczonej/
wylagczonej (V'/%).

Obroty owijarki
To ustawienie okresla liczbe obrotow owijania folig. Mozna
je ustawi¢ w zakresie od 2 do 99.

Czujnik folii (Film sensor)

g To ustawienie mozna ustawi¢ w pozycji wigczonej/
mgmj « wytaczonej (v'/%). Zwykle wigczone — mozna je wytgczyc,
v oe jesli pojawit sie btgd w systemie czujnika folii. Czujnik folii

monitoruje przejscie folii przez rolki dozownika. Jezeli jeden
dozownik zatrzyma podawanie folii z powodu jej
wyczerpania sie na rolce, sterownik wyemituje sygnat
alarmowy i zostanie wyswietlony migajgcy symbol ,Tylko 1
dozownik”. Bela bedzie sie obracac w trybie 50/50, czyli z
predkoscig o potowe mniejszg. Liczba pozostatych obrotéw
owijarki zostanie podwojona, aby natozy¢ prawidtowg ilosé
folii na pozostatg czes¢ beli. W razie opréznienia drugiego
dozownika dozowniki obrocg sie powoli i zatrzymajg w
potozeniu zatadunku. Sterownik wyswietli symbol ,Brak folii”.

Czujnik ksztattu beli

Mozna go wigczy¢/wytaczy¢ (v'/x). W przypadku wigczenia
na ekranie pojawi sie kierownica pokazujgca operatorowi, w
ktorg strone skrecic ciggnikiem.
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Korekcja srednicy
Stuzy do przesunigcia rozmiaru beli o +/- 5 cm, jesli biezgcy
rozmiar beli nie pasuje do ustawienia Srednicy.

Predkosé¢ przechytu w dot

Funkcja uzywana jest do regulacji predkosci przechytu w
dot. Predkosc¢ zawiera sie w zakresie od 1 (niska) do

10 (wysoka).

Wstrzymanie przechylania

Funkcja uzywana jest do regulacji czasu wstrzymania
ramienia przechylania w potozeniu dolnym podczas cyklu
przechylania. Ustawienie wstrzymania zawiera sie w
przedziale od 1 (krétkie) do 10 (dtugie).

Predkos$¢ przechytu w gore

Funkcja uzywana jest do regulacji predkosci przechytu w
gore. Predkos¢ zawiera sie w zakresie od 1 (niska) do
10 (wysoka).

Funkcja rolowania beli

Funkcja ta jest szczegdlnie przydatna w warunkach
wietrznych/duzego zapylenia. Pomaga ona przymocowaé
koncéwki folii w celu uzyskania lepszego ksztattu/wygladu
beli. Czas trwania rolowania beli mozna ustawic¢ w zakresie
od 0 do 15 sekund. W celu wytgczenia ustaw 0.

Dodatek

Funkcja ta stuzy do wtgczania/wytaczania aplikatora
dodatku. Gdy to ustawienie jest wigczone, wyjscie aplikatora
dodatku jest witgczone w trybie Auto. Jest on automatycznie
wylgczany na czas owijania siatkg w celu ograniczenia do
minimum strat dodatku, gdy nie jest podawana uprawa. W
przypadku wytgczenia dodatek nie jest stosowany do
belowania upraw, ktére tego nie wymagaja.

Rolowanie przed owijaniem

Ta funkcja zwija bele przed owinieciem folig. Zapewnia ona
uzyskanie optymalnego potozenia i ksztattu beli przed
rozpoczeciem owijania. Czas trwania rolowania beli mozna
ustawi¢ w zakresie od 0 do 10 sekund. W celu wytgczenia
ustaw 0.
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7.5.2 Licznik bel
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[ Licznik bel — Mozna wybiera¢ sposrod dziesieciu czesciowych sum bel (A-J). Po
wybraniu sumy bel pojawi sie znacznik — patrz A powyzej. Nalezy wybra¢ odpowiedni
parametr, a nastepnie uzy¢ przyciskéw strzatek w gore i w dot (R3 i R4), aby zmienic
sume czesciowg. Mozna wprowadzi¢ / zmieni¢ szczegotowe informacje dotyczace
klienta dla kazdego licznika bel, naciskajgc przycisk ,Enter” (R5). Pojawi sie nowy
ekran z klawiaturg, ktéry mozna uzy¢ do wprowadzenia szczegotowych informacii.
Licznik smarowania znajduje sie pod podsuma J i jest oznaczony symbolem oleju.
Wszystkie sumy czesciowe i licznik smaru mozna zresetowac, naciskajgc przycisk
resetowania (przycisk R6).
B t3cznej sumy nie mozna zresetowac. Wybranie sumy catkowitej spowoduje
wyswietlenie operatorowi nowej strony z sumg catkowitg z rozbiciem na pozycje oraz
licznika godzin.
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7.5.3 Ustawienia siatki
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Srednica bel

Mozna jg ustawi¢ w zakresie 60 — 168 cm (owijanie jest
wytagczane automatycznie, jesli Srednica jest mniejsza niz
100 cm i wigksza niz 145 cm).

Gestos¢ beli
Gestos¢ beli mozna ustawi¢ w zakresie od 1 do 10.

Srednica rdzenia
Okresla rozmiar rdzenia beli.

Gestos¢ rdzenia
Okresla gestos¢ rdzenia beli.

Warstwy siatki
To ustawienie okresla ilos¢ warstw siatki stosowanej na
kazdej beli. Zawiera sie w przedziale od 1,1 do 9,9.

Opodznienie siatki

To ustawienie okresla op6znienie od sygnatu dzwiekowego
.petnej beli” do momentu podania siatki do komory. Zawiera
sie w przedziale od 0 do 9,9 sekundy.

Rozciaganie siatki

To ustawienie okresla rozcigganie siatki stosowanej na
kazdej beli, w zaleznosci od wybranej opcji. Ustawienie
zawiera sie w przedziale od 1 (min.) do 10 (maks.).
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7.5.4 Ustawienia wyswietlacza
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" Podswietlenie
1o 10 Pozwala ustawi¢ jasno$¢ ekranu w zakresie od 1 do 10.
D 'JQD 5 Glosnosé (Volume)
- Gtos$nosc¢ regulatora mozna ustawi¢ w zakresie od 1 do 5.
¢ ’*\ Ustawienia godziny/daty
\35}@27/ 05/2017 Wybierz pozycje menu ustawienia godziny/daty.
UWAGA. Maszyna jest standardowo wyposazona w jedng
kamere. Operator moze jednak w razie potrzeby
zamontowac¢ drugg kamere.
Tryb kamery
Dostepne jest do 5 roznych trybéw pracy kamery, w
zaleznosci od tego, czy urzgdzenie jet wyposazone w 1 czy
2 kamery.
Wytacz
- X Po wybraniu tego ustawienia nie mozna uaktywni¢ obrazu
9000000 Z kamery'
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Automatyczny

Podczas réznych etapow roboczych maszyny na monitorze
bedzie automatycznie przetgczany widok ekranu gtéwnego
i obraz z kamery 1. Przycisku przetgczania mozna rowniez
uzy¢ do recznego przetgczania pomiedzy obrazem

z kamery a widokiem ekranu gtéwnego.

Automatyczny (x2)

Podczas réznych etapow roboczych maszyny na monitorze
bedzie automatycznie przetgczany widok ekranu gtéwnego
i obraz z kamery 1. Odbywa sie to identycznie jak

w poprzednio opisywanej opcji AUTO. Przycisku
przetgczania mozna jednak takze uzy¢ w razie potrzeby do
recznego wyswietlenia obrazu z kamery 1 lub 2.

Reczny

Przycisk przetgczania kamery umozliwia przetgczenie
widoku ekranu gtéwnego na obraz z kamery 1 i z powrotem
na widok ekranu gtéwnego.

Reczny (x2)

Przycisk przetgczania kamery umozliwia przetgczenie
widoku ekranu gtéwnego na obraz z kamery 1, obraz
z kamery 2 i z powrotem na widok ekranu gtéwnego.

7.5.5 Czujnik wilgotnosci roslin (jesli jest zamontowany)

Maszyna moze by¢ wyposazona w opcjonalny czujnik wilgotnosci roslin. Po zamontowaniu
ikona wilgotnosci jest widoczna na ekranie gtownym i wyswietlany jest aktualny odczyt
wilgotnoéci. Ze wzgledu na liczne zmienne, ktére majg wptyw na zarejestrowang wilgotnosé
beli, wskazywane wartosci nalezy traktowac jako orientacyjne. Rodzaj uprawy, gestosc¢ beli i
warunki polowe bedg miaty wptyw na wyswietlang wilgotnosc.
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7.5.6 Menu technika

0000

E;C FH123

Menu technika zawiera wiele istotnych ustawien i jest zarezerwowane tylko dla inzynierow z
firmy McHale. Aby uzyska¢ dostep do tego menu, nalezy poda¢ kod PIN. To samo stosuje sie
do koncowej zaktadki diagnostyczne;j.

7.6 Komunikaty ostrzezen

Odblokowanie

To nie jest faktyczny komunikat o bltedzie, lecz jedynie informacja, ze odblokowanie jest
aktywne. Szybkie nacisniecie na sterowniku przycisku resetujgcego odblokowanie
(przycisk R2) spowoduje przywrocenie stanu roboczego.

= RO
-

rA 25

—— ”::M 27

Odblokowanie (2001) Reset odblokowania (2002)
Cisnienie nozy za wysokie
t 103 o=} ] - Ten komunikat informuje operatora, ze cisnienie hydrauliczne
= utrzymujgce noze do rozdrabniania podniesione do géry jest za
(] wysokie do belowania i moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
% /N ) nozy lub urzadzenia. To ostrzezenie jest wySwietlane, gdy noze
-y sg podnoszone recznie przy maksymalnym cisnieniu. (patrz
it ,Obstuga nozy”). Nalezy przetgczy¢ sie z powrotem do trybu

recznego i obnizyé noze, aby usungc¢ to ostrzezenie.
(2003 i 2011)
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Pozycja ciecia siatki
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Ten komunikat ostrzegawczy zostanie wyswietlony, jesli siatka
znajdzie sie w nieprawidtowej pozycji. Nalezy recznie zresetowac
siatke. (patrz ,Zatadunek i obstuga uktadu owijania siatkg”).
Nastepnie nalezy nacisngc¢ przycisk podawania siatki

(przycisk R3), aby wznowic dziatanie.

(2004)

Biad pozycji dozownika

EL

i

3

‘ o [~

Btad siatki

L istomer A 25 TZS(lIn ' ﬂ] -
T 17 0298

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dozownik znajduje sie w
nieprawidtowej pozycji do przechylania beli. Nalezy uzyé
przyciskow L3 i L4 (ekran 1), aby obroci¢ owijarke z powrotem do
potozenia wyjsciowego.

(2005)

Ten komunikat zostanie wyswietlony, jesli rolka z siatkg
wyczerpala sie lub rozdarta. Nalezy recznie zresetowac /
ponownie zatadowac siatke. (patrz ,Zatadunek i obstuga uktadu
owijania siatkg”). Nastepnie nalezy nacisnagc przycisk podawania
siatki (przycisk R3), aby wznowi¢ dziatanie.

(2006 i 2035)

Ten komunikat oznacza, ze rozpoczeto sie owijanie, ale pierscien
owijarki nadal pozostaje w spoczynku.

Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie olejem z ciggnika jest
podtgczone i witgczone. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
nalezy sie skontaktowac ze sprzedawcg firmy McHale

(2007)

Czujnik predkosci silnika

L . B O @) To ostrzezenie pojawi sig, jesli po rozpoczeciu obracania
e =» (& | pierscienia owijarki nie bedg wykrywane impulsy z czujnika
{W‘; ° @ predkosci obrotowej silnika. Jesli jest wyswietlane to ostrzezenie,
< (7 nalezy sie skontaktowac ze sprzedawca firmy McHale .
O—b s, (2008)
o N
Pozycja ramienia przechylania
] Ramie przechylania znajduje sie w nieprawidtowej pozyciji. Ten
wn ||  komunikat jest wySwietlany, gdy ramie jest opuszczone podczas
pracy w trybie ,AUTO".
Nalezy przetgczy¢ sie z powrotem do trybu recznego. Nalezy
|:] recznie podnies¢ ramie przechylania naciskajgc przycisk
ramienia przechylania do géry (przycisk R5, ekran 1).

(2009)
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Owijanie niedokoninczone
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Jezeli przycisk zatrzymania (przycisk 11) zostanie nacisniety

- T podczas owijania beli, ten btad zostanie wyswietlony, gdy

(] fal 3 sterownik przetgczy sie w tryb automatyczny. Aby usungc¢ ten
(] btad, nalezy nacisngé przycisk wznowienia / ponownego owijania
(] (przycisk R5) w celu dokonczenia cyklu owijania. Naci$niecie

przycisku ESC na sterowniku skasuje ostrzezenie.
(2010)

To ostrzezenie jest wyswietlane, gdy wartos¢ napiecia spadnie
ponizej 11 V. Typowe przyczyny to zwykle niemal wylgcznie
nieodpowiednie lub skorodowane podtgczenie kabla
zasilajgcego. Nalezy sie upewnié, ze potgczenie kablowe z
gniazdem Euro jest prawidtowo zestawione. Nalezy
skontrolowac¢ zrédto zasilania ciggnika.

(2012)

To ostrzezenie jest wyswietlane, gdy predkosé obrotowa owijarki
przekracza 40 obr./min. Predkos¢ jest fabrycznie ustawiona na
36 obr./min, co oznacza, ze to ostrzezenie zwykle nie bedzie sie
pojawia¢, chyba Zze nieumiejetnie wykonano ustawienia
hydrauliczne.

Jedli jest wyswietlane to ostrzezenie, nalezy sie skontaktowac ze
sprzedawcy firmy McHale.

(2013)

Stan przycisku zatrzymania

Lc.\.;” o a ﬁ] - Wskazuje, ze zostat aktywowany przycisk zatrzymania

(przycisk 11) na module sterowania. Wytgcza on wszystkie funkcje
urzgdzenia.
Nalezy przekreci¢ w prawo przycisk zatrzymania, aby zresetowac.
(2014)

T 17 09350

Ten komunikat oznacza, ze nie ma komunikacji pomiedzy
modutem sterowania a elektronicznym uktadem sterowania
urzgdzenia.

Jesli jest wyswietlane to ostrzezenie, nalezy sie skontaktowac ze
sprzedawcg firmy McHale.

(2015)
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Przedni przycisk zatrzymania

M L‘..,.i,. E O @ ﬁ] (] Wocisniecie przedniego przycisku zatrzymania powoduje
wytgczenie wszystkich funkcji i wyswietlenie ostrzezenia

przedniego przycisku zatrzymania. Nalezy przekreci¢ w prawo

do potozenia resetowania, aby wznowi¢ normalne dziatanie.

21:17
u T sam

(2016)
Przechyl bele
[_ &o ][ Ten komunikat, w postaci migajacej beli na owijarce, informuje

£, operatora o koniecznosci przechylenia poprzedniej beli na stole
do owijania, ktéra uniemozliwia przesuw owinietej beli. Jezeli
wybrany zostat przechyt automatyczny, bela bedzie przechylona
automatycznie. Aby dokonczy¢ cykl przechylania, nalezy
wcisng¢ przycisk przechylania beli (przycisk R6).

(2017)

Alarm przypomina operatorowi o koniecznosci nasmarowania
urzgdzenia i uzupetnienia poziomu oleju smarnego. Alarm
rozpoczyna odliczanie od 300 i emituje przypomnienie, gdy zliczy
do zera. Naci$nij przycisk resetowania (przycisk R6), aby
skasowac ostrzezenie. W razie potrzeby mozna je skasowac
wczesniej z menu licznika bel. (patrz ,Licznik bel”)

(2018)

Brak folii w dozowniku

To ostrzezenie zostanie wyswietlone, gdy obie rolki folii bedg
puste, a dozownik obréci sie powoli do potozenia zatadunku,
gdzie pierwsza rolka zostanie wymieniona. (patrz ,,Zaktadanie
folii w dozowniku”). Naciénij przycisk ,ESC”, aby wyciszy¢ alarm.
(UWAGA. Dzwigk tego alarmu / sygnatu jest inny od dzwigku
emitowanego w sytuacji, gdy tylko jeden dozownik podaje folie —
patrz komunikat ostrzegawczy powyzej).

(2019)

Ostrzezenie indeksowania

[van) (8. = 0 @ (#] Wyswietlany jest ekran, na ktérym indeksowane sg dozowniki
- :w%:z wos przy uzyciu zewnetrznego przycisku z tytu urzadzenia. (patrz

,Zaktadanie folii w dozowniku”)
(2020)
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Brak ciecia siatki
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Ten komunikat zostanie wyswietlony, jesli siatka nie jest cieta lub
urzadzenie nie wykryto, ze zostata obcieta.

Jedli jest wyswietlane to ostrzezenie, nalezy sie skontaktowac ze
sprzedawcy firmy McHale.

(2022)

Tylko 1 dozownik folii

125 cm 8
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To ostrzezenie jest wyswietlane, gdy rolka folii skonczy sie lub
peknie. Po pojawieniu sie tego ostrzezenia mozna wcisngc
przycisk ,x1”, aby na state przetgczy¢ sie na tryb pracy z jednym
dozownikiem.

(2024)

Btad czujnika wykrywania beli

%  O©
—l BAR 12 13.5v
T 17 =

BALE DETECT
SENSOR

To ostrzezenie jest wyswietlane, jesli czujnik wykrywania beli jest
zamkniety zanim komora zacznie sie otwiera¢ w celu przesuniecia
beli owinietej siatkg. Przed wej$ciem do urzgdzenia wytgcz
ciggnik, wyjmij kluczyk ze stacyjki, uruchom hamulce i blokade
bezpieczenstwa klapy tylnej (patrz ,Blokada drzwi komory”).
Nastepnie sprawdz, czy na topatce czujnika obecnosci beli nie
zalegajg luzne Scinki trawy. Jesli luzna trawa nie jest przyczyng
wysSwietlania ostrzezenia, nalezy sie skontaktowac ze sprzedawcg
wyrobow firmy McHale.

(2025)

Ten komunikat jest wyswietlany, jesli bela nie zostata wykryta na
tozu do przesuwania podczas przesuwania.
(2026)

Komora niezamknieta

auTo i o & 0
i (2= 0 oy

125 cm

| == :
(| — - 2t 2,

Ten komunikat jest wyswietlany, jesli blokady komory nie
zostang catkowicie zamkniete po przesunieciu albo jesli blokady
komory sg otwarte przy aktywnym trybie automatycznym.
(2027)
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Tylny przycisk zatrzymania

2. = @ @ ﬁ] Wocisniecie tylnego przycisku zatrzymania powoduje wytgczenie

e wszystkich funkcji i wy$wietlenie ostrzezenia tylnego przycisku

zatrzymania. Nalezy przekrecié w prawo do potozenia
resetowania, aby wznowié¢ normalne dziatanie.
(2028)

L.\., = 0 @ ﬁ] Mechaniczny wigcznik bezpieczenstwa na lewych tylnych

Customer A 2.5 125 cm 8

e e drzwiach (gdzie jest tadowany dozownik folii) wytgcza wszystkie
funkcje po otwarciu drzwi. Jesli tylne drzwi nie sg nalezycie

B AN zamkniete, wyswietlane jest ostrzezenie wigcznika tylnego

= panelu.

" (2029)

PRZESTROGA: Upewnij sie, ze wytacznik drzwi tylnych dziata prawidiowo

Gdy tylne drzwi sg otwarte, na skrzynce sterowniczej powinno zawsze by¢
widoczne ostrzezenie dotyczgce wytgcznika drzwi tylnych. Jesli tak nie jest
lub jesli ostrzezenie pojawia sie przy catkowicie zamknietych drzwiach
tylnych, nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy McHale.

Ostrzezenie dotyczace opuszczonych nozy

t a =) ] | Aktywacja tego ostrzezenia nastepuje, gdy czujnik wykryje, ze
e =» (€] noze nawet delikatnie opadly podczas belowania. Nalezy

nacisnac przycisk ESC, aby anulowac ostrzezenie.
Jest to zwykle oznakg koniecznos$ci naostrzenia nozy.
(2030 2031)

Pojawi sie to ostrzezenie i automatyczny cykl zostanie
zatrzymany, jesli funkcje maszyny nie ukonczyty swojego
dziatania w dopuszczalnym zakresie czasowym. Powodem moze
by¢ brak przeptywu oleju, nagromadzenie uprawy lub
uszkodzone wejscie czujnika, ktére uniemozliwia petne dziatanie
funkgiji.

(2036-2040)

. O E

Zewnetrzne sterowanie przechylaniem

= 8 o ] Ten ekran jest wyswietlany, jesli nacisniety zostat przycisk

== 43 zewnetrznego sterowania przechylaniem znajdujacy sie z tytu
urzgdzenia. (patrz ,Przechyt boczny”)

(2041)
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Obraz tadowania elektronicznego uktadu sterowania

=T g o To ostrzezenie jest wyswietlane, gdy zostanie zresetowany
i =« |2,| przycisk zatrzymania awaryjnego. Wyswietlany jest pasek

(2]
postepu przez 5 sekund, aby umozliwi¢ przywrdcenie
komunikaciji z elektronicznym uktadem sterowania.

[ ] (2047)

re;

Nieprawidiowe owijanie

To ostrzezenie jest wyswietlane, jesli po ustawieniu trybu ,x1”
(pojedyncza rolka) wykryte zostang dwie rolki folii. Owijarka
automatycznie przechodzi w tryb ,x2” (normalne owijanie).
(2049)
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Ostrzezenie o przechyle na podjezdzie

L"A 2 oo ] Podczas korzystania z funkcji automatycznego przechylania,
E——== jesli kat podjazdu prasy do belowania jest zbyt duzy w miejscu,

gdzie zostata uruchomiona funkcja automatycznego
przechylania, zostanie wyswietlone to ostrzezenie, a
przechylanie zostanie zatrzymane w celu powiadomienia
operatora, ze bela nie moze zostac przechylona pod tym katem,
gdyz moze sie ona zsung¢. Wéwczas operator ma czas na
zmiane potozenia prasy do belowania na bardziej odpowiednig
pozycje poziomg i nacisniecie przycisku przechytu (R6) w celu
recznego przechylenia beli. Po przechyleniu nastgpi wznowienie
cyklu przesuwania. Nacisnij przycisk ,ESC”, aby wyciszy¢ alarm.
(2050)

el

Ostrzezenie o przechyle bocznym
=

To ostrzezenie jest wyswietlane w celu poinformowania
operatora, ze przechyt boczny (jesli znajduje sie na
wyposazeniu) jest ustawiony w potozeniu transportowym i przed
rozpoczeciem pracy maszyng nalezy go przestawi¢ do potozenia
roboczego. Stuzy to zapobiezeniu uszkodzeniom pierscienia
owijarki i przechylu bocznego w sytuacji, gdyby operator
zapomniat przestawi¢ przechyt boczny do potozenia roboczego
przed rozpoczeciem wykonywania zadania.

(2051)

SRODOWISKO: Zmniejsz zuzycie papieru

Zastanowi¢ sie nad konieczno$cig drukowania dokumentéw! Czy plik PDF na
laptopie lub tablecie jest wystarczajgcy? Jesli potrzebna jest drukowana kopia,
zawsze wybieraj opcje ,Drukuj na obu stronach papieru” i zawsze stara;j sie
ograniczy¢ liczbe wydrukowanych stron, wybierajgc okreslony zakres stron lub
po prostu wybierz opcje ,Biezgca strona”, jesli to wystarczy.
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Te strone celowo pozostawiono pusts.
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PRZEWODNIK PO MENU FUSION VARIO

Al

Konfiguracja prasy do belowania

Automatyczne przechylanie: Jeéli jest wigczone (v), bela

przechylana jest automatycznie podczas owijania siatkg nastepnej

L beli w komorze. Jesli jest wytaczone (), przycisk przechylania
musi by¢ zawsze wciskany w celu przechylenia beli.

Owijarka: Funkcja uzywana do wigczania (v lub wytgczania ()
= owijarki.

= Obroty owijarki: Ustawianie liczby obrotow owijarki.

L Czujniki folii owijarki: Wigcza (v/) lub wytacza () czujniki folii.
_. Wskaznik ksztattu beli: Wigcza (v ) lub wytacza ()) wskaznik.
Korekcja $rednicy: Stuzy do lekkiego przesuniecia biezacego
rozmiaru beli w goére lub w doét, aby doktadnie dopasowac jg do
= ustawienia Srednicy.

Predkos¢ przechytu w dot: Funkcja uzywana jest do regulacji
predkosci przechytu w doét. Predko$¢ zawiera sie w zakresie od

1 (niska) do 10 (wysoka).

Wstrzymanie przechytu: Funkcja uzywana jest do regulacji czasu
wstrzymania ramienia przechylania w potozeniu dolnym podczas

cyklu przechylania. Ustawienie wstrzymania zawiera sie w

= przedziale od 1 (krétkie) do 10 (diugie).

Predkos¢ przechytu w gore: Funkcja uzywana jest do regulaciji
predkosci przechytu w goére. Predko$¢ zawiera sie w zakresie od
= 1 (niska) do 10 (wysoka).

Funkcja rolowania beli: Funkcja ta jest szczego6lnie przydatna w
L. warunkach wietrznych/duzego zapylenia. Pomaga ona
przymocowac koncéwki folii w celu uzyskania lepszego ksztattu/

wygladu beli. Czas trwania rolowania beli mozna ustawi¢ w zakresie
0 — 15 s. W celu wytgczenia ustaw 0.

Dodatek: Funkcja ta stuzy do wigczania/wytgczania aplikatora

dodatku.
L Rolowanie przed owijaniem: Czas trwania rolowania beli mozna

ustawi¢ w zakresie 0 — 10 s. W celu wylaczenia ustaw 0.

Menu siatki
Srednica rdzenia: Okresla rozmiar rdzenia beli.

L Srednica bel: Okresla catkowity rozmiar beli.

S5 ()

I) 5

e niki £ DS s RIEIE B

Gestos¢ beli: Okresla gestosé wiasciwej beli.
L. Gesto$¢ rdzenia: Okresla gesto$¢ rdzenia beli.

Opbdznienie siatki: Okresla op6znienie od sygnatu petnej beli do
rozpoczecia podawania siatki.

| Warstwy siatki: Umozliwia wybér liczby warstw.

Rozcigganie siatki: To ustawienie okresla rozcigganie siatki

" stosowanej na kazdej beli, w zaleznosci od wybranej opgji.
Ustawienie zawiera si¢ w przedziale od 1 (min.) do 10 (maks.).

Menu modutu sterowania
Jasnos$c¢ ekranu

-
\ ‘5\ 12/06,/2014

v

I Glo$nos¢ sygnatu dzwiekowego

Operator moze jednak w razie potrzeby zamontowac¢ drugg kamere.

Tryb kamery — dostepnych jest maks. 5 réznych trybéw pracy

U\

kamery zaleznych od tego, czy maszyne wyposazono w jedng czy
w dwie kamery. Reczny, reczny (x2), automatyczny, automatyczny

(x2) i wytgczenie.

. Ustawienie czasu i daty

t UWAGA. Maszyna jest standardowo wyposazona w jedng kamere.
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Obstuga owijarki

Konstrukcja urzgdzenia obejmuje ukfad owijania z dwoma dozownikami folii. W odréznieniu od
typowych owijarek, dozowniki poruszajg sie w pionie wokot beli. Uktad nosny dozownikdw jest
zamontowany bezposrednio za komorg bel. Mimo Ze pierscien nosny dozownika jest dobrze
zabezpieczony ostonami i elektrycznymi wigcznikami bezpieczenstwa, operator musi sie
upewnic, ze podczas pracy urzgdzenia wszyscy ludzie i zwierzeta pozostajg w oddaleniu.

/I\

PRZESTROGA: Upewnij sie, ze wytacznik drzwi tylnych dziata prawidiowo

Gdy tylne drzwi sg otwarte, na skrzynce sterowniczej powinno zawsze by¢
widoczne ostrzezenie dotyczgce wytgcznika drzwi tylnych. Jeéli tak nie jest
lub jesli ostrzezenie pojawia sie przy catkowicie zamknietych drzwiach
tylnych, nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy McHale.

OSTRZEZENIE: Przebywaé z dala od ,,Strefy zagrozenia”

Operator musi zapewnic¢, aby podczas pracy urzadzenia wszystkie osoby
znajdowaly sie poza ,strefg zagrozenia”! (patrz ,Strefa zagrozenia”)

SRODOWISKO: Recykling folii

Dba¢ o $rodowisko! Nigdy nie wyrzucac¢ ani nie pali¢ zuzytej folii. Zawsze
wywozi¢ materiaty odpadowe do osrodkow, gdzie zostang powtornie
przetworzone.

8.1 Zaktadanie folii w dozowniku

1. Drzwiczki zabezpieczajgce dozownika z
lewej strony urzgdzenia mozna otworzy¢,
zwalniajgc zatrzask gtéwny (A) kluczem
13 mm lub ptaskim srubokretem, a
nastepnie popychajgc w gore uchwyt
zatrzasku pomocniczego (B).
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Wocisnij sprezynowg rame rolki
dozownika, az zatrzasnie sie w pozycji
otwartej, aby utrzymac rolki z dala od
srodkowego sworznia.

Wyjmij zawleczke i zwolnij blokade
dozownika rolki z folig. Wyjmij stary
rdzen i zagwarantuj jego prawidtowg
utylizacje.

Nat6z nowg rolke na Srodkowy sworzen i
zatoz blokade rolki oraz zawleczke.

Przewlec folie przez rolki dozownika
zgodnie z diagramem na rysunku,
uwazajgc, aby nie zakleszczyé¢ palcéw
pomiedzy rolkami.

Wyciggnij okoto 1,5 m folii z dozownika i
zawigz wezet na jej koncu. Wcisnij
sprezynowg rame rolki dozownika,
jednoczesnie pociggajgc za pokretio,
aby zwolni¢ zatrzask, pozwalajgc rolkom
z powrotem oprzec¢ sie o rolke folii.



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

1.

Zamknij drzwiczki zabezpieczajgce
dozownik. Naciskaj okoto dwéch sekund
zamontowany z tytu przycisk postoju
dozownika, aby obroci¢ nastepny
dozownik do potozenia do tadowania lub
do potozenia spoczynkowego. Pierscien
dozownika moze obracac sie tylko
wtedy, gdy drzwiczki zabezpieczajgce
sg zamkniete, a ramie przechylania jest
uniesione podczas naciskania tego
przycisku.

Otworz drzwiczki zabezpieczajace i
zataduj folie, jak poprzednio. Przewlec
folie przez rolki dozownika zgodnie z
diagramem na rysunku, uwazajgc, aby
nie zakleszczy¢ palcéw pomiedzy
rolkami.

Wyciggnij okoto 1,5 m folii z dozownika i
zawigz wezet na jej koncu, jak
poprzednio.

. Wt6z zawigzany koniec folii do lewej

szczeliny tylnej rolki owijajgce;j.

Chwy¢ zwisajgcg folie z prawego
dozownika i wtbéz zawigzany koniec do
prawej szczeliny tylnej rolki owijajgce;j.
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12. Mocno zamknij drzwi, upewniajac sie, ze
zostaty zasuniete obie zasuwy —
gtéwna i pomocnicza.

OSTRZEZENIE: Nie wolno zamocowaé folii w mechanizmie ciecia i
trzymania

Nie wolno prébowaé mocowac folii w zespole ciecia i trzymania, gdyz grozi to
powaznymi obrazeniami!

UWAGA: Wznowienie cyklu przerwanego symbolem btedu braku folii

Nacisniecie przycisku wznowienia na skrzynce sterowniczej zakonczy cykl
owijania beli przerwanego symbolem btedu braku folii.

PRZESTROGA: Upewnij sie, ze wytacznik drzwi tylnych dziata prawidtowo

Gdy tylne drzwi sg otwarte, na skrzynce sterowniczej powinno zawsze by¢
widoczne ostrzezenie dotyczgce wytgcznika drzwi tylnych. Jesli tak nie jest lub
jesli ostrzezenie pojawia sie przy catkowicie zamknietych drzwiach tylnych,
nalezy skontaktowac sie z dealerem McHale.

T 0 @)

m

AN

| = :
MU o | 00:06

8.2 Specyfikacja folii

Dobra jakos$c¢ kiszonki zalezy nie tylko od jakosci zastosowane;j folii, lecz rowniez od dobrego
uksztattowania gestych bel. Folia o niskiej jakosci nie pozwoli uzyskac kiszonki o dobrej jakosci
bez wzgledu na to, jak dobrze urzgdzenie owija bele. Folii nalezy uzywac i przechowywac jg
zgodnie z instrukcjami producenta.

Zaleca sie natozenie na bele co najmniej szesciu (6) warstw folii. Jezeli owijany materiat jest
twardy z todygami, moze okazac sie konieczne natozenie osmiu (8) lub dziesieciu (10) warstw,
aby zapewni¢ dobre, szczelne opakowanie.
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UWAGA: Operator musi zapewnié, aby bele byly prawidiowo owijane

Operator musi zapewnic¢, aby bele byty prawidtowo owijane. Do dobrej praktyki
nalezy regularne sprawdzanie bel po owinieciu w celu skontrolowania, czy folia
nie jest rozdarta, peknieta lub podziurawiona.

8.2.1 Okreslanie liczby obrotéw pierscienia owijajacego

Szczegdblng uwage na liczbe obrotoéw pierécienia owijajacego nalezy zwrdéci¢ podczas owijania
bel za pomoca urzadzenia Fusion Vario. Dzieje sie tak z nastepujgcych powodow, ktore
nalezy zawsze wzig¢ pod uwage podczas okreslenia liczby obrotéow pierscienia owijajgcego:

1.

2.

Jest to prasoowijarka o zmiennej srednicy, dlatego przy kazdej zmianie rozmiaru bel
nalezy zmienié réwniez liczbe obrotow pierscienia owijajgcego.

Rézne warunki zwigzane z belowanym materiatem paszowym skutkujg zmianami
rozmiaru owijanych bel, np. wyzsza zawartosc¢ procentowa suchej masy w paszy
powoduje zwykle uzyskanie bel o nieco wiekszej Srednicy w poréwnaniu do paszy o
niskiej zawartosci procentowej suchej masy. Najlepszym sposobem rozwigzania tego
problemu jest natozenie dodatkowej siatki w owijarce w celu utrzymania rozmiaru beli.
Bele wytwarzane za pomocg urzgdzenia Fusion Vario cechujg sie zwykle wiekszg
gestoscig niz bele takiego samego rozmiaru pochodzgce z typowej maszyny ze stalg
komorg, np. prasy rolkowej, i ze wzgledu na te zwiekszong mase nalezy naktadac¢
minimum 6 warstw folii. Jesli masa bel moze przekroczy¢ 1000 kg, zalecane jest
stosowanie 8 warstw folii.

Ze wzgledu na te zwiekszong mase nalezy rowniez wzig¢ pod uwage wydajnosc
urzadzen do przenoszenia bel oraz odlegtos¢, na jakg bele majg my¢ transportowane.
Duzo trudniej jest w bezpieczny sposdb i nie uszkadzajgc folii przenosic bele o masie
powyzej 1000 kg niz typowe bele o masie 800 kg. Jesli powyzsze warunki moga
stwarza¢ zagrozenie uszkodzeniem folii, nalezy natozy¢ dodatkowe 2 warstwy folii, a
nastepnie sprawdzi¢ utozone bele pod katem ewentualnego uszkodzenia folii.
Nalezy pamietac, ze w przypadku bel o duzej gestosci masa bel o wysokiej zawartosci
suchej masy w paszy (np. 50%) nie jest mniejsza w poréwnaniu do masy bel o niskiej
zawartosci suchej masy w paszy (np. 25%). Nie mozna zatem przyjmowac, ze jesli
pasza na danym polu cechuje sie wiekszg zawartoscig suchej masy, to mozna
bezpiecznie ograniczyé liczbe warstw. Masa bel moze nadal wynosi¢ ponad 1000 kg
i dlatego wymagane jest stosowanie dodatkowych warstw folii.

Aby okresli¢ liczbe obrotdéw pierscienia owijajgcego potrzebnych do pokrycia beli:

1. W trybie recznym za pomocg sterownika zlicz liczbe obrotéw pierscienia owijajgcego
potrzebnych do catkowitego pokrycia beli folig

2. Do tejliczby dodaj 0,5

3.  Pomnoéz uzyskany wynik przez 3 (w przypadku 6 warstw folii), 4 (w przypadku 8
warstw), 5 (w przypadku 10 warstw), 6 (w przypadku 12 warstw) itd

4. Jesli wynik jest wartoscig utamkowa, zaokraglij go do nastepnej liczby catkowitej

Przyktad:
u Liczba obrotéw pierscienia owijajgcego wymagana do owiniecia beli: 3,5 = (x)
u Liczba obrotéw potrzebnych do natozenia 6 warstw folii na bele = (3,5 + 0,5) x 3 =12

Wazna uwaga

(x) ,obroty pierécienia owijajgcego” = oba dozowniki obracajgce sie 360° wokét beli.
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8.3 Proces owijania

Proces owijania rozpoczyna sie natychmiast po przesunieciu beli z komory belowania na stot
do owijania (toze do przesuwania beli w potozeniu spoczynkowym, drzwi komory zamkniete,

tylna rolka owijajgca w ustawionym potozeniu owijania, drzwi panelu dostepowego zamkniete).
Po owinieciu beli wybrang liczbg warstw folii dwa (2) zespoty ciecia i trzymania chwytajg i thg
folie. Cykl owijania zostaje zakonczony i bela jest gotowa do wytadowania.

Jezeli wybrano opcje ,Przechylenie automatyczne”, owinieta bela zostanie wytadowana, gdy

rozpocznie sie owijanie nastepnej beli.

UWAGA: Bela nie bedzie przesuwana, jesli pierscien dozownika jest w

nieprawidtowej pozyciji

Bela nie bedzie sie przesuwaé z komory prasy, jesli pierscien dozownika
znajduje sie w nieprawidtowej pozyciji. Jest to normalny srodek bezpieczenstwa.
W takim przypadku zostanie wyemitowany alarm, a na ekranie sterownika
wyswietli sie symbol btedu potozenia dozownika. Na sterowniku bedg aktywne
wskazowki przyciskow poduszkowych w przdd i do tytu. Aby skasowac btad,
nalezy nacisng¢ odpowiedni przycisk. Bela przesunie sie i rozpocznie sie proces

owijania.

L 3 oA
"“"“_I BAR 12 135V
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£ @ 2
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Symbol btedu potozenia dozownika

PRZESTROGA: Nie przechylaé bel podczas ruchu

Gdy bela jest przechylana, urzadzenie nie moze sie poruszac, gdyz jego ruch

znaczgco zwieksza ryzyko uszkodzenia folii.
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8.4 Warianty przekfadni dozownika

Rolki dozownika sg ustawione na standardowe rozcigganie folii wynoszgce 70%. Opcjonalne
zestawy przektadni dozownikéw dla folii rozciagliwej 55% i 64% s dostepne u sprzedawcy
wyrobow firmy McHale. Jeden zestaw (A) jest niezbedny dla kazdego dozownika obecnego w
maszynie.

A=B&C)

P S
o0 *s
(4

(4

’ ‘

<

<

PYYVVS

Wariant przektadni 70%

Pozycja Kod czesci Opis
A ADP00018 Zestaw przektadni dozownika 70%
B CMHO00055 Przektadnia zebata dozownika 1,5 m, 60 zebéw
C CMHO00175 Przektadnia zebata dozownika 1,5 m, 35 zebdéw

Wariant przektadni 64%

Pozycja Kod czesci Opis
A ADP00020 Zestaw przektadni dozownika 64 %
B CMHO00056 Przektadnia zebata dozownika 1,5 m, 59 zebow
C CMHO00096 Przektadnia zebata dozownika 1,5 m, 36 zebdéw

Wariant przektadni 55% (do pracy w goracym klimacie)

Pozycja Kod czesci Opis
A ADP00019 Zestaw przektadni dozownika 55%
B CMHO00057 Przektadnia zebata dozownika 1,5 m, 58 zebow
C CMHO00174 Przektadnia zebata dozownika 1,5 m, 37 zebdéw
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8.5 Zespot ciecia i trzymania

OSTRZEZENIE: Podczas konserwacji uwazaé na noze i akumulatory

W podzespole ciecia i trzymania zastosowano noze i akumulatory. Podczas
wykonywania prac konserwacyjnych w tej strefie nalezy zachowaé ostroznose,
aby unikng¢ powaznych obrazen. Nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgc
kluczyk ze stacyjki. Nalezy zawsze nosi¢ odziez i rekawice ochronne!
Dodatkowo nie wolno przeprowadza¢ zadnych prac przy przewodach
hydraulicznych, nawet gdy urzadzenie jest wylgczone, gdyz przewody sg stale
pod wysokim cisnieniem.

Podzespdt ciecia i trzymania w urzgdzeniu jest zaprojektowany do pracy w potgczeniu z
dozownikiem i rolkami stotu w celu odciecia folii, gdy jej wymagana ilos¢, taka jak nastawiona
w sterowniku, zostanie natozona na bele. Podzespét cigcia i trzymania dziata oparciu o suwak
(D), ktory jest wsuwany i wysuwany za pomoca ramienia hydraulicznego. Suwak (D) chwyta
folie i cofa sie, przytrzymujgc folie miedzy miejscami (C) i (D), a nastepnie folia zostaje odcieta
nozem w punkcie (B). Folia zostaje zwolniona po wznowieniu procesu owijania.

Uwolnij cisnienie hydrauliczne z akumulatoréow

OSTRZEZENIE: Akumulator hydrauliczny jest pod wysokim ci$nieniem

Przed przystgpieniem do pracy z szynami podzespotu ciecia i trzymania
zawsze nalezy uwolnic¢ cisnienie hydrauliczne z akumulatorow. W tym celu
nalezy owingc¢ klucz i przytgcze weza szmatkg, powoli i ostroznie odkreci¢
przytgcze weza cisnieniowego, a nastepnie poczekac na uwolnienie oleju i
zakreci¢ przytgcze. Cisnienie w akumulatorze zostanie automatycznie
przywrécone po pierwszej skierowanej na zewnatrz operacji cylindra ciecia i
przytrzymywania. Nie nalezy nigdy pracowaé przy podzespole ciecia i
trzymania, wystawiajgc szyny na dziatanie cisnienia oleju.
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OSTRZEZENIE: Nalezy nosié¢ odpowiednia odziez ochronng i
przestrzega¢ wszystkich instrukcji

Przez caty czas pracy z urzgdzeniem nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
ochronng (rekawice, okulary ochronne itp.) oraz przestrzega¢ wszystkich
instrukcji i zalecen znajdujgcych sie na etykietach bezpieczenstwa.

Przewdd
ciSnieniowy
akumulatora

Regulacja i demontaz noza podzespotu ciecia i trzymania

PRZESTROGA: Zaktadaé rekawice ochronne

Do wszelkich prac w tej strefie nalezy uzywaé rekawic ochronnych! Uwazaj na
ostre krawedzie noza. Uzywaj tymczasowej pokrywy ochronnej jak pokazano.

Néz podzespotu ciecia i trzymania moze by¢ regulowany w sposéb opisany w ponizszej
procedurze:

1.  Kluczami 10 mm wykre¢ dwie nakretki M6 i sruby, ktére trzymajg ptyte noza (A).
Uwazaj na noz thgcy! Uzywaj tymczasowej pokrywy ochronnej jak pokazano.

2. Przesun ptyte noza do odpowiedniej pozycji. Ustawienie fabryczne to pozycja
catkowicie wysunieta, jak pokazano.

3. Wkrec¢ dwie sruby M6 i nakretki momentem 12 Nm.

4. Potworz te procedure w odniesieniu do drugiego podzespotu cigcia i trzymania.
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Stan ostrza noza podzespotu cigcia i trzymania ma bardzo wazne znaczenie dla prawidtowego
dziatania podzespotu ciecia i trzymania. Tepe ostrze moze nie cig¢ folii czysto lub wcale. Gdy
tak sie stanie, néz nalezy wymieni¢, zamawiajgc cze$¢ o numerze CKN0O0011. Przed
przystgpieniem do wykonywania kolejnej procedury nalezy sie upewnic, ze zostaty podjete
wszystkie srodki ostroznosci.

1.  Poluzuj dwie $ruby ustalajgce M6, ktére trzymajg na miejscu ptyte noza (B), uzywajgc
klucza nasadowego lub ptaskiego 10 mm. Uwazaj na ostrze noza! Uzywaj
tymczasowej pokrywy ochronnej jak pokazano.

2.  Usun zuzyty ndéz, majgc na uwadze, ze pod ptytg (B) znajduje sie zapasowe ostrze.

3.  Umieéc¢ ostrze zapasowe w pozycji roboczej i wtdéz pod spdd zapasowy noz, jesli to
mozliwe.

4. Dokrec¢ dwie $ruby ustalajgce M6 momentem 12 Nm.

Regulacja szyny podzespotu ciecia i trzymania

Czesto uzywana ruchoma czes$¢ podzespotu cigcia i trzymania, szyna (G), moze sie zuzy¢é. W
takim przypadku mozna jg wyregulowac, aby zapewni¢ optymalne dziatanie podzespotu ciecia
i trzymania. Wyreguluj w nastepujgcy sposob:

1. Uwolnij ci$nienie hydrauliczne z
akumulatoréw jak pokazano. (Patrz
procedura powyzej). Pozwdl na
wyptyniecie takiej ilosci oleju, aby szyna
Slizgowa przesuneta sie do przodu o
okoto 80 mm, a nastepnie dokre¢ ztgczke
przewodu.

2. Odtacz drazek sitownika (J) od slizgu (D)
za pomocg klucza 22 mm na nakretce
oraz ptaskiego klucza otwartego 17 mm
na sptaszczeniach drgzka. Po
zdemontowaniu nakretki i podktadek $lizg
(D) mozna swobodnie wsuwag i
wysuwacé. Mozna go réwniez
wymontowac catkowicie w celu
wyczyszczenia.
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3. Wi6z klucz ptaski 24 mm do szczeliny
(H), az chwyci szesciokat na krzywce
nastawiacza (E). Nieznacznie poluzuj
nakretke M12 (F) na ustawiaczu, na tyle,
aby byto mozliwe obrécenie ustawiacza
(ktéry dziata na zasadzie krzywki).

4. Obracaj ustawiacz (najlepiej w prawo od
strony krzywki E) kluczem 24 mm, az
opor obracania znacznie wzrosnie.
Nastepnie obré¢ nieco w przeciwnym
kierunku, tak aby szyna slizgowa (G)
mogta poruszac sie swobodnie. Utrzymaj
nacisk na krzywke ustawiacza (E) i
dokre¢ nakretke M12. (F)

5. Wepchnij $lizg (D) do konca. Uwazaj na
ndz zespotu ciecia i trzymania, trzymaj
palce na zewnatrz slizgu jak pokazano.
Zatoz podkiadki i nakretke i podigcz na
powroét dragzek, uzywajgc kluczy 17 mm i
22 mm. Nie dokrecaj zbyt mocno! Po
prawidtowym dokreceniu nakretki
powinny z niej wystawac tylko 2 zwoje
gwintu.

UWAGA: Szyny slizgowe nalezy demontowa¢ i czysci¢ raz w sezonie

W przypadku normalnego uzytkowania szyny slizgowe nalezy demontowac i
czysci¢ z brudu i resztek upraw raz w sezonie. Duze nagromadzenie brudu i
resztek upraw moze powodowac zaktdcenia ruchu mechanizmow zespotu
ciecia i trzymania. Po doktadnym wyczyszczeniu $lizgéow a przed ponownym
wigczeniem maszyny do eksploatacji nalezy zamontowac na powrot i
nasmarowac $lizgi, a nastepnie wykonac¢ opisang powyzej regulacje. W
przypadku ekstremalnych warunkéw albo bardzo zapylonego srodowiska
czyszczenie nalezy wykonywac kilka razy w ciggu sezonu.
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Bezpieczenstwo i obstuga w ruchu

drogowym

9.1 Przed wyjazdem na droge publiczna

OSTRZEZENIE: Przed wyjazdem na droge nalezy sprawdzié¢ system
oswietlenia

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy sie upewnic, ze przeprowadzono
petng inspekcje. Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na wzgledy bezpieczenstwa!

Przed wyjazdem na droge publiczna:

110

Upewni¢ sie, ze opony sg prawidtowo napompowane, zgodnie ze wskazéwkami na
etykietach bezpieczenstwa i zgodnie ze specyfikacjami. (patrz ,Dane opon”)

Upewnic¢ sig, ze wszystkie drzwi sg bezpiecznie zamkniete, sprawdzajgc czy zasuwa
gtéwna i pomocnicza sg catkowicie zamkniete. Powinny one by¢ wolne od jakichkolwiek
przedmiotéw obcych, aby zapewni¢ prawidtowe i bezproblemowe dziatanie.

Komora formujgca bele powinna by¢ oprézniona, a bela musi znajdowac¢ sie na stole
do owijania.

Urzagdzenie musi by¢ w bezpieczny sposob oczyszczone z catej sypkiej paszy. Aby
to zrobi¢, najpierw nalezy wytgczy¢ ciggnik i catkowicie odizolowa¢ urzgdzenie,
odtgczajgc wszystkie potgczenia od ciggnika.

Wat odbioru mocy musi by¢ bezpiecznie przymocowany do krétkiego watu ciggnika.

System oswietlenia urzadzenia musi by¢ podtgczony do ciggnika i musi by¢ w petni
sprawny.

Doptyw oleju hydraulicznego musi by¢ wytgczony i zabezpieczony przed
przypadkowym wigczeniem przez odtgczenie przewodu zasilania olejem
hydraulicznym. Wszystkie luzne kable powinny by¢ bezpiecznie podparte.

Sterownik elektroniczny musi by¢ wytaczony i odtgczony od zasilania. (patrz
»Elektroniczny system sterowania”)

Zwroci¢ uwage na ograniczenie maksymalnej predkosci jazdy (40 km/h).

Uktad hamulcowy (hydrauliczny lub pneumatyczny) urzadzenia musi by¢ podtgczony
do ciggnika. Na droge nie wolno wyjecha¢, dopdki wskaznik na panelu ciggnika nie
wskaze odpowiedniego cisnienia w hamulcach pneumatycznych.

Nalezy przestrzegac wszystkich krajowych przepiséw ruchu drogowego, obowigzujgcych
w danym kraju, przyktadowo w niektérych krajach UE jest obowigzkowe stosowanie
tarncuchoéw bezpieczenstwa w pojazdach, ktére nie posiadajg hamulcow
pneumatycznych. tancuch bezpieczenstwa musi by¢ przymocowany w taki sposéb, aby
w przypadku zerwania sprzegu, zaczep lub dyszel nie mogly dotkng¢ podtoza.
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m  Catkowicie podnies motowidto zbieraka i zamknij dzwignie na przewodzie
hydraulicznym (jesli jest zamontowana).

u Obszar wokét kot, a w szczegolnosci piasty hamulcow, muszg by¢ wolne od
nagromadzonego materiatu roslinnego.

u Kota prowadzace zbieraka muszg by¢ zamocowane w pozycji do transportu
drogowego, a dyszel / wat odbioru mocy — w pozycji roboczej. (patrz ,Obstuga
stojaka dyszla i watu odbioru mocy’)

Kola zbieraka w pozycji transportowej

9.2 Transport drogowy z przytagczonym
przechytem bocznym

PRZESTROGA: Przechytu bocznego nie wolno uzywaé na drogach

publicznych!
Przechytu bocznego nie wolno uzywac na drogach publicznych i musi zawsze
zosta¢ odpowiednio wczesdniej ztozony do pozycji pionowej.

[ Przechyt boczny musi zosta¢ ztozony do pozycji pionowej i zabezpieczony.

[ Nalezy sie upewnié, ze sworzen transportowy zostat poprawnie zamontowany w
pozycji transportowej wraz z zatozong zawleczka. (patrz ,Przechyt boczny”)

u Nigdy nie nalezy przekracza¢ 20 km/godz., jezeli do urzadzenia jest przytgczony
modut przechytu bocznego.

| 4
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Pozycja do transportu drogowego (przechyt boczny)
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9.3 Linkowy hamulec reczny

Urzadzenie jest wyposazone w hamulec reczny, ktéry musi by¢ zaciggniety, gdy urzadzenie
jest odtgczone od ciggnika. Dzwignia hamulca recznego posiada linke umocowang do
kalibrowanego pierscienia, ktorej drugi koniec musi by¢ bezpiecznie przymocowany do
ciggnika za kazdym razem, gdy urzadzenie jest przytgczone do ciggnika. Jesli zaczep
urzgdzenia odtgczy sie od ciggnika, linka uruchomi hamulce urzadzenia.

PRZESTROGA: Podczas jazdy hamulec reczny musi by¢ zwolniony

Zawsze nalezy sie upewnic, ze hamulec reczny zostat zwolniony przed
wyjazdem urzgdzenia na droge lub podczas pracy w polu.

i
. linka [
= hamulga |
fecznego |/

= { 3 / A 4 ,
Linka hamulca recznego umocowana do ciagnika Dzwignia hamulca recznego
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10

Obstuga w polu i regulacja urzadzenia

10.1 Okres docierania

McHale zaleca zastosowanie okresu docierania podczas tworzenia pierwszych 50 bel lub do
chwili, gdy farba wewnatrz urzadzenia straci blask. W trakcie tego okresu docierania boki bel
mog3g sie wydawac nieréwne, ale po wypolerowaniu $cian bocznych urzadzenia na gtadko
powinny one wygladac lepiej. Po poczatkowym okresie docierania nacigg wszystkich
tancuchéw w urzadzeniu powinien by¢ sprawdzony i dostosowany do potrzeb (patrz
,Regulacja tancuchow”). Nalezy sie upewnié, ze wszystkie punkty smarowania sg odpowiednio
nasmarowane, aby zapobiec szybkiemu zuzyciu podzespotéw.

10.2 Przygotowanie pokosu

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci maszyny niezbedne jest uprzednie dobre
przygotowanie pokosu. Optymalna szerokos¢ pokosu to 1,5 m.

UWAGA: Szerokos¢ pokosu to najwazniejszy czynnik w zakresie
przygotowania do prawidtowego formowania beli

Pokos o szerokoséci 1,5 m zapewnia optymalny przeptyw materiatu do komory
bel i rowne formowanie. Pokos o szerokosci wiekszej lub mniejszej niz 1,5 m
powoduje zwiekszone odksztatcenie beli.

Gdy wezsze pokosy sg nieuniknione, zaleca sie, aby pokos okresowo byt kierowany na obie
strony zbieracza na zmiane, na dystansie 15-20 m, kiedy prasa przejezdza przez pokos,
czyli przez 15-20 m podawac na prawg strone motowidfa, nastepnie 15-20 m na lewg strone.

Zbieraj materiat po jednej stronie zbieracza przez 6—8 sekund. Nastepnie przejdz przez pryzme
i zbieraj materiat przez taki sam okres. W przypadku ciezkich pryzm nalezy zmniejszy¢ czas
zbioru, a zwiekszy¢ w przypadku Izejszych pryzm.

Ciagte przechodzenie ze strony na strone jest niewskazane, poniewaz powoduje
wprowadzenie nadmiernej ilosci materiatu na srodku beli.

W przypadku szerszego pokosu, tj. >1,5 m (takiego powinno sie unikac), wieksza ilos¢

materiatu bedzie stale podawana na zewnatrz prasy. W efekcie wigksza cze$¢ materiatu
trafi na konce beli niz na jej srodek. W rezultacie bele bedg mie¢ wklesty ksztatt.
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10.3 Regulacja wysokosci motowidta zbieraka

Szerokosci pokosu — prawidtowe i nieprawidtowe

Przed rozpoczeciem pracy w polu przymocuj kofa prowadzgce zbieraka w ich pozycji roboczej, jak
pokazano. Nalezy uzy¢ odpowiedniego otworu w drgzku regulujgcym, tak aby zbierak byt
wywazony i znalazt sie na optymalnej wysokosci roboczej, a jego zeby okoto 2 cm nad podtozem.

UWAGA: Nalezy sie upewni¢, ze dzwignia sterujagca suwakiem zaworu
jest w potozeniu swobodnym

Podczas belowania przy uzyciu tego urzgdzenia nalezy sie upewnic, ze
dzwignia sterujgca zaworem regulacji wysoko$ci motowidta zbieraka znajduje
sie w potozeniu swobodnym. Jesli dzwignia nie znajduje sie potozeniu
swobodnym, motowidto zostanie zablokowane w statym potozeniu i nie bedzie
w stanie dostosowywac sie do rzezby podtoza.

UWAGA: Zuzycie zgb6éw zbieraka

Praca ze zbyt nisko opuszczonymi zebami zbieraka naraza je na ztamanie i
szybkie zuzycie!

e
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10.4 Regulacja rolki uprawy

Zadaniem palcéw i rolki uprawy jest przytrzymywanie i rozrzucanie belowanego materiatu
w celu uzyskania réwnomiernego przeptywu uprawy do zbieraka. Wysokosc rolki uprawy
nalezy regulowac, zaczepiajac ogniwa tancucha w gniazda o ksztatcie dziurki na klucz, tak
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aby ograniczniki nie spoczywaty na pokazanych nizej gumowych zderzakach. Po ustawieniu
wysokosci wyjsciowej podlega ona automatycznej regulacji w zaleznosci od warunkdw uprawy.
Nalezy sie upewnié¢, ze ogniwa tancucha sg ze sobg przymocowane zawleczkami.

Po dokonaniu regulacji rolka uprawy powinna poruszacé sie wzdtuz gornej krawedzi pokosu.
W Izejszych warunkach rolke nalezy ustawi¢ w najnizszej mozliwej pozycji, ale pamietajgc

o tym, aby ograniczniki nie spoczywaty na gumowych zderzakach.

tancuch regulacji rolki uprawy Ograniczniki rolki uprawy

10.5 Uklad odblokowania

Urzadzenie jest wyposazone w uktad odblokowania. W przypadku blokady w kanale
podawania sprzegto przecigzeniowe watu odbioru mocy roztgczy sie i bedzie stychaé gtosne
trzaski. Natychmiast po ustyszeniu tego dzwieku nalezy wytgczyé wat odbioru mocy ciggnika i
na 3 sekundy nacisngc¢ przycisk odblokowania (przycisk R2) na sterowniku, gdy dziata on w
cyklu automatycznym. Rozpocznie sie proces odblokowania i noze, jesli sg WLACZONE,
cofng sie wraz z podtogg kanatu. Nastepnie nalezy ponownie uruchomi¢ wat odbioru mocy
ciggnika na matej predkosci, powoli zwiekszajgc predkos¢ do normalnej predkosci robocze;j.
Wszelkie partie materiatu mogg by¢ teraz tatwo transportowane do komory.

Po usunieciu blokady szybkie nacisniecie przycisku resetowania (przycisk R2) spowoduje
powr6t podtogi kanatu do pozycji roboczej, a takze nozy, jesli zostaty uprzednio wigczone.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wolno zbliza¢ sie do motowidta zbieraka, gdy
sie obraca i gdy ciggnik jest wiagczony!

Nigdy nie wolno probowac zbliza¢ sie do motowidta zbieraka, gdy sie obraca i
gdy ciggnik jest wigczony! W rzadkich przypadkach, gdy motowidta nie mozna
odblokowaé za pomocg ponizszej procedury, motowidto zbieraka nalezy
odblokowacé recznie przez usuniecie nadmiaru zablokowanego materiatu. Aby
bezpiecznie wykonac te czynnosc, nalezy wytgczy¢ wat odbioru mocy i ciggnik,
wyjac kluczyk i upewnic sie, ze wszystkie elementy przestaty sie obracac.
Nalezy rowniez zabezpieczy¢ urzgdzenia przed przetoczeniem sie, ustawiajgc
je na ptaskim podtozu, zaciggajgc hamulce i blokujgc kota. Ostroznie usungc¢
nadmiar materiatu. Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng i rekawice oraz
uwazac na ostre krawedzie!
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Tryb odblokowania, noze wycofane i obnizona podtoga kanatu

10.6 Uktad rozdrabniania

Urzadzenie jest wyposazone w uktad rozdrabniania z 15 (lub 25) nozami. Jesli ciecie drobne
nie jest wymagane, mozliwe jest usuniecie czesci nozy. (patrz ,Usuwanie i montaz nozy
podzespotu rozdrabniania”). Przyciski nozy na sterowniku przesuwajg noze do tunelu lub je
wycofujg. Zaleca sie, aby wylgczyé urzadzenie rozdrabniajgce podczas belowania bardzo
suchego materiatu.

W celu ochrony urzgdzenia rozdrabniajgcego przed przecigzeniem i uszkodzeniem
akumulatory hydrauliczne sg podtgczone do obwodu uruchamiajgcego.

UWAGA: Szczeliny nozy nalezy utrzymac¢ wolne od materiatu

Aby utrzymac szczeliny nozy wolne od materiatu, zaleca sie wtgczy¢ i wytgczyé
noze klika razy dziennie. W tym celu nalezy nacisngé przycisk wyboru nozy
(przycisk R1), gdy sterownik dziata w trybie automatycznym. Spowoduje to
przemieszczenie nozy w przeciwnym kierunku. Kolejne nacisniecie spowoduje
powrdt nozy do pierwotnej pozycji. (patrz ,Obstuga nozy”)

10.7 Wybér nozy

Mozliwos¢ wyboru liczby nozy to opcja dostepna w opisywanej maszynie. Za pomocg sterownika
operator moze wybra¢ 0, 7, 8 lub 15 nozy (0, 12, 13 lub 25 nozy w przypadku opcji z 25 nozami).
Przed wybraniem liczby nozy muszg one by¢ catkowicie obnizone. (patrz ,Obstuga nozy”)
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10.8 Wskaznik gestosci beli

Green Wskaznik gestosci beli wskazuje cisnienie w suwakach napiecia
pasa (na krétkim boku). Gdy klapa tylna jest zamknieta, a w
komorze belowania nie ma materiatu, cisnienie pokazywane na
wskazniku jest okreslane jako ,cisnienie wstepne”. Cisnienie to
wzrosnie, poniewaz olej w sitownikach zostanie wttoczony przez
zawor sterowania gestoscig, gdy materiat zacznie wypetniac
komore belowania. Przy pierwszych 500 mm beli gestos¢ bedzie
wzrastaé do nastawy gestoéci rdzenia. Nastepnie wartosé
powinna wzrosng¢ do zadanej gestosci beli i nie zmieniac sie, az
do zakonczenia belowania. Cisnienie nigdy nie powinno by¢
wieksze niz 200 barow. Jesli jest wieksze, nalezy sie
skonsultowac¢ z dealerem firmy McHale.

pax

10.9 Ustawianie gestosci bel

Wskaznik gestosci beli jest podzielony na przyrosty po 20 baréw oraz na pole zétte, zielone i
czerwone, umozliwiajgce szybkie odczytanie poziomu cisnienia w trakcie pracy urzgdzenia. W
przypadku belowania bardziej suchych materiatow, takich jak stoma lub siano, firma McHale
zaleca ustawienie cisnienia gestosci beli na wartos¢ z zakresu od 70 do 110 baréw (ustawienie
4-5). W przypadku belowania bardziej mokrych materiatow, takich jak trawa na kiszonke,
zalecane jest ustawienie cisnienia na warto$¢ z zakresu od 110 do 160 baréw (ustawienie 7—
8). Gestosc¢ beli mozna ustawiac na sterowniku. Gestos¢ mozna ustawi¢ w zakresie od 1 do
10. Zwykle aby uzyskac bele o dobrej gestosci, wystarczy wybra¢ wartos$¢ nie wiekszg niz
160 barow. Wieksza warto$¢ moze by¢ konieczna podczas zbierania mokrej uprawy. Wybrane
ustawienie gestosci jest wyswietlane na ekranie giéwnym.

PRZESTROGA: Cisnienie gestosci beli nigdy nie powinno przekraczaé

200 barow

Cisnienie gestosci beli nigdy nie powinno by¢ ustawione na wartos¢ powyzej
200 baroéw. Przekroczenie wartosci 200 barow moze skutkowac
uszkodzeniem podzespotdw urzgdzenia.

10.10 Wskaznik napiecia siatki

Green Wskaznik napiecia siatki stuzy do wskazywania cisnienia
wytwarzanego przez napiecie siatki podczas jej stosowania, w
zaleznosci od ustawienia rozciggania siatki na sterowniku.
Cisnienie jest okreslane przez sterownik, w zaleznosci od
ustawienia napiecia siatki. Jesli podczas owijania siatkg cisnienie
wynosi 0 baréw, oznacza to, ze wystepuje bfad i w takim
przypadku nalezy najpierw sprawdzi¢ poziom oleju w pompie
napinania. (patrz ,Pompa napinania siatki”). Zwykle wyzsze
ustawienia napiecia skutkujg lepszym ksztattem i wyglgdem beli,
ale zalezy to przede wszystkim od jakosci uzywanej siatki, jako
ze zbyt wysokie ustawienie spowoduje rozrywanie siatki o niskiej
jakosci podczas jej stosowania albo pekanie siatki na
zakonczonej beli. Na maksymalne mozliwe do uzycia ustawienie
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napiecia siatki wptywa rowniez ilos¢ stosowanej siatki, to znaczy,
Ze im wiecej warstw, tym wieksze moze by¢ catkowite napiecie
siatki, jako ze do dyspozyciji jest wiecej siatki utrzymujgcej bele w
catosci. McHale zaleca ustawienie rozciggania siatki o wartosci 5
lub mniej dla bardziej suchych materiatéw przy ustawieniu duzej
gestosci beli. (patrz ,,Ustawienia siatki”)

10.11 Blokada drzwi komory

Blokada drzwi komory powinna by¢ stosowana kazdorazowo, gdy operator chce wejs¢ do
komory, na przyktad w celu zmiany nozy. Blokada (A) znajduje sie po przedniej prawej stronie
platformy, z przodu urzgdzenia. Etykiete bezpieczenstwa i lokalizacje zaworu blokady drzwi
komory pokazano nizej. Blokada jest sterowana hydraulicznym zaworem wtgczajgcym/
wytgczajgcym. Podczas blokowania zawér jest ustawiony w pozycji ,wytgczonej” (pionowo), a
popychacze hydrauliczne pozostajg otwarte, utrzymujgc drzwi w pozycji zablokowane;.

OSTRZEZENIE: Operator musi zwrécié uwage na wszystkie ostrzezenia,
etykiety i zagrozenia

Przed przystgpieniem do wykonywania jakiejkolwiek pracy lub konserwacji w
komorze belowania operator musi zwrdci¢ uwage na wszystkie ostrzezenia,
etykiety i zagrozenia. (patrz ,Usuwanie i montaz nozy podzespotu
rozdrabniania”)

Aby zablokowac, nalezy pociggng¢ dzwignie (A) do przodu i przekreci¢ w dot o 90°, do lewej
pozycji pionowej.

CSTO0783
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10.12 Blokada ramienia napinajacego

Blokada ramienia napinajgcego umozliwia zmniejszenie nacisku sprezyny i cisnienia
hydraulicznego wywieranego na pasy na czas odblokowywania urzgdzenia lub wykonywania
niektérych czynnosci konserwacyjnych. (Patrz ponizsza etykieta CST00689)

CSTO0689

Pozycja konserwacji

Pozycja robocza A Pozycja konserwacji

Blokade ramienia napinajgcego nalezy obstugiwac¢ zgodnie z ponizszg procedurg.
Aby przestawi¢ dzwignie ,B” z jednej pozycji na druga, ttok sprezynowy musi by¢ wsuniety.

1.  Przesun dzwignie blokujgca ,B” z normalnej pozycji roboczej do pozycji konserwacji.
Spowoduje to zatrzymanie ruchu w komorze belowania.

2. Nastepnie catkowicie otworz drzwi komory urzgdzenia, tak aby ramiona napinajgce
minety ograniczniki.

3.  Aby zmniejszy¢ cisnienie wywierane na pasy, klapa tylna musi by¢ zamknieta mniej
wiecej w potowie. Wtedy ramiona napinajgce spoczywajg na ogranicznikach
wewnatrz komory belowania, a pasy luzno zwisaja.

4. Natychmiast aktywuj blokade drzwi komory ,A”.

PRZESTROGA: W pierwszej kolejnosci zablokuj drzwi komory

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek czynnosci wewnatrz komory
lub pod klapa tylng blokada bezpieczenstwa drzwi komory musi by¢ zatgczona.

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek czynnosci wewnatrz komory lub pod klapg
tylng nalezy uwolnié cisnienie hydrauliczne z ramion napinajgcych, naciskajgc przycisk
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zmniejszania naprezenia (L5) na sterowniku az do chwili, gdy ci$nienie na wskazniku spadnie
do zera.

Cisnienie hydrauliczne i nacisk sprezyny zostang zmniejszone, umozliwiajgc operatorowi
usuniecie blokady wewnatrz komory lub wykonanie czynnosci konserwacyjnych.

W celu nasmarowania dwoch dolnych rolek ramienia napinajgcego nalezy zamkng¢ catkowicie
klape tylng, a nastepnie zatgczy¢ blokade klapy tylnej. Punkty smarowania dolnych rolek sg
dostepne przez szczeliny w sciankach komory (dwie z kazdej strony).

Aby po zakonczeniu pracy wewnatrz komory zwolni¢ blokade ramienia napinajgcego, nalezy
przestawi¢ dzwignie blokady ,B” z powrotem w pozycje roboczg. Nastepnie nalezy catkowicie
otworzy¢ klape tylng w celu zwolnienia ogranicznika i ponownie zamkngé komore. Pasy sg
teraz ponownie napiete i mozna wznowi¢ zwyktg prace urzadzenia.

10.13 Uchwyty na zapasowg folie i obstuga
zasuwy bezpieczenstwa do drzwi

Urzadzenie moze pomiesci¢ do 12 rolek z zapasowg folig wraz z 1 dodatkowag w kazdym z
dwoch dozownikéw. Te zapasowe rolki sg skladowane z obu stron urzgdzenia za przednimi
panelami. Aby otworzy¢ gtéwng zasuwe (A) na panelach drzwiowych, wymagany jest klucz
13 mm lub ptaski srubokret. Zasuwe pomocniczg (B) otwiera sig, popychajgc ja do wewnatrz
w celu zwolnienia panelu.

Aby bezpiecznie przechowywac rolki folii, nalezy pociggngé¢ w dét uchwyty na folie i wsungc¢
rdzen rolki w uchwyt. Nalezy wepchnac¢ rolki folii do pozycji pionowej. Kazdy uchwyt na folie
jest zabezpieczony mechanizmem zatrzaskowym, ktory trzeba pociggng¢ w dot, ale ktoéry po
podniesieniu zatrzaskuje sie automatycznie.

OSTRZEZENIE: Nalezy uwazaé na sktadowane przedmioty, ktére moga
wypas¢ zza paneli drzwiowych

Nalezy zwraca¢ uwage na spadajgce rolki folii i inne sktadowane przedmioty
podczas otwierania drzwi, zwtaszcza jesli urzgdzenie nie stoi na ptaskim
podtozul!

9y

Typy zasuw bezpieczenstwa Uchwyty zapasowej rolki folii
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10.14 Omowienie hamulcow

Urzadzenie jest wyposazone w hamulce hydrauliczne lub pneumatyczne. Urzgdzenie jest
wyposazone w hamulec reczny, ktéry musi by¢ zaciggniety, gdy urzadzenie jest odigczone od
ciggnika. Ten hamulec dziata réwniez jako ,linkowy” hamulec reczny, ktérego linka
uruchamiajgca jest przymocowana do ciggnika. Zawsze nalezy przestrzegac przepisoéw ruchu
drogowego!

10.14.1 Hamulec reczny

Urzgdzenie jest wyposazone w reczny hamulec postojowy (hamulec reczny).

dziatania hamulca wzrasta wraz z ciggnieciem
dzwigni (z uzyciem normalnej sity), osiggajgc
maksymalng wartos¢ w potozeniu krancowym
dzwigni. Optymalng wydajno$¢ dziatania hamulca
uzyskuje sie, gdy linki sg poprawnie wyregulowane,
wszystkie czesci ruchome nasmarowane, a zeby
mechanizmu zapadkowego w dobrym stanie. W
przypadku zuzycia lub uszkodzenia zeboéw
mechanizmu zapadkowego nalezy natychmiast
wymieni¢ mechanizm.

‘ ) . e Pociagnij dzwignie w celu wigczenia hamulca. Sita

10.14.2 Hamulce pneumatyczne

Maszyna wyposazona jest w dwuprzewodowy pneumatyczny ukfad hamulcowy. Uktad skfada
sie z dwoch wezy, ktoére nalezy dotgczy¢ do ciggnika, aby pneumatyczny uktad hamowania
funkcjonowat poprawnie:

u Z6tty waz jest przewodem serwisowym, ktdra steruje intensywnoscig hamowania
maszyny.
m  Czerwony waz to przewod awaryjny, ktéry po roztgczeniu uruchamia hamulce
maszyny.
Potaczenie z ciggnikiem

Aby podtgczyé, nalezy w pierwszej kolejnosci przymocowac ztgcze weza zottego, a nastepnie
czerwonego.

Aby odigczyé, w pierwszej kolejnosci odtgczy¢ ztgcze weza czerwonego, a nastepnie zottego.

Wazne jest, by wyzej opisana sekwencja byta przestrzegana, poniewaz czerwony wagz
(przewod awaryjny) nigdy nie powinien by¢ dotgczany jako jedyny.

Po odfgczeniu wezy od ciggnika, uktad hamulcowy maszyny jest aktywny. Hamulec postojowy
powinien by¢ rowniez uzyty dla zapewnienia stabilno$ci maszyny po odtgczeniu od ciggnika.

Wydajnos¢ sitownikéw hamulcowych

Ruch sitownikéw hamulcowych wtgcza i wytacza hamulce bebnowe.
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W przypadku, gdy ttoczyska sitownikéw hamulcowych osiggng potozenie krahcowe, wydajnosé
hamulcow moze spas¢ do zera. Mozliwe przyczyny to zuzyte lub uszkodzone szczeki
hamulcowe, wadliwe potgczenia lub nieprawidtowa regulacja.

Przemieszczanie urzadzenia za pomocg ciggnika (bez uktadu
hamulcéw pneumatycznych)

Urzadzenie moze by¢ przemieszczane za pomocg ciggnika bez uktadu hamulcéw
pneumatycznych nawet w sytuacji, gdy zbiornik powietrza jest petny i przewody nie sg
podtgczone. Znajdz zbiornik powietrza z boku urzadzenia lub pod platformg. Pociagnij pierscien
znajdujacy sie w dolnej czesci zbiornika i przytrzymaj go, az wydostanie sie cate powietrze.

Mozna teraz przemieszczac urzadzenie za pomocg ciggnika po zwolnieniu hamulca recznego.

PRZESTROGA: Najpierw trzeba potaczy¢ urzadzenie z ciggnikiem

Te procedure mozna wykonywac wytgcznie po wczesniejszym potgczeniu
urzgdzenia z ciggnikiem. Po spuszczeniu powietrza przewdd gtéwnego
hamulca pneumatycznego nie bedzie dziataé. Z tej procedury wolno korzystaé
wytacznie w sytuacjach awaryjnych, w celu przemieszczenia urzgdzenia po
ptaskiej powierzchni w obrebie podwdrza. Urzgdzenia nigdy nie wolno uzywaé
w takim stanie ani przemieszczac¢ po nierébwnym terenie.

Konserwacja i serwisowanie

Wykonanie serwisu w profesjonalnym warsztacie jest konieczne w nastepujgcych sytuacjach:

B Wydajnos$¢ hamulcéw stale spada lub
u Hamulce piszczg lub zgrzytajg podczas hamowania.

OSTRZEZENIE: Prace zwigzane z hamulcami bebnowymi powinny by¢
przeprowadzane wylacznie przez przeszkolone osoby

Prace te powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowane osoby lub
sprzedawce marki McHale, zaznajomionego z uktadami hamulcowymi.
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10.14.3 Hamulce hydrauliczne (opcjonalne)

Urzadzenie jest wyposazone w hydrauliczne hamulce bebnowe aktywowane za pomocag
jednego przewodu.

Potaczenie z ciggnikiem

Wytacz silnik, a nastepnie podtgcz przewdd hamulcéw hydraulicznych z zenskim ztgczem do
ciggnika. Ciggnik moze by¢ wyposazony w funkcje ,zmniejszania cisnienia”, dzieki ktorej
mozna wykonaé podtgczenie przewodu hamulcow urzgdzenia przy pracujgcym silniku.

Hamulec witgcza sie poprzez nacisniecie pedatéw hamulca w kabinie ciggnika. Z tego powodu
hamulce dziatajg wytacznie, gdy przewdd hydrauliczny jest prawidtowo podtgczony do ciggnika
i silnik ciggnika pracuje.

Wydajnos¢ cylinderkéw hamulcowych

Cylinderki hamulcowe wtgczajg i wytgczajg hamulce bebnowe. W przypadku, gdy ttoczki
cylinderkéw hamulcowych osiggng potozenie krancowe, wydajnos¢ hamulcéw moze spas¢ do
zera. Mozliwe przyczyny to zuzyte lub uszkodzone szczeki hamulcowe, wadliwe potgczenia lub
nieprawidtowa regulacja.

Konserwacja i serwisowanie
Wykonanie serwisu w profesjonalnym warsztacie jest konieczne w nastepujacych sytuacjach:

u Wydajnos¢é hamulcéw stale spada lub
u Hamulce piszczg lub zgrzytajg podczas hamowania.

OSTRZEZENIE: Prace zwigzane z hamulcami bebnowymi powinny byé
przeprowadzane wytacznie przez przeszkolone osoby

Prace te powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowane osoby lub
sprzedawce marki McHale, zaznajomionego z uktadami hamulcowymi.

10.14.4 Regulacja hamulcéw

Urzadzenia wyposazone w hamulce, pneumatyczne lub hydrauliczne, muszg zostaé poddane
wstepnej kontroli po pierwszych 50 godzinach eksploatacji, a nastepnie co 100 godzin lub
corocznie (w zaleznosci, co nastgpi wczesniej).

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z regulacja
hamulca nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo

Przed przystgpieniem do regulacji hamulca nalezy sie upewnic, ze silnik
ciggnika zostat wytgczony, a kluczyk wyjety. Testy nalezy przeprowadzac przy
wytgczonym hamulcu recznym maszyny ,off" oraz ciggnika. Wymagajg one
réwniez obecnosci drugiej przeszkolonej osoby, ktéra bedzie wigczac
hamulce, przebywajgc w ciggniku. Nalezy rowniez zabezpieczy¢ urzadzenia
przed przetoczeniem sie, ustawiajgc je na ptaskim podtozu i blokujgc kota
klinami. Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng i rekawice.
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Ponizej opisano procedure kontroli hamulcow:

124

Nalezy sprawdzi¢ odlegtos¢ ‘X’ przed
zaciggnieciem hamulcow i ponownie po
zaciggnieciu hamulcéw. Odlegtos¢ X’ powinna
mie¢ warto$¢ pomiedzy 12 i 18 mm.

W przypadku hamulcéw hydraulicznych (gérna
ilustracja) jest to zazwyczaj wielkos¢ odstonietej
czesdci chromowanej widocznej na ttoczysku.

W systemach hamulcéw pneumatycznych
(dolna ilustracja) nalezy skorzysta¢ z
samodzielnie wyznaczonych punktéw
odniesienia w celu pomiaru przemieszczenia
sitownika.

Jesli wartos$c dla X’ nie miesci sie w tym zakresie
12 - 18 mm, hamulec mozna wyregulowac za
pomocg $ruby regulacyjnej, jak pokazano na
rysunku. Uzywajgc klucza 14 mm, nalezy
przekrecic¢ Srube regulacyjng w prawo, aby
zmniejszy¢ wartosc¢, lub w lewo, aby jg zwiekszyc.
Nalezy ponownie zaciggng¢ hamulec, aby
skontrolowa¢ pomiar, i powtarzac procedure do
momentu, az wartos¢ przemieszczenia znajdzie
sie w wyznaczonym zakresie.

Nalezy sie upewnié¢, Zze kotnierz blokujacy
dociskany sprezyng wrocit do pozyciji
zablokowanej, aby zapobiec dalszemu
przemieszczeniu sruby regulacyjnej.

Nalezy powtérzy¢ procedure dla obu stron
urzgdzenia i upewnic sie, ze hamulce dziatajg
symetrycznie. Obie strony nalezy wyregulowaé
mozliwie najdoktadniej do tej samej wartosci.



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

Po ustawieniu dzwigni hamulcowych, linki
hamulca pomocniczego bedg wymagaty
regulacji. Ustawi¢ nagwintowane regulatory obu
linek na dzwigni hamulca pomocniczego tak,
aby wiekszo$¢ dostepnego gwintu byta
skierowana w strone dzwigni (jak pokazano na
rysunku). Po ostatecznym ustawieniu nalezy
solidnie dokreci¢ nakretki blokujgce do
zgbkowanych podkfadek.

Uzy¢ elementu regulujgcego zainstalowanego
obok kota, aby usung¢ wszelki luz z linki.
Procedure te przeprowadzi¢ dla obu két. Po
ostatecznym ustawieniu nalezy solidnie
dokreci¢ nakretki blokujgce do zgbkowanych
podktadek.

Aktywacja hamulcéw powinna nastepowac po
podciggnieciu dzwigni jedynie do potowy
dtugosci zebatki dzwigni. Jesli dzwignie mozna
zaciggna¢ blizej dolnej czesci zebatki, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje linek przy kotach, aby
aktywacja hamulcéw nastepowata w potowie
dtugosci zebatki.

10.14.5 Konserwacja hamulcow

Spuszczenie skondensowanej wody ze zbiornika powietrza (tylko
hamulce pneumatyczne)

Uruchamiaj w razie potrzeby reczny zawor spustowy poprzez pociggniecie pierscienia
kazdego dnia przed rozpoczeciem pracy na kilka sekund albo do znikniecia kropel wody.

Przed wykonaniem tej procedury upewnic sie, ze hamulec reczny zostat zaciggniety.
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Weze uktadu hamulcowego nalezy sprawdzaé regularnie
Stan przewodéw hamulcowych pod katem pekniec lub Scierania nalezy kontrolowac co

miesigc. Nie dopuszczac do kontaktu z otaczajgcymi obiektami, ktére mogtyby spowodowaé
uszkodzenie lub zuzycie po pewnym czasie.

Sprawdzenie linek hamulca recznego

Sprawdzaj co miesigc linki hamulca recznego pod kgtem naciggniecia, zuzycia lub
uszkodzenia.

10.15 Regulacja sprezyn luzéw zbieraka

Kotnierze zabezpieczajgce, uzywane do regulacji sprezyn luzéw zbieraka, znajdujg sie z obu
stron pod podzespotem rozdrabniania. W celu regulacji nalezy postepowaé wedtug
nastepujacej procedury:

1. Za pomocg dzwigni suwakowej ciggnika hydraulicznie podnies zbierak, aby
zmniejszy¢ nacigg sprezyn luzow.

2. Przed przeprowadzeniem ponizszej procedury upewnij sie, ze silnik ciggnika zostat
wytgczony, kluczyk wyjety, a hamulce zaciggniete.

3.  Mozna uzy¢ metody regulacji typu A lub B, ktére opisano ponize;j.

(@) Typ A: Zluzuj kotnierz przez poluzowanie srub, a nastepnie odkre¢ kotnierz w
kierunku (R), jesli jest wymagany wiekszy luz, lub w kierunku (F), jesli jest
wymagany mniejszy luz. Pamietaj, aby po zakonczeniu regulacji catkowicie
dokreci¢ sruby na kotnierzu.

(b) Typ B: Poluzuj kotnierz, przesuwajgc pierscieh osadczy do innego rowka. Na
korpusie sitownika B znajduje sie szereg rowkéw umozliwiajgcych przesuwanie
pierscienia osadczego i kotnierze co 10 mm. Odkre¢ kotnierz w kierunku (R),
jesli jest wymagany wiekszy luz, lub w kierunku (F), jesli jest wymagany
mniejszy luz. Aby zakonczy¢ regulacje, upewnij sie, ze pierscien osadczy jest
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catkowicie osadzony w najblizszym rowku. Przy normalnych warunkach
gruntowych pierscien osadczy powinien by¢ ustawiony na 3 rowku.

4. Obniz motowidto zbieraka. Zaréwno lewy, jak i prawy sitownik sprezyny luzu powinny
mie¢ dokfadnie takie samo ustawienie, dzieki czemu obcigzenie jest zrbwnowazone.

Regulacja sprezyn luzéw zbieraka

UWAGA: Regulacja powinna umozliwi¢ catkowite opuszczenie zbieraka
do dotu

Ta regulacja powinna umozliwi¢ catkowite opuszczenie zbieraka do dotu.
Jesli tak sie nie stanie, nalezy przeprowadzi¢ ponowng regulacje,
zmniejszajgc naprezenie sprezyn, tj. przesungc¢ kotnierz w kierunku (F).

UWAGA: Podczas pracy na wysokosci jest niezbedna dodatkowa sita
sprezyny

Podczas pracy na innej wysoko$ci niz w potozeniu najnizszym do uzyskania
odpowiedniego luzu niezbedna jest dodatkowa sita sprezyny, tj. nalezy
przesungc¢ kotnierz w kierunku (R).

UWAGA: Nalezy sie upewni¢, ze dzwignia sterujagca suwakiem zaworu
jest w potozeniu swobodnym

Podczas belowania przy uzyciu tego urzgdzenia nalezy sie upewnic, ze
dzwignia sterujgca zaworem regulacji wysokosci motowidta zbieraka znajduje
sie w potozeniu swobodnym. Jesli dzwignia nie znajduje sie potozeniu
swobodnym, motowidio zostanie zablokowane w statym potozeniu i nie
bedzie w stanie dostosowywacé sie do rzezby podtoza.
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10.16 Regulacja tancuchoéw

Dla zapewnienia wydajnej pracy urzgdzenia istotne jest, aby tancuchy napedowe byty
prawidtowo naciggniete. Ponizej podano ogolne wskazéwki dotyczgce regulacji fahcucha.

Zwis mierzy sie w potowie tancucha miedzy kotami tancuchowymi. Aby zapewni¢ prawidtowg
ocene, jedna strona fancucha musi by¢ zawsze napieta. Mimo ze niektore napedy réznig
w szczegotach, podstawowe regulacje sg takie same.

@ SAG

Zwis tancucha musi by¢ sprawdzony po pierwszych 500 belach i nastepnie raz na kazde 1000 bel.

10.16.1 Regulacja tancucha gtéwnego napedu

Wyreguluj klamre gwintowang (A), tak aby odstep miedzy zwojami sprezyny byt rowny 2-3 mm.
W miare zuzywania sie tancucha odstep (D) nalezy zmniejsza¢. Jesli regulacja na klamrze
gwintowanej (A) nie jest juz mozliwa, koniec sprezyny (B) mozna przesungé¢ do miejsca (C) na
wsporniku napinacza tancucha.

Po regulacji zawsze nalezy sprawdzi¢ napiecie tancucha.

10.16.2 Regulacja dolnego tancucha napedowego

Do regulacji tancucha nalezy uzyé dwaéch kluczy 24 mm.

Poluzuj nakretke, przytrzymujac nakretke zabezpieczajgcg (B), nastepnie wyreguluj nakretke
zabezpieczajaca (B), az Scisniecie sprezyny (C) bedzie mieé takg sama dtugos¢ jak
prowadnica sprezyny (A). Prowadnica sprezyny (A) to jedynie wskaznik. Zawsze nalezy
sprawdzi¢ napiecie fancucha po regulacji, poniewaz moze sie okazac, ze ze wzgledu na
zuzycie fahcucha, uszkodzenie tancucha itp. konieczne jest mocniejsze scisniecie sprezyny.
Dokrec¢ nakretke do nakretki zabezpieczajgcej (B).
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10.16.3 Regulacja tancucha drabinkowego motowidia
zbieraka

Aby wyregulowac tancuch motowidta, nalezy uzy¢ klucza 17 mm i klucza nasadowego.

1. Poluzuj (A) i obrd¢ koto tancuchowe (D) w lewo, jak pokazano ponize;j.

2.  Nacisnij do gory (wzdtuz szczeliny B) nylonowg prowadnice $lizgowa tancucha (C),
przytrzymujac koto zebate (D) w miejscu.

3. Dokre¢ (A) i upewnij sie, ze zwis jest ograniczony do minimum.

10.16.4 Regulacja tancucha napedu motowidta

Do regulacji tancucha napedu motowidta nalezy uzy¢ kluczy 17 mm i 19 mm oraz klucza
nasadowego.

1. Za pomocg narzedzi 17 mm poluzuj (A) w lewo o ok. 1 obrot.
Poluzuj nakretke (B) kluczem 19 mm.

3. Dokrec¢ srube ustalajgca (C) do momentu uzyskania niewielkiego zwisu lub jego
braku, a nastepnie dokre¢ srube tancucha (A).

4. Dokrec¢ nakretke zabezpieczajgcy (B).
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10.16.5 Regulacja tancucha dwurzedowego wirnika

Aby wyregulowac tancuch dwurzedowy, nalezy uzy¢ nastepujacych narzedzi: dwa klucze 24 mm.

1

2
3.
4

Przytrzymaj dolng nakretke i poluzuj gérng nakretke.

Aby dokreci¢, przysrubuj dolng nakretke w kierunku (T).

Gdy tancuch bedzie odpowiednio napiety, przysrubuj gérng nakretke.
Zablokuj obie nakretki razem.

Gorna nakretka
Dolna nakretka

10.17 Regulacja wyréwnania pasow

Przy zatozeniu, ze uprawa jest rowno podawana do komory bel, pas(y) musi sie swobodnie
poruszac i by¢ w jednej linii, aby tworzone bele miaty jednakowo dobry profil. Wszystkie
maszyny sg sprawdzane podczas produkciji pod kgtem wiasciwego wyréwnania pasa(ow) i
jego swobodnego przesuwania. Jednak po dotarciu maszyny (po wykonaniu 50—-150 bel) i
okresowo pozniej konieczna moze by¢ regulacja, jesli pas(y) dotyka $cian bocznych lub siebie
nawzajem.
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Urzadzenia mogg posiadac albo 1 pas (szeroki) albo 3 pasy (waskie), w zaleznosci od opcji
dostepnych w momencie zakupu.

OSTRZEZENIE: Najpierw nalezy zapewnié bezpieczenstwo!

Przed zblizeniem sie do urzgdzenia ciggnik musi by¢ wytgczony, reczny
hamulec zaciggniety i kluczyk wyjety ze stacyijki.

1. Przed wykonaniem ponizszej procedury nalezy
upewnic sie, ze komora bel jest pusta oraz ze na
rolkach i pasach nie ma luznych zanieczyszczen
ani uprawy. W tym celu nalezy otworzy¢ drzwi
komory, a nastepnie wytgczy¢ ciggnik i wyjgé
kluczyk ze stacyjki.

Za pomocg zaworu dzwigniowego (A) zablokuj
drzwi komory w miejscu, ciggnac je w swoim
kierunku, a nastepnie obracajgc go o 90° w lewg
pozycje pionowa, jak pokazano.

Sprawdz, czy wszystkie rolki komory i czyszczace
przenoséniki slimakowe sg czyste i czy zaden
materiat roslinny nie blokuje pasa(ow).

Nastepnie otwoérz blokade drzwi komory (A) oraz
ponownie uruchom ciagnik i zamknij drzwi
komory.
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Przy zamknietych drzwiach komory pod
ci$nieniem nalezy sprawdzi¢, czy rolki sworznia
drzwi szczelnie przylegajg do zaczepéw zamka
drzwi. Jesli nie, to drzwi komory nalezy
zaklinowa¢, az do osiggniecia petnego kontaktu.
Cienki klin mozna wbi¢ w szczeline miotkiem, jak
pokazano na zdjeciu, aby zapewni¢ szczelnosé
rolek sworznia drzwi komory na zaczepach
zamka drzwi. Nalezy to powtdérzy¢ po obu
stronach, poniewaz symuluje to warunki pracy
podczas belowania.

Uruchom ponownie ciggnik i uruchom
urzadzenie. Sprawdz kierunek, w ktérym
przemiescity sie pasy (w lewo lub w prawo).
Najwyrazniej widac to albo na gérnej rolce
ramienia napinajgcego albo na same;j rolce
prowadzgcej. Pasy mozna wyréwnac poprzez
wyregulowanie rolki prowadzgcej pasa,
znajdujgcej sie w dolnym tylnym narozniku klapy
tylnej.

OSTRZEZENIE: Przed zblizeniem sie do
urzgdzenia ciggnik musi by¢ wytgczony, reczny
hamulec zaciggniety i kluczyk wyjety ze stacyjki.

Regulacji powinien wymagacé tylko jeden koniec
rolki (tzn. po lewej lub prawej stronie).

Najpierw nalezy odtgczy¢ ztgczke przewodu
smarowniczego od sruby (B).

Najpierw poluzuj srube (B) za pomocg klucza
nasadowego lub ptaskiego 24 mm i wykrec¢ jg o
kilka milimetrow (nie wiecej niz 2 petne obroty).

Za pomocg klucza ptaskiego 19 mm odkrec
przeciwnakretki (C i D) jak pokazano.

Regulujgc przeciwnakretke (C lub D), mozna
przesuwac srodek rolki do tytu (R) lub do przodu
(F). Przesuniecie konca rolki dfo przodu
powoduje odsuniecie paséw od regulowanej
strony, a przesunigcie konca rolki do tytu
powoduje przysuniecie paséw do regulowanej
strony.

Regulacja musi by¢ bardzo precyzyjna, poniewaz
bardzo mata wielkos¢ regulacji moze skutkowac
zauwazalng réznica.
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Po zakonhczeniu regulacjidokre¢ pozostatg
przeciwnakretke, srube (B) i przewod
samrowniczy , a nastepnie po opuszczeniu ,strefy
zagrozenia” uruchom urzgdzenie, aby sprawdzic,
czy przebieg pasow jest rowny.

Potrzeba okoto 1-2 minut pracy pasa (pasow) z
predkoscig 540 obrotéw na minute, aby nastgpita
reakcja na regulacje i aby pas ustawit sie zgodnie
z regulacja.

Obserwuj rolke z kabiny ciggnika przez 1 lub 2
minuty, aby sprawdzié, czy pas (pasy) przestat
(przestaly) ocierac¢ sie o ograniczniki na ramieniu
napinajgcym. Jesli nie, powtorz kroki 4 i 5
(upewniajgc sie przedtem, ze wat odbioru mocy
jest odtgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki), az
przebieg paséw zostanie wyréwnany.

Kilkukrotnie otwoérz i zamknij drzwi, gdy WOM
pracuje z predkoscig 540 obr/min. Sprawdz pas
ponownie (z klinami wsunietymi ponownie w
otwor drzwi), aby upewnic sie, ze nie ociera sie
juz o ograniczniki ramienia napinajgcego. By¢
moze konieczne bedzie powtdrzenie tego
procesu kilka razy, aby uzyskac dobry wynik,
poniewaz regulacja jest bardzo precyzyjna.

Na koniec, dokrec¢ srube (B) z momentem 280 Nm
i ponownie zamocuj przewod smarowniczy.
Nastepnie nalezy mocno dokrecié¢
przeciwnakretki (C i D) i ztgczke przewodu
smarowniczego.

Pasy sg wyrbwnywane w momencie, gdy po obu
stronach jest stata i rowna szczelina pomiedzy
pasem (pasami) a ogranicznikami, jak pokazano
na zdjeciu.

Po zakonczeniu regulacji i usunigciu klinow
mozna wznowi¢ belowanie w normalnym trybie.
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11

Przyczepy

11.1 Przechyt boczny

Gdy urzadzenie przechyla owinietg bele,
. zewnetrzna rolka owijajgca przesuwa sie na
' . “ poziom podtoza i wysuwa bele. Eliminuje to
problem zwigzany z przechylaniem bel z duzej
wysokosci, kiedy mogg sie one uszkodzic
podczas toczenia. W przypadku upraw z
zdzbtami oraz trudnego podtoza jest dostepna
s opcja przechytu bocznego, pozwalajgca
urzgdzeniu przechylaé bele na tym konhcu, na
" ktorym znajduje sie dodatkowa folia.

Obstuga urzadzenia z przechytem bocznym

Po podtgczeniu ramy przechyitu bocznego do urzadzenia bedzie ona dziata¢ automatycznie
bez koniecznosci interwencji operatora. Zawsze gdy cykl owijania zostanie ukonczony,
operator musi sie upewnic, ze jest wystarczajgco duzo wolnego miejsca do wytadunku bel.

Czujnik rozpoznaje, kiedy koncowka boczna jest w pozycji transportowe;j i ostrzega o tym
operatora na ekranie. Po wyswietleniu tego ostrzezenia maszyna nie bedzie przesuwac ani
owija¢ beli, co zapobiegnie jej uszkodzeniu. Przed rozpoczeciem belowania operator musi
opuscic¢ koncowke boczng do pozycji robocze;.

OSTRZEZENIE: Przed opuszczeniem tylnego toza nalezy wyjaé¢

zawleczke (R)!
Usuniecie tej zawleczki przed ponownym opuszczeniem tylnego foza jest bardzo

wazne, w przeciwnym razie elementy bocznej koncowki bocznej bedg nadmiernie
obcigzone!
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Bezpieczenstwo

Zawsze nalezy mie¢ pewnos$¢, ze w trakcie owijania i wyrzutu beli nikt nie znajduje sie za
owijarkg ani wokot niej. Nalezy rowniez zwroci¢ uwage, ze rama przechytu bocznego
urzadzenia zwieksza jego dtugosc¢ catkowitg o 1,7 m. Podczas skrecania urzgdzeniem nalezy
zapewni¢ dos¢ miejsca na zarzucanie tytu ramy przechytu bocznego urzgdzenia. Podczas
cofania nalezy zwraca¢ uwage na dystans od tylnej czesci maszyny, poniewaz koncowka
boczna znacznie zwieksza jej dtugosc.

Transport drogowy

Jezeli podczas poruszania sie po drogach publicznych kohcéwka boczna jest przymocowana
do maszyny, musi by¢ ona uniesiona pionowo do pozycji transportowej. Nie mozna jej uzywany
na polach i drodze z predkoscig powyzej 20 km/h. Czujnik rozpoznaje, kiedy koncowka boczna
jest w pozycji transportowej i ostrzega o tym operatora na ekranie.

Zewnetrzne sterowanie przechylaniem

W lewym tylnym rogu maszyny znajduje sie zewnetrzny pilot
sterowania przechylaniem, aby operator mégt podnosié/opuszczac
bez koniecznosci wchodzenia do ciggnika, . Zewnetrzny pilot
koncéwki posiada dwa przyciski, nacisniecie i przytrzymanie
goérnego przycisku powoduje podniesienie tylnego foza z matg
predkoscig, zas nacisniecie i przytrzymanie dolnego przycisku
powoduije jego obnizenie z matg predkoscig. Sterownik musi by¢ w
trybie recznym.

Zamocowanie przechylu bocznego do urzadzenia

Ponizsze wskazéwki (1 - 10) dotyczag dostosowania maszyny do kohcowki boczne;.

1.Utatwieniem podczas mocowania przechytu bocznego bedzie obnizenie tylnego foza do
potowy wysokosci. Mozna to zrobi¢ albo bezposrednio ze sterownika w ciggniku, albo
za pomocg zewnetrznego pilota w tylnym lewym rogu maszyny (sterownik musi by¢ w
trybie recznym). Nalezy sie upewni¢, ze silnik ciggnika zostat wytgczony, kluczyk wyjety
ze stacyjki, a hamulce zaciggniete.

2. Zamocuj tylng rolke przy uzyciu odpowiedniego podnosnika. Zdejmij ostone fancucha
rolki tylnej toza. (A) Wyjmij $Srube M10 x 25 z konca kota tancuchowego tylnej rolki. (B)
Obroc tylng rolke recznie i znajdz ogniwo potgczeniowe w tancuchu napedowym.
Wymontuj ogniwo i fancuch.

3. Odciggnij koto zebate na koncu watu, mozliwie jak najdalej. (C)
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4. Zdejmij cztery nakretki M16 i Sruby, ktére trzymajg tozysko kotnierzowe. Zamocuj
wspornik montazowy prawego zawiasu (ACH01347) czterema Srubami M16 x 55
(CFAO00349) i nakretkami. (D) Upewnij sie, ze sruby sg catkowicie dokrecone.

5. Zatdz z powrotem koto zebate i przymocuj srubg M10 x 25. (B) Zatéz tancuch napedowy
i ogniwo taczace. (F)

6. Zaldéz ponownie ostone tahcucha tylnej rolki toza (A).

7. Aby zamocowac lewy wspornik montazowy (ACHO01346) do wolnego konca rolki,
wykreé cztery nakretki M16 i sSruby.

8. Zamocuj wspornik czterema $rubami M16 x 55 (CFA00349) i nakretkami. (H) Upewnij
sie, ze sruby sg catkowicie dokrecone.

9. Zamocuj ptytki montazowe w ksztatcie litery U (CZH04868) dla modutu zawieszenia do
wspornika po lewej stronie foza przy pomocy dostarczonych tulei i elementéw
ztgcznych. (1)
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10. Na wyposazeniu znajdujg sie ostony paneli, ktére zapewniajg ochrone owijanej beli
przed ostrymi krawedziami wystepujgcymi w urzgdzeniu. (Q i R) Zamontuj ostony paneli
z lewej i prawej strony urzgdzenia za pomocg trzech srub ustalajgcych M10 x 35.

W tym momencie maszyna jest przystosowana do montazu koncowki bocznej; takie
przystosowanie maszyny jest konieczne do przeprowadzenia tylko za pierwszym razem.

Instrukcje od tego momentu (11 - 15) dotyczg montazu lub demontazu koncéwki bocznej do
maszyny. UWAGA: Demontaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci niz montaz.

11. Przy uzyciu odpowiedniego podnosnika (J) umies$¢ rame przechytu bocznego we
wspornikach montazowych, zaczynajgc od czopu czotowego sitownika zawieszenia. (K)
Nastepnie, opusé prawy oraz lewy gtéwny czop czotowy na wsporniki toza. (L i M)

12. Zamontuj obie ptytki w ksztaicie litery V (CZH03852) nad gtéwnymi czopami czotowymi
przechytu bocznego oraz prawymi wspornikami montazowymi i zamocuj na krotkich
watach za pomocg zawleczek. (N)
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13. Zamontuj obie ptytki w ksztatcie litery U nad czopem czotowym
sitownika zawieszenia i zamocuj za pomocg zatrzasku
(ABD00080) i zawleczki. (O)

14. Podczas transportu przechytu bocznego sworzen transportowy musi sie znajdowac w
pozycji transportowej. Sworzen transportowy nalezy zdja¢ z pozycji przechowywania na
ramie zawieszenia (S) i przetozy¢ do pozyciji transportowej (T) na tylnym tozu. Zawsze
uzywaj zawleczki w celu zamocowania sworznia transportowego w kazdym miejscu.

15. Po podniesieniu tylnego toza do potozenia spoczynkowego, przechyt boczny
automatycznie przesuwa sie do pionowej pozycji transportowej, umozliwiajgc
bezpieczny transport, jak pokazano ponizej. Na koniec mozna zamontowa¢ dodatkowg
zawleczke, jak pokazano na rysunku, aby zabezpieczy¢ zatrzask grawitacyjny w
odpowiednim potozeniu. (R)
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OSTRZEZENIE: Przed opuszczeniem tylnego toza nalezy wyjaé
zawleczke (R)!

Usuniecie tej zawleczki przed ponownym opuszczeniem tylnego toza jest
bardzo wazne, w przeciwnym razie elementy bocznej koncowki beda
nadmiernie obcigzone!

Regulacja szpuli zespotu przechytu bocznego

W maszynach wyposazonych w zespot przechytu bocznego kat i boczne potozenie tylnego
zespotu szpul jest regulowane w celu obstugi beli o réznych rozmiarach. Zespot mozna
zabezpieczy¢ w dwdch pozycjach katowych sworzniem blokujgcym w potozeniu A lub B. Mozna
przeprowadzi¢ regulacje boczng w zakresie okoto 100 mm, ktéra pozwala na uzyskanie wymiarow
beli od 1250 do 1450 mm, co odpowiada zwiekszeniu promienia beli z 625 mm do 725 mm.

Pozycja A (w pozycji pionowej i do wewnatrz) dla beli o $rednicy do g 1250 mm
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Zabezpiecz sworzen blokujgcy przez
gorny otwor w tylnym zespole
szpulki, aby utrzymac szpule w
pozycji pionowej, jak pokazano na
rysunku.

Kluczem 24 mm poluzuj 4 nakretki
na srubach w ksztatcie litery U i zsun
rurke do wewnatrz, jak pokazano na
rysunku. Nastepnie dokreci¢
nakretki.

Zabezpiecz sworzenh blokujgcy przez
dolny otwdr w tylnym zespole
szpulki, aby szpule mogty sie
przechyla¢ w tyt, jak pokazano na
rysunku.

Kluczem 24 mm poluzuj 4 nakretki
na Srubach w ksztatcie litery U i zsun
rurke na zewnatrz, jak pokazano na
rysunku. Nastepnie dokreci¢
nakretki.

Po wykonaniu mechanicznej regulacji na wiasciwy rozmiar beli, mozna precyzyjnie regulowac¢
predkosc¢ przechylenia w gore z poziomu sterownika, az do uzyskania pozgdanych rezultatéw
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Konserwacja urzadzenia

Aby zapewni¢ sprawne dziatanie urzgdzenia, wymagane jest przeprowadzanie regularnych
konserwaciji. Ponizszy rozdziat zawiera szczegotowe informacije o czestotliwosci i sposobie
przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Nalezy wymieni¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne lub hydrauliczne natychmiast po
wystgpieniu pierwszych oznak wadliwego dziatania lub usterki, gdyz takie podzespoty
wptywajg na funkcjonalnos$é, sekwencjonowanie, a przez to bezpieczenstwo dziatania. Nigdy
nie wolno uzytkowac urzadzenia z usterkg! Skontaktuj sie ze sprzedawca wyrobow firmy
McHale w celu uzyskania rozwigzania. Zawsze dziataj zgodnie z zasadg ,Bezpieczenstwo
przede wszystkim”!

OSTRZEZENIE: Nalezy nosié¢ odpowiednia odziez ochronng i
przestrzegaé wszystkich instrukcji

Przez caty czas pracy z urzgdzeniem nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
ochronng (rekawice, okulary ochronne itp.) oraz przestrzega¢ wszystkich
instrukcji i zalecen znajdujgcych sie na etykietach bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE: Inspekcje w ,,strefie niebezpiecznej" przy pracujacej
maszynie moga sie odbywa¢ wytgcznie w obecnosci przeszkolonego
operatora przy elementach sterujagcych

Wejscie do strefy zagrozenia podczas pracy maszyny nie jest zalecane. Jezeli
ma jednak zostac podjete, w petni przeszkolony operator musi by¢ obecny przy
elementach sterujgcych. Nalezy zaciggng¢ hamulec pomocniczy ciggnika, a
elektroniczna skrzynia sterownicza powinna by¢ w trybie recznym. Operator
musi przez caly czas pozostawaé w fgcznosci z osobg przeprowadzajacyg
inspekcje. W przypadku utraty tgcznosci z osobg przeprowadzajgcg inspekcije
lub przemieszczenia sie tej osoby w odlegtosci 1,1 m od ruchomych czesci lub
czesci, ktére moga potencjalnie zosta¢ wprawione w ruch, cate zasilanie
ciggnika musi zostac¢ natychmiast wytgczone.

12.1 Interwaly konserwaciji

Z mysla o zapewnieniu diugiej i efektywnej pracy urzgdzenia oraz maksymalnego
bezpieczenstwa pracownikow nalezy przestrzega¢ podanych nizej interwatéw prac
konserwacyjnych. Zaktadajg one statg prace w okresie zbiorow.

Po pierwszych 5 godzinach pracy
[ Sprawdz dokrecenie wszystkich srub i nakretek i dokre¢ w razie potrzeby

u Upewnij sie, ze sruby w ksztatcie litery "U" na osi sg zaciggniete momentem 450 Nm
u Sprawdz i w razie koniecznosci skoryguj ciSnienie powietrza w oponach
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u Spuszczanie i wymiana oleju przektadniowego (patrz ,Olej przektadniowy”)
u Przeprowadz regulacje dwurzedowego tancucha podzespotu rozdrabniania.
Sprawdz wszystkie pozostate tahcuchy. (patrz ,Requlacja taricuchow”)

Codziennie

Sprawdz nakretki kot

Sprawdz wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajace

Sprawdz osprzet wymagany w ruchu drogowym

Sprawdz, czy nie ma zadnych wyciekoéw oleju i uszkodzonych przewodow
Napetnij zbiornik oleju tancuchowego (mniej wiecej co 300 bel)

Wymien wktad smaru

Nasmaruj wszystkie punkty obrotu toza do przesuwania

Nasmaruj punkty zawiaséw drzwiowych

Nasmaruj rolki ramion napinajgcych

Nasmaruj wszystkie punkty obrotu za pomocg centralnych blokéw smarowania
Nasmaruj przeguby rolkowe stotu

Sprawdz regulacje wszystkich tancuchdw i wyreguluj w razie potrzeby (patrz
»,Regulacja tanncuchow”)

Smarowac rolki ramienia napinajgcego (mniej wiecej co 1200 bel) Stosowac tylko
jedno wstrzyknigcie smarownicg w kazdym punkcie smarowania. Nasmaruj
wszystkie punkty obrotu za pomocg centralnych blokdw smarowania.

Sprawdz, czy tozyska nie wykazujg oznak przedwczesnego zuzycia lub uszkodzenia i w razie
potrzeby wymien. Zawsze zwracaj uwage na tozyska, ktére pomimo dobrego smarowania
gtosno pracujg a obudowy tozysk rozgrzewaja sie do bardzo wysokich temperatur, zwtaszcza
gdy czu¢ zapach spalenizny lub nastepuje odbarwienie farby. Kontrole te nalezy
przeprowadzacé codziennie, bezposrednio po zakonczeniu pracy urzgdzenia, przy wytgczonym
ciggniku i zaciggnietym hamulcu recznym.

Co tydzien

u Nasmaruj wat odbioru mocy co 60 godzin roboczych (patrz ,Regulacja i konserwacja
watu odbioru mocy”)

u Sprawdz, czy poziom cisnienia powietrza w oponach jest prawidtowy

u Nasmaruj tozyska rolkowe stotu

u Nasmaruj tozyska zbieraka

Co miesiac

u Nasmaruj tozyska watu motowidta zbieraka
u Nasmaruj sprzegto krzywkowe zbieraka
[ Sprawdz poziom oleju w skrzyni biegoéw (patrz ,Olej przektadniowy”)

Co rok

Wyczys¢ i nasmaruj wszystkie ruchome czesci podzespotu owijania siatkg

Upewnij sie, ze sruby w ksztatcie litery "U" na osi sg zaciggniete momentem 450 Nm
Spuszczanie i wymiana oleju przektadniowego (patrz ,Olej przektadniowy”)
Wyczys$¢, wyreguluj i nasmaruj obydwa $lizgi ciecia i trzymania. (patrz ,Zespot ciecia i
trzymania”)

B Wyczys¢ i nasmaruj kota zebate dozownika

Od czasu do czasu moze by¢ konieczne, aby wyczyscic¢ rolki dozownika, poniewaz gromadzag
one fragmenty folii. Do czyszczenia nalezy uzywac nafty.
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Pod koniec sezonu urzadzenie nalezy umyc i oczyscic.

Nalezy starannie wyczysci¢ czesci maszyny od wewnatrz i na zewnatrz. Brud i obce
przedmioty mogg gromadzi¢ wilgo¢ i powodowac korozje elementow stalowych.

McHale zaleca, aby maszyne przedmuchiwac powietrzem z przewodu zamiast przy uzyciu
myjki ci$nieniowej ze wzgledu na zagrozenia zwigzane z myciem pod cisnieniem oraz aby
chroni¢ powtoke lakierowg maszyny. Jesli pomimo naszej rady uzywa sie myjki ciSnieniowej,
nalezy zachowac szczegodlng ostroznos¢ i operowac nig tylko z poziomu gruntu. Nie nalezy
kierowac strumienia wody pod ci$nieniem na podzespoty elektryczne, punkty obrotu, zawory i
tozyska ani w ich poblize.

Podczas mycia cisnieniowego nie wolno wspinac sie na zadng cze$¢ maszyny, poniewaz
wszystkie powierzchnie metalowe stajg sie wtedy bardzo mokre i Sliskie, a takze zawsze
nalezy sie upewnié, ze ciggnik zostat wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki.

Wszelkie uszkodzenia lakieru nalezy zamalowac. Wszelkie naprawy i konserwacja powinny
by¢ przeprowadzone na tym etapie. Sterownik elektroniczny nie jest wodoodporny, dlatego
zawsze musi by¢ przechowywany w suchym miejscu. Wszystkie odstoniete drgzki sitownika
hydraulicznego powinny by¢ nasmarowane. Urzgdzenia zespotu zbieraka i zespotu ciecia oraz
komora bel powinny by¢ oczyszczone i nasmarowane. (patrz ,Przechowywanie”)

PRZESTROGA: Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng i przestrzegaé¢

wszystkich instrukcji
Przez caly czas pracy z urzgdzeniem nalezy nosi¢ odpowiednig odziez

ochronng (rekawice, okulary ochronne itp.) oraz przestrzegac¢ wszystkich
instrukcji i zalecen znajdujgcych sie na etykietach bezpieczenstwa.

&20H E20H

&20H =~100H

§20H —|

§20H
4;, —&20H

* — &20H

“©=7100H

|
&100H &100H  LEFT SIDE ONLY!
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CST00752
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Nalezy przeprowadza¢ dodatkowe smarowanie, zgodnie z opisem. Ta etykieta znajduje sie
wewnatrz przedniego prawego panelu, z prawej strony klapy tylnej. (CST00752).

12.2 Pompa napinania siatki

Jesli cisnienie wskaznika napiecia siatki spadnie ponizej 50 baréw, moze to by¢ oznakg braku
oleju w pompie napinania. Nalezy odkreci¢ korek wlewu i uzupetni¢ dowolnym olejem
przektadniowym do traktoréw (THF/UTTO (20W-30 STOU)) prawie do petna, a nastepnie
zatozy¢ korek. Catkowita pojemnos¢ pompy wynosi ok. 50 cm3.

&

SRODOWISKO: Zasady bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace
szkéd srodowiskowych

W celu unikniecia niepotrzebnych szkod dla srodowiska lub zagrozenia oséb
znajdujgcych sie w poblizu urzgdzenia, niezwykle wazne jest przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Dotyczy to w szczegdlnoSci
odpowiedzialnego usuwania oleju. Nigdy nie wylewac substanciji
zanieczyszczajgcych (oleju, smaru, filtréw itp.) na podtoze. Nigdy nie wylewaé
do kratki Sciekowej ani nie usuwac w sposdb mogacy zanieczysci¢ srodowisko.
Nigdy nie wyrzucac ani nie spalac siatki bgdz plastiku. Spalanie tworzyw
sztucznych jest toksyczne, poniewaz uwalnia dioksyny i furany. Wdychanie
dioksyn lub narazenie na dziatanie ich oparéw moze powodowac $miertelne
skutki. Dba¢ o srodowisko! Zawsze wywozi¢ materiaty odpadowe do osrodkow,
gdzie zostang powtdrnie przetworzone.
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12.3 Wartosci momentéw dokrecania

Wazne jest przestrzeganie prawidtowych momentow dokrecania elementow ztgcznych.

Ponizej przedstawiono tabele i zalecane momenty dokrecania. Jesli nie okreslono inaczej,

nalezy uzywac tych momentéw dokrecania. Te wartosci sg przeznaczone do ogélnego uzytku.
Nalezy okresowo sprawdzac dokrecenie wszystkich ztgczy. Wartosci momentu podano w Nm

(niutonometrach).

Nakretki i Sruby
Klasa

Sruby z tbem
szesciokatnym

DIN 931
DIN 933

teb gniazdowy
Sruby z tbem zmniejszonym
DIN 912

Nakretki z tbem
szesciokatnym

DIN 934

Sruby z tbem
szesciokatnym

DIN 960
DIN 961

Nakretki z tbem
szesciokatnym

DIN 934

UWAGA:

Rozmiar
M4

M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18

M20
M22
M24
M27
M30

Rozmiar
M8 x 1

M10x 1,25
M12 x 1,25
M12x 1,5
M14 x 1,5

M16 x 1,5
M18 x 1,5
M20 x 1,5
M22 x 1,5
M24 x 2
M27 x 2
M30 x 2

Czarne, fosforyzowane lub galwanizowane

8,8 10,9 12,9
Standardowy gwint metryczny
2,7 3,8 4,6
55 8 9,5
10 14 16
23 33 40
45 63 75
78 110 130
122 175 210
195 270 325
260 370 440
370 525 630
510 720 870
640 900 1080
980 1400 1650
1260 1800 2160
Drobnozwojny gwint metryczny
25 35 42
48 67 80
88 125 150
82 113 140
135 190 225
210 290 345
300 415 505
415 585 700
560 785 945
720 1000 1200
1050 1500 1800
1450 2050 2500

W przypadku $rub i nakretek z réznych materiatéw i/lub z wykonczeniem
powierzchni nalezy stosowa¢ moment mniejszy od podanego powyzej.
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13

Przechowywanie

13.1 Koniec sezonu

146

Nalezy starannie wyczysci¢ czesci maszyny od wewnatrz i na zewnatrz. Brud i obce
przedmioty mogg gromadzi¢ wilgo¢ i powodowaé korozje elementéw stalowych.
McHale zaleca, aby maszyne przedmuchiwac powietrzem z przewodu zamiast przy
uzyciu myjki cisSnieniowej ze wzgledu na zagrozenia zwigzane z myciem pod
ci$nieniem oraz aby chroni¢ powtoke lakierowg maszyny. Jesli pomimo naszej rady
uzywa sie myijki cisnieniowej, nalezy zachowac szczegolng ostroznosc¢ i operowac
nig tylko z poziomu gruntu. Nie nalezy kierowac¢ strumienia wody pod ciSnieniem na
podzespoty elektryczne, punkty obrotu, zawory i tozyska ani w ich poblize. Podczas
mycia cisnieniowego nie wolno wspinac sie na zadng czes$¢ maszyny, poniewaz
wszystkie powierzchnie metalowe stajg sie wtedy bardzo mokre i Sliskie, a takze
zawsze nalezy sie upewnic, ze ciggnik zostat wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki.

Wyjmij sterownik z ciggnika i przechowuj w suchym, bezpiecznym miejscu.

Oczys$¢ ukiad owijania siatkg. (patrz ,Dbafosc o system owijania”). Wyjmij rolke z
siatka i przechowuj zgodnie z instrukcjg producenta. Nasmaruj néz siatki oraz noze
podzespotu ciecia i trzymania w celu zapobiezenia korozji. Zachowaj szczegolng
ostroznos¢ podczas wykonywania tej operacji. Zatéz rekawice i odziez ochronng!

Nasmaruj wszystkie punkty obrotu, natéz cienkg warstwe smaru na wszystkie gwinty
srub regulacyjnych i odstoniete drgzki sitownikow.

Sprawdz wszystkie przewody olejowe i smarne pod wzgledem uszkodzen. W razie
potrzeby napraw.

Wszelkie uszkodzenia farby podzespotéw urzgdzenia zamaluj lub pokryj smarem,
aby zapobiec korozji.

Usun brud ze wszystkich tancuchow i wysusz sprezonym powietrzem.

Wyczys¢é, wyreguluj i nasmaruj obydwa slizgi zespotu ciecia i trzymania. (patrz
,2espot ciecia i trzymania”)

Napetnij zbiornik oleju fancuchowego olejem i zat6z nowy wktad smaru. Uruchom wat
odbioru mocy z predkoscig ok. 200 obr./min i za pomocg sterownika w trybie
recznym uruchom przechyt bel w doét i w gore na okoto 15 cykli w celu zapewnienia
nasmarowania wszystkich fancuchow i wprowadzenia nowego smaru do wszystkich
tozysk.

Wpompuj smar do wszystkich punktéw smarowania i centralnych blokéw
smarowania, aby mie¢ pewnos¢, ze wszystkie tozyska i potgczenia sg dobrze
nasmarowane.

Wyjmij noze z zespotu rozdrabniania, aby zapobiec ich zakleszczeniu, i przechowu;j
je w zapasowym uchwycie do nozy.
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13.2 Rozpoczecie sezonu

[ Doktadnie przejrzyj niniejszg instrukcje obstugi.

u Sprawdz i w razie potrzeby uzupetnij poziom oleju przektadniowego. (patrz ,Olej
przektadniowy”)

u Nasmaruj wszystkie punkty obrotu.

u Dokre¢ wszystkie Sruby, nakretki i Sruby ustalajgce. (patrz ,Wartosci momentow
dokrecania”)

[ Sprawdz ci$nienie powietrza w oponach. (patrz ,,Cisnienie powietrza w oponach”)

u Podtgcz sterownik i sprawdz, czy wszystkie funkcje dziatajg prawidtowo. (patrz
,Elektroniczny system sterowania”)

n Sprawdz i w razie potrzeby przeprowadz wszystkie regulacje urzadzenia. (patrz
,Obstuga w polu i requlacja urzgdzenia”)

u Zatdz noze z powrotem na zespét rozdrabniania.

u Usun smar z noza do ciecia siatki i nozy podzespotu ciecia i trzymania. Zachowaj
szczegoblng ostroznosé podczas wykonywania tej operacji. Zatéz rekawice i odziez
ochronng!

u Sprawdz ustawienia owijania siatkg oraz ostro$¢ noza do ciecia siatki. Podczas
pracy w tej strefie zawsze nalezy mie¢ zatozong odziez ochronng. (patrz ,Dbatosc¢ o
system owijania”). Postepuj zgodnie z instrukcjami i wykonuj odpowiednie procedury.

u Wyczys¢€, wyreguluj i nasmaruj obydwa slizgi zespotu ciecia i trzymania. (patrz
,2espot ciecia i trzymania”)

u Sprawdz, czy aluminiowe rolki dozownika nie sg oblepione resztkami folii i kleju.
Wyczys¢ za pomocg nafty lub ropy i wytrzyj do sucha.

u Napetnij zbiornik oleju tancuchowego olejem i zat6z nowy wkiad smaru. Uruchom wat
odbioru mocy z predkoscig ok. 200 obr./min i za pomocg sterownika w trybie
recznym uruchom przechyt bel w doét i w goére na okoto 15 cykli w celu zapewnienia
nasmarowania wszystkich fancuchow i wprowadzenia nowego smaru do wszystkich
tozysk.

u Wpompuj smar do wszystkich punktow smarowania i centralnych blokow
smarowania, aby mie¢ pewnos¢, ze wszystkie tozyska i potgczenia sg dobrze
nasmarowane.
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14

Rozwigzywanie problemoéw

14.1 Omodwienie rozwigzywania problemoéw

Ten rozdziat zostat opracowany przez serwisantow firmy McHale we wspétpracy z importerami
i sprzedawcami wyrobdéw firmy McHale.

Zawiera informacje o niektérych podstawowych problemach, jakie mogg wystapic, i stanowi
punkt odniesienia pozwalajgcy szybko okresli¢ nature problemu. Nalezy pamietaé, ze w tym
rozdziale przedstawiono jedynie podstawowe problemy. Nie zawiera on szczegdtowego
omoéwienia poszczegolnych przypadkéw.

W razie wystgpienia dodatkowych problemow, do ktorych rozwigzania potrzebna jest pomoc,
nalezy sie skontaktowaé ze sprzedawcag wyrobéw firmy McHale.

14.1.1 Podczas rozdrabniania zuzycie mocy wieksze, niz
oczekiwano

Objawy Przyczyna Rozwigzanie
Podczas rozdrabniania Noze w podzespole Wyjmij noze, naostrz i
zuzycie mocy jest wieksze, rozdrabniania sg tepe lub wymien

niz oczekiwano gestos¢ bel jest zbyt duza

14.1.2 Sprzegto slizgowe zbieraka tatwo sie wytacza

Objawy Przyczyna Rozwiagzanie

Sprzegto slizgowe zbieraka  Zbierak znajduje sie zbyt Ustaw zbierak w wyzszej

tatwo sie wytgcza lub tamig blisko podtoza pozycji. Zeby nie powinny

sie zeby zbieraka zagtebiac sie w podtozu.

Sprzegto slizgowe zbieraka  Luzne tancuchy zbieraka Naciagnij taricuchy zbieraka

tatwo sie wytgcza (patrz ,Reqgulacja
fancuchow”)

14.1.3 Sprzegto slizgowe watu odbioru mocy tatwo sie wytgcza

Objawy Przyczyna Rozwigzanie

Sprzegto slizgowe watu Luzny fancuch wirnika Naciagnij fancuch wirnika i
odbioru mocy fatwo sie sprawdz wedtug specyfikacji
wylgcza
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Objawy

Sprzegto slizgowe watu
odbioru mocy tatwo sie
wylgcza

Sprzegto slizgowe watu
odbioru mocy tatwo sie
wylgcza

Sprzegto slizgowe watu
odbioru mocy tatwo sie
wylgcza

Przyczyna

Nieodpowiednio
przygotowany pokos

Tepe noze

Cisnienie w komorze za
duze / predkosc jazdy za
duza

Rozwigzanie

Przygotuj pokos zgodnie z
zaleceniami dotyczgcymi
ustawiania urzadzenia
(patrz ,,Przygotowanie
pokosu’)

Sprawdz i naostrz, jesli to
konieczne, lub wymien!

Zmniejsz

14.1.4 Podczas rozdrabniania noze nie pozostajg podniesione

Objawy

Podczas rozdrabniania noze
nie pozostajg podniesione

Podczas rozdrabniania noze
nie pozostajg podniesione

Przyczyna
Tepe noze
Kofki w ramionach

aktywatora noza sg
potamane

Rozwigzanie

Wyjmij noze i naostrz

Wymien potamane kotki

14.1.5 Cisnienie nozy za niskie lub spadio catkowicie

Objawy
Cisdnienie nozy za niskie lub

spadto catkowicie

Cisdnienie nozy za niskie lub
spadto catkowicie

Przyczyna
Przeciek w przewodzie

hydraulicznym

Przeciek w zaworze
hydraulicznym

14.1.6 Cisnienie nozy za wysokie

Objawy

Cisnienie nozy za wysokie

Cisnienie nozy za wysokie

Przyczyna

Noze zostaty podniesione
przy uzyciu maksymalnego
cisnienia

Uszkodzony zawor
hydrauliczny

Rozwigzanie

Sprawdz szczelnos¢
wszystkich przewoddw, jesli
to konieczne

Skontaktuj sie ze
sprzedawcg wyrobdw firmy
McHale

Rozwigzanie

Obniz noze i ponownie
podnies, aby ustawi¢
prawidtowe cisnienie

Skontaktuj sie ze
sprzedawcg wyrobdw firmy
McHale
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14.1.7 Utrata cisnienia w komorze

Objawy
Utrata cisnienia w komorze

Utrata cisnienia w komorze

Przyczyna
Przeciek oleju

Luzny zawdr nadmiarowy /
ograniczenie w uwalnianiu

Rozwigzanie

Znajdz przeciek i uszczelnij

Skontaktuj sie ze
sprzedawcg wyrobéw firmy
McHale

14.1.8 Problemy z obrotem/zatadunkiem bel

Objawy

Prasa nie przyjmuje uprawy,

nawet jesli komora bel nie
jest petna

Przyczyna

Opuszczona podtoga moze
powodowac¢ problemy z
obrotem beli

Rozwigzanie

Zresetuj podtoge do pozycji
roboczej

14.1.9 Problemy z jakoscig/gestoscia bel

Objawy

Problemy z jakoscia/
gestoscig bel

Problemy z jakoscia/
gestoscig bel

Problemy z jakoscia/
gestoscig bel

Konce bel uformowane zbyt
luzno przez urzadzenie

Przyczyna

Gestos¢ ustawiona za nisko
wzgledem stanu uprawy

Nagromadzenie uprawy u
dotu klapy tylnej

Predko$¢ jazdy za duza

Przepetniony srodek beli

14.1.10 Urzadzenie nie tnie siatki

Objawy

Urzagdzenie nie tnie siatki

Urzadzenie nie tnie siatki

Urzadzenie nie tnie siatki
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Przyczyna

Zuzyty sierpak zahacza o
plastikowg tuleje resetu

Sierpak ma zbyt duzy luz i
zahacza o plastikowa tuleje
resetu

N6z zakleszczony lub
niewystarczajgcy nacisk
sprezyny

Rozwigzanie

Zwieksz gestos¢

Wyczys¢ luzne uprawy

Zmniejszenie predkosci
jazdy pozwoli urzgdzeniu
lepiej pakowac bele

(patrz ,Przygotowanie
pokosu’)

Rozwigzanie

Wymien sierpak

Wyréwnaj i/lub nasmaruj

Sprawdz swobode
poruszania sie noza i
zwieksz nacisk sprezyny,
jesli to wymagane



McHale Fusion Vario Prasoowijarka

14.1.11 Brak ruchu nozy rozdrabniacza (wtgcz/wytacz)

Objawy
Brak ruchu nozy (wigcz/
wytgcz)

Brak ruchu nozy (wigcz/
wytgcz)

Przyczyna

Uszkodzony zawor
hydrauliczny

Stabe zasilanie sterownika

14.1.12 Nieprawidtowe ciecie siatki

Objawy
Nieprawidtowe ciecie siatki

Nieprawidtowe ciecie siatki

Nieprawidtowe ciecie siatki

Przyczyna
Tepy/zardzewiaty néz

Smar na nozu (nowe
urzgdzenie / urzgdzenie po
zimowym skfadowaniu)

Sprezyna noza za luzna

Rozwigzanie

Skontaktuj sie ze
sprzedawcg wyrobow firmy
McHale

Sprawdz zasilanie

Rozwiagzanie
Zamocuj nowy noz

Wyczys¢ ndz ze smaru
Zachowac szczegolng

ostroznosc. Stosowac

odziez ochronng!

Wyreguluj nacisk sprezyny
noza (znajduje sie za
mechanizmami napedowymi
podzespotu owijania siatkg)

14.1.13 Opuszczana podtoga nie dziata (w gore lub w dét) —

zbierak dziata

Objawy
Opuszczana podtoga nie
dziata (w gére lub w dot)

Opuszczana podtoga nie
dziata (w goére lub w dot)

Przyczyna

Uszkodzony zawér
hydrauliczny

Stabe zasilanie sterownika

Rozwigzanie

Skontaktuj sie ze
sprzedawcg wyrobéw firmy
McHale

Sprawdz zasilanie

14.1.14 Smarownica nie dziata (jesli jest zamontowana)

Objawy

Urzadzenie nie zuzywa
smaru

Urzadzenie nie zuzywa
smaru

Przyczyna

Zapowietrzenie

Blokada w uktadzie

Rozwigzanie

Odpowietrz wktad,
odkrecajgc o 2-3 obroty
(patrz ,Wymiana i
uzupetnianie wktadu smaru i
odpowietrzanie:”)

Skontaktuj sie ze
sprzedawcg wyrobow firmy
McHale
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15

Certyfikaty i gwarancja

15.1 Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest dostarczana przez McHale. Zaswiadcza ona, ze nowe urzgdzenie
jest zgodne z wszelkimi odnosnymi postanowieniami dyrektywy maszynowej WE oraz z
przepisami i regulacjami krajow, ktore przyjety te dyrektywe.

Deklaracja zawiera opis urzadzenia i jego funkcji, jak rowniez szczegdtowe informacije o
modelu i numerze seryjnym. (patrz ,Deklaracja zgodnosci”)

W przypadku jakiejkolwiek modyfikacji urzgdzenia deklaracja zgodnosci, a takze znak CE na
urzadzeniu, tracg waznosc.

15.2 Formularz PDI

Formularz inspekcji przedwysytkowej (PDI) jest wypetniany przez dealera McHale podczas
oddawania kazdego nowego urzadzenia do eksploatacji. Sg przeprowadzane i zatwierdzane
kontrole majgce na celu sprawdzenie, czy:

Wszystkie czesci i akcesoria zostaty dostarczone z urzadzeniem przez klienta;
Urzadzenie jest prawidtowo zmontowane;

Cisnienie w oponach jest prawidtowe;

Uktady hydrauliczne, elektryczne i oswietlenie jest sprawne;

Nowy wiasciciel zostal powiadomiony o sposobie obstugi i konserwacji urzagdzenia.

Formularz inspekcji przedwysytkowej (PDI) jest dotgczony do niniejszej instrukcji obstugi.
(patrz ,,Formularz inspekcji przedwysytkowej”)

15.3 Kontrole wstepne zwigzane ze zmiang
wilasciciela

Formularz inspekcji przedwysytkowej (PDI), wypetniany podczas oddawania kazdego nowego
urzadzenia do eksploatacji, powinien by¢ rowniez uzywany w przypadku przekazywania prawa
wiasnosci urzgdzenia firmy McHale. Przed odsprzedazg uzywanego urzgdzenia nalezy
wypetni¢ te sama liste kontrolng oraz sprawdzi¢ wszystkie aspekty wymagajgce uwagi. Nalezy
zwracac szczego6lng uwage na zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem. Nalezy poswiecic
czas na zapoznanie nowego wiasciciela ze sposobem obstugi i konserwacji urzgdzenia oraz z
wszelkimi funkcjami bezpieczehstwa.

15.4 Ograniczona gwarancija

Warunki ograniczonej gwarancji sg dostarczane z kazdym produktem McHale. Sg to warunki
i postanowienia dotyczgce wystepowania nietypowych usterek w czasie pracy urzgdzenia w
normalnych warunkach roboczych. (patrz ,Ograniczona Gwarancja Firmy McHale”)
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Deklaracja zgodnosci

M-Hale

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym zaswiadczamy, ze wymienione nizej urzadzenie jest zgodne z wszelkimi odnosnymi
postanowieniami dyrektywy maszynowej WE 2006/42/EC oraz z krajowymi przepisami i regulacjami,
ktore przyjety te dyrektywe.

Modernizacja urzgdzenia bez uprzedniej zgody nizej podpisanego podmiotu
spowoduje uniewaznienie niniejszej deklaracji.

Dziatanie i opis urzgdzenia: Prasa do belowania i owijania ze zmienng okragtg komorg do tworzenia
réznego rozmiaru okragtych bel z paszy rolniczej oraz do owijania bel za pomoca folii rolniczej.

Model: Fusion Vario Numer seryjny:
Nazwa producenta: McHale Engineering
Adres: Ballinrobe, Co. Mayo, Irlandia, F31 K138

Dodatkowa zgodno$¢ z postanowieniami nastepujacych innych dyrektyw EU:
2014/30/EU — Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Za zgodnos¢ dokumentacji technicznej: James Heaney
c/o McHale Engineering
Ballinrobe, Co. Mayo, Irlandia, F31 K138

Zastosowane normy zharmonizowane:

ENISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn — Ogolne zasady projektowania — Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

ENISO 4254 -1 Maszyny rolnicze — Bezpieczenstwo — Cze$¢ 1: Wymagania ogoine

EN ISO 4254 - 14 Maszyny rolnicze — Bezpieczenstwo — Czes¢ 14: Owijarki bel

EN 15811 Maszyny rolnicze — Ostony state i ostony blokowane, z ryglowaniem lub bez

ryglowania ostony ruchomych czesci przeniesienia napedu

Podpis: J/QM au&ﬁ

Data: = e, Miejscowos¢: Ballinrobe, Co. Mayo, Irlandia, F31 K138
Nazwisko: James Heaney
Stanowisko: Design Office Manager / Kierownik Biura Projektowego

ero, Corlany
Podpis: '722’/4‘_0% Q\
Data: Miejscowos¢: Ballinrobe, Co. Mayo, Irlandia, F31 K138
Nazwisko: Gerry Corley

Stanowisko: Quality Manager / Kierownik Kontroli Jakosci @~

QUALITY
1.S. EN 1SO 9001:2015

NSAI Certified
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Formularz inspekcji przedwysytkowej

M-Hale

PRZEGLAD ZEROWY (PDI)

Model: Prasoowijarka Fusion

NALEZY ZAPEWNIC, ZE CIAGNIK ODPOWIADA SPECYFIKACJI DANEJ MASZYNY. NALEZY ZAPOZNAC
SIE Z INSTRUKCJA OBStUGI PRZED WPROWADZENIEM JAKICHKOLWIEK ZMIAN!

Aby trzymaé¢ gwarancje, dealer musi zarejestrowa¢ niniejszag maszyne na www.mchale.net.

przytacz wat odbioru mocy (PTO). Dostosuj
diugosci PTO, jesli zajdzie potrzeba.

1. Sprawdz czy wtasciciel/operator otrzymat caly 10. Sprawdz wszystkie manualne i automatyczne
osprzet. Sprawdz instrukcje obstugi i liste funkcje cztonu sterujgcego. Uruchom cykl
czesci. automatyczny maszyny na jednostce

sterujacej.

2. Sprawdz czy maszyna zostata poprawnie 11. Sprawdz czy podbieracz maszyny pracuje bez
zmontowana. (Skorzystaj z zapewnionych zaklocen przy 540/1000 obrotach na minute.
instrukcji montazu)

3. Sprawdz, czy kota zostaly odpowiednio 12. Sprawdz czy ukiad elektryczny i uktad
zamocowane (tzn. wentyl na zewnatrz). oswietlenia funkcjonuja prawidtowo.
Prawidlowo przykre¢ nakretki két.

4. Sprawdz, czy rodzaj opon, bieznik opon oraz 13. Sprawdz czy system owijania siatka i jego
ich cis$nienie sa prawidtowe. uktad odcinania dziataja bez zaktécen.

5. Podtacz maszyne do ciggnika a nastepnie 14. Sprawdz obrecz podajnika i czy podajniki

dziatajg bez zakiocen i nie sg uszkodzone ani
zabrudzone.

6. Po podiaczeniu do ciagnika sprawdz czy
maszyna jest na réwno z poziomem ziemi.
Dostosuj sprzeg, jesli zajdzie potrzeba.
Przytacz 7-bolcowa wtyczke ukiadu
oswietlenia.

15.

Operator maszyny musi posiada¢ dokladne
informacje z zakresu wszystkich zagrozen,
sterownikoéw (eklektycznych i hydraulicznych)
oraz wszystkich funkcji i urzadzen
zabezpieczajacych maszyne i ciggnik.

7. Podtacz uktad przewodéw hydraulicznych do
ciagnika i zapewnij ich poprawne ustawienie.
Uwaga: zapewnij swobodny przepltyw
powrotny do zbiornika.

16.

Upewnij sie, ze wlasciciel/operator zapoznat
sie z instrukcja obstugi i w petni rozumie
wszystkie opisane cechy bezpieczenstwa i
obstugi maszyny.

8. Zasilanie modutu sterowania musi wynosic 12
V, 20 Amp, w przeciwnym razie maszyna moze
dziata¢ nieprawidtowo.

17.

Poinstruuj operatora jak konserwowa¢
maszyne tzn. jak sprawdzac i dostosowywac
napiecie tancuchéw, cisnienie opon, nakretki
kot, ktore czesci maszyny wymagaja
codziennego smarowania oraz jakie funkcje
spetnia olejarka/smarownica.

9. Zaktualizuj modut sterowania do najnowszej
wersji oprogramowania produkcyjnego.
Najnowsza wersje oprogramowania mozna
pobra¢ ze strony McHale, po zalogowaniu sie
jako klient.

Stwierdzam, ze powyzsze dziatania kontrolne zostaly przeprowadzone i ze maszyna zostata zapewniona z
catym osprzetem i wszystkimi instrukcjami.

Lo Te 1L SRR (Dealer) Data:.....ccccmrveeerreeerrneennns

Podpis: (Wihasciciel) [DF: 1 7: H

Podpisana kopia tego formularza powinna by¢ przechowywana przez sprzedawce i klienta.
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Ograniczona Gwarancja Firmy McHale

McHale Engineering, Ballinrobe, Co. Mayo, Ireland (zwana dalej ,firmg”) gwarantuje
oryginalnemu nabywcy detalicznemu, ze nowe produkty sprzedawane i rejestrowane przez
firme powinny by¢ w momencie dostawy wolne od wad materiatowych i wad wykonania oraz
ze takie wyposazenie jest objete ograniczong gwarancja, pod warunkiem Zze urzadzenie jest
uzywane i serwisowane zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w instrukcji obstugi.

Ograniczona gwarancja trwa jeden rok od daty oddania wyposazenia do eksploataciji lub przez
czas rowny utworzeniu 10 000 bel, zaleznie od tego, co nastgpi wczesnie;.

Dowodem dostarczenia urzgdzenia do oryginalnego nabywcy detalicznego jest przestany
przez sprzedawce (importera) drogg elektroniczng formularz inspekcji przedwysytkowej (PDI,
pre-delivery inspection). Jest to obowigzkowe i jest wymagane do zarejestrowania urzgdzenia
w systemie gwarancyjnym firmy McHale.

Te warunki podlegaja nastepujagcym wyjatkom:

u Czesci urzadzenia, ktérych producentem nie jest firma McHale, takie jak opony, waty
odbioru mocy, sprzegta Slizgowe, sitowniki hydrauliczne itd., nie sg objete niniejszg
ograniczong gwarancjg, lecz gwarancjg udzielang przez oryginalnego producenta.
Roszczenia gwarancyjne majgce zastosowanie do czesci tego typu nalezy zgtaszaé
w taki sam sposob, jakby byty to czesci wyprodukowane przez firme McHale. Jednak
odszkodowanie jest wyptacane zgodnie z umowg gwarancyjng odnosnego
producenta.

m  Ograniczona gwarancja nie ma zastosowania, gdy uszkodzenie jest wynikiem
zwyktego zuzycia, zaniedbania lub braku inspekcji, nieprawidtowego uzytkowania
i braku konserwacji. Nie ma rowniez zastosowania, gdy urzgdzenie brato udziat
w wypadku, zostato wypozyczone lub byto uzywane do celdéw niezgodnych
Z przeznaczeniem okreslonym przez firme.

u Ta ograniczona gwarancja nie ma zastosowania do produktow, ktére zostaty
zmodernizowane lub zmodyfikowane w jakikolwiek sposob bez wyraznej zgody firmy
ani gdy do naprawy uzyto czesci niezatwierdzonych przez firme McHale.

u Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne dodatkowe koszty, w tym za utrate
oleju i/lub materiatow eksploatacyjnych, wynikajgce z usterki i naprawy produktu.

u Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne obrazenia wiasciciela lub innych oséb
ani za zobowigzania nastepcze.

u Dodatkowo pod zadnym wzgledem firma nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
przypadkowe lub nastepcze (w tym za utrate przewidywanych zyskow) ani za
uszkodzenia wynikajgce z awarii, ukryte wady lub powazne uszkodzenia urzgdzenia.

Klient odpowiada za:

u Normalng konserwacje, takg jak smarowanie, sprawdzanie poziomu oleju, drobne
regulacje itd., zgodnie z opisem w instrukcji obstugi;

u Stawki roboczogodziny inne niz pierwotnie uzgodnione, zwigzane z demontazem
i wymiang podzespotow;
Czas podrozy sprzedawcy i koszty podrézy do/z lokalizacji urzgdzenia;
Czesci okre$lane jako podlegajgce normalnej eksploatacji, w tym m.in. waty odbioru
mocy, tancuchy, opony, tozyska, pasy, ostrza, noze, zeby, listwy zebate, sprzegta
slizgowe, nylonowe $lizgi i prowadnice fahcucha itd., ktore nie sg objete ograniczong
gwarancja.
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Importer odpowiada za nastepujace koszty:

Wszelkie zwigzane z gwarancjg stawki robocizny.

Gwarancja zalezy od $cistego przestrzegania nastepujacych warunkow:

Urzgdzenie musi by¢ oddane do uzytkowania przez sprzedawce wyrobéw firmy
McHale zgodnie z naszymi instrukcjami.

Elektroniczny formularz inspekcji przedwysytkowej (PDI) musi by¢ prawidiowo
wypetniony przez sprzedawce.

Wydrukowana wersja formularza PDI musi by¢ podpisana i oznaczona datg przez
oryginalnego nabywce detalicznego. Kopia powinna by¢ przechowywana przez
sprzedawce i na zgdanie udostepniona firmie McHale.

Roszczenia gwarancyjne sg przesylane przy uzyciu systemu roszczen online firmy
McHale.

Roszczenia gwarancyjne mogqg by¢ przesytane wytgcznie przez oryginalnego
sprzedawce detalicznego wyrobow firmy McHale.

Decyzje podejmowane przez firme sg zawsze ostateczne.

Czesci gwarancyjne muszg by¢ przechowywane przez dealera przez okres dwoch lat
od daty zgtoszenia roszczenia gwarancyjnego do McHale lub do czasu, gdy wniosek
o zwrot zostanie sporzgdzony w ciggu dwoch lat.

Gdy McHale sporzadzi wniosek o zwrot, kazda czes¢ musi zosta¢ oznaczona
wyraznie numerem roszczenia. Te czesci muszg by¢ wolne od brudu i oleju. Jesli
czes¢ zostanie zwrécona w stanie nienadajgcym sie do uzytku, roszczenie bedzie
odrzucone.

Jesli uszkodzone czesci zostang zwrdcone do firmy, a gwarancja zostanie
odrzucona, sprzedawca moze w ciggu jednego miesigca od daty odbioru naszego
powiadomienia zazgdac zwrotu uszkodzonych czesci do swojej lokalizaciji.

Dodatkowe warunki — ograniczenie zastosowania i odpowiedzialnosci:
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Niniejsza ograniczona gwarancja nie moze by¢ przyznana ani przeniesiona na
kogokolwiek bez uprzedniej pisemnej zgody firmy.

Sprzedawcy wyrobéw firmy McHale nie majg prawa ani upowaznienia do
przyjmowania jakichkolwiek zobowigzan ani do podejmowania jakichkolwiek decyziji
w imieniu firmy, zarbwno wyraznych, jak i dorozumianych.

Swiadczona przez firme oraz jej agentéw pomoc techniczna w zakresie naprawy

i obstugi wyposazenia nie naktada zadnej odpowiedzialnosci na firme i w zadnych
okoliczno$ciach nie moze kompensowaé ani naruszaé postanowieh niniejszej
ograniczonej gwarancji.

Firma zastrzega sobie prawo do wprowadzania modyfikacji urzagdzen bez

uprzedniego powiadomienia oraz nie zobowigzuje sie do wprowadzania tych
modyfikacji do urzadzen, ktére zostaty wyprodukowane wczesnie;.

Niniejsza ograniczona gwarancja wyklucza wszelkie inne odpowiedzialnosci,
zardbwno prawne, jak i konwencjonalne, wyrazne i dorozumiane. Nie istniejg zadne
gwarancje wykraczajgce poza opisane tutaj postanowienia.
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Zatacznik

16.1 Dopasowanie watu odbioru mocy do ciggnika
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