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Gratulacje!

Cieszymy sie, Zze dotgczytes do nas, kupujgc maszyne naszej produkcji.
Jestesmy pewni, ze spetni on Twoje oczekiwania.

Instrukcja zostata przygotowana po to, aby utatwic Ci zapoznanie sie z
maszyng, umozliwiajgc poznanie wszystkich jej funkcji, a takze zasad
bezpieczeristwa podczas jej eksploatacji.

Pamietaj, tylko wtasciwe uzytkowanie naszych maszyn oraz pdéZniejsze
czynnosci konserwujqgce sprawiajq, ze ich Zywotnosc¢ znaczqgco sie wy-
dtuza i pozwala cieszyc¢ sie wspdlng pracq przez wiele lat.

Whtasciciel
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ﬂ dobrze przemyslany wybér
ZAKELAD PRODUKCYJNO -USLUGOWO —-HANDLOWY
TOLMET
Piotr Wawrzyniak
Ul. Dworcowa 3, 99-140 Swinice Warckie
Tel./fax. (63) 288 10 18

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywg Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cig, ze maszyna:

Maszyna: Brona kompaktowa ,MEGATRON”
Typ/model: MEGATRON

Rok produkciji:

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasad-
niczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
| Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Piotr Wawrzyniak

W celu uzupetnienia odpowiednich wymogow bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodo-

wiska, zawartych w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglednione sg nastepujgce normy zhar-
monizowane:

PN — EN ISO 12100 :2012
PN — EN ISO 4254-1 :2013

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swg waznosc, jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez naszej zgody.

Swinice Warckie

Miejsce i data wystawienia Imig i nazwisko osoby upowaznionej do podpisywania



IDENTYFIKACJA MASZYNY

Brona kompaktowa MEGATRON

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuzg do identyfikacji ma-
szyny i powinny odpowiada¢ ponizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Symbol MEGATRON-

Rok produkcji-

Nr fabryczny-

Brona posiada tabliczke znamionowg umieszczong na ramie z przodu ma-
szyny. Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzace o identyfikacji maszyny.

Zdj. 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej na maszynie.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych prosimy po-
dawac typ i numer identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne znaj-
dziecie na tabliczce po lewej stronie maszyny.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
brony
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi dotaczona jest do kazdej brony kompaktowej w celu
zaznajomienia sie z budowaq, obstugg i regulacja brony. Ma ona réwniez na celu ostrze-
zenie o istniejacych lub mogacych wystapi¢ zagrozeniach. Instrukcja zawiera réwniez
informacje dotyczace przygotowania maszyny do pracy i transportu po drogach pu-
blicznych.

Stosowanie w instrukcji obstugi okreslen ,strona lewa”, ,strona prawa”, ,tyt” oraz
,Przod”- odnosza sie do ustawienia obserwatora zwrdconego twarzg zgodnie z kierun-
kiem jazdy brony kompaktowej.

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng nalezy uwaznie przeczyta¢ oraz zapo-
znac sie z instrukcjg obstugi, a nastepnie przestrzegad jej zalecen. Dzieki temu zmini-
malizujemy ryzyko zagrozen, zmniejszymy koszty ewentualnych napraw skracajac
czasy postoju maszyny oraz zwiekszajgc niezawodnos¢ i zywotno$¢ maszyny. ZPUH
Tolmet nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody oraz usterki powstate w skutek nieprze-
strzegania instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi ma na celu utatwienie poznania maszyny oraz jej funkcji, a takze
uzywanie jej zgodnie z przeznaczeniem. Z niniejsza instrukcja musza zapoznac sie
wszystkie osoby, ktore zajmuja sie pracami przy lub z maszyng to jest;

e Osoby eksploatujace maszyne (praca, usuwanie usterek, pielegnacja)

. Osoby zajmujgce sie utrzymaniem sprawnosci (serwis, konserwacja)

. Osoby transportujace maszyne
Wraz z instrukcja obstugi przekazane zostato potwierdzenie odbioru.

2. Przeznaczenie

Brona kompaktowa MEGATRON jest uniwersalnym narzedziem do uprawy wierzch-
niej warstwy gleby w zakresie gtebokosci od 5 cm do 15 cm. Przeznaczona jest zaréwno
do uprawy pozniwnej, jak i do przedsiewnego doprawiania gleby po orce i po uprawie
bez orkowej, gdy resztki roslinne nie sg przykryte, lecz wymieszane z gérng (wierzch-
nig) warstwa gleby (tzw. zmulczowane). Moze by¢ stosowana na wszystkich rodzajach
gleb, w tym réwniez na glebach zakamienionych z uwagi na zabezpieczenie przecigze-
niowe talerzy (elastyczne ich zawieszenie). Brona zapewnia spulchnienie i wymieszanie
gleby, a w potaczeniu z watem réwniez jej docisniecie i zageszczenie. Z uwagi na duzg
odpornos¢ na zapchania brona nadaje sie doskonale do uprawy wysokich $ciernisk po
zbiorze zbdz i kukurydzy oraz do uprawy poplondw przeznaczonych na zielony nawdz.

2.1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Brona kompaktowa moze by¢ uruchamiana, uzytkowana i naprawiana wytacznie
przez osoby zapoznane z dziataniem urzadzenia i ciggnika wspotpracujacego oraz z
zasadami postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi maszyny. Za sa-
mowolne zmiany w konstrukcji brony producent nie ponosi odpowiedzialnosci. W okre-
sie eksploatacji nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci produkcji TOLMET.



Brona jest przeznaczona wytgcznie do pracy w rolnictwie.
Uzywanie jej do innych celéw, niz podanych
w pkt.2 bedzie rozumiane jako zastosowanie
niezgodne z przeznaczeniem. Jako niezgodne
z przeznaczeniem nalezy rowniez uwazac
nie przestrzeganie zalecanych przez producenta warunkéw pracy, kon-
serwagcji i utrzymania maszyny w nalezytym stanie. Za szkody wynikajgce
z uzytkowania brony niezgodne z przeznaczeniem producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

3. Bezpieczenstwo uzytkownika

Brone moze uzywac tylko osoba dorosta z uprawnieniami
kierowcy ciggnika, doktadnie zapoznana z jej przeznaczeniem
i dziataniem oraz z przepisami bezpieczeristwa pracy

Przed przystgpieniem do obstugi i uzytkowania brony kompaktowej (ciggnik+
brona kompaktowa) zapoznaj sie z niniejszg instrukcja obstugi, poznaj budowe brony i
jej zespotdw, ich funkcjonowanie, zakres i sposdb regulacji zwracajac szczegdlng
uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy. Podczas pracy jest juz na to za
pdzno!

Za szkody wynikajace z uzytkowania brony kompaktowej
niezgodnie z przeznaczeniem producent nie odpowiada.

3.1. Opis ryzyka szczatkowego

Podczas uzytkowania brony kompaktowej nalezy zachowa¢ wszelkie srodki ostroz-
nosci, a w szczegdlnosci:

. Zabrania sie uzytkowania brony przez osoby nieletnie, chore lub po spozyciu
alkoholu;

e  Laczenie brony z ciggnikiem nalezy dokona¢ zgodnie z zaleceniami pamietajac
0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami;

. Kazdy ciggnik wspotpracujacy z brona musi by¢é wyposazony w komplet ob-
cigznikéw przednich

e Zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a brona w czasie pracy silnika
ciagnika;



Kontrole stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych napraw i
prac konserwacyjnych oraz czyszczenie zespotéw roboczych nalezy przepro-
wadzi¢ tylko po zatrzymanym silniku ciggnika i po opuszczeniu brony;

Brone nalezy podnosi¢ i opuszczad tagodnie bez szarpnie¢, zwracajac uwage,
aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby postronne

Podczas pracy nie wolno stawac na bronie lub dodatkowo ja obcigzaé

Nie wolno cofac ciggnikiem oraz dokonywacé nawrotow z brong w potozeniu
roboczym;

Nie wolno stosowa¢ hamulcow niezaleznych ciggnika podczas wykonywania
nawrotéw;

Podczas nawrotéw zachowac szczegolng ostroznosc¢ jezeli w poblizu znajduja
sie osoby postronne lub przedmioty;

Zabrania sie przejazddéw po drogach publicznych ciggnikiem z brong w poto-
zeniu roboczym, z uwagi na przekroczong dopuszczalng szerokos$¢ transpor-
towaq;

Na czas transportu po drogach publicznych brona powinna by¢ oznakowana
tablicami ostrzegawczymi ze swiattami zespolonymi, bocznymi $wiattami od-
blaskowymi i tablica wyrdzniajacg pojazdy wolno poruszajace sie (trojkat
ostrzegawczy);

Dopuszczalna predkos$¢ transportowa na drogach o gtadkiej nawierzchni wy-
nosi 15 km/h, a na drogach polowych, wyboistych nalezy jg obnizy¢ do 5
km/h;

Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow lub oséb nalezy zachowac
szczegdlng ostroznosé;

W potozeniu spoczynkowym, po odtaczeniu brony od ciggnika, wszystkie ze-
spoty robocze powinny spoczywac na podtozu;

Brone nalezy przechowywac w sposéb zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i zwie-
rzat;

Do zabezpieczenia potozenia zespotdw roboczych oraz taczenia podzespotdéw
stosowac tylko typowe $ruby, prztyczki, sworznie i zawleczki.

Poza podanymi zaleceniami nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ogdlne przepisy bezpie-
czenstwa pracy.

3.2.  Ocenaryzyka szczgtkowego

Podczas uzytkowania brony kompaktowej zagrozenie i ryzyko szczatkowe moze
by¢ ograniczone do minimum jesli beda przestrzegane nastepujace zalecenia:

Uwazne czytanie instrukcji obstugi;

Zakaz przebywania os6b na bronie kompaktowej podczas pracy i transportu;
Zakaz przebywania oséb pomiedzy ciggnikiem, a brong kompaktowa jesli sil-
nik ciggnika jest uruchomiony;

Wszelkie czynnos$ci regulacyjne, konserwacje i smarowania brony wykonane
tylko przy wytaczonym silniku ciggnika;

Naprawy brony wykonywane tylko przez osoby do tego przeszkolone;
Obstugiwanie maszyny przez osoby, ktére posiadajg uprawnienia do kierowa-
nia ciggnikami rolniczymi i zapoznaty sie z instrukcjg obstugi maszyny;
Zabezpieczenia brony kompaktowej przed dostepem dzieci.
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Pomimo tego iz dolozyliSmy wszelkich staran w
celu wyeliminowania niebezpieczenstwa i zagro-
zen, pewne elementy ryzyka podczas pracy brona
kompaktowa sq nie do unikniecia.

. Niebezpieczenstwo zaczepienia sie lub zranienia krawedziami ramy lub ostrym
zakonczeniem talerzy podczas agregowania lub zmiany pozycji transport-
praca i odwrotnie;

e Niebezpieczenstwo skaleczenia lub otarcia przez elementy maszyny podczas
dokonywania regulacji wynikajace ze ztej pozycji operatora podczas tego dzia-
fania;

. Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie maszyny podczas przechowywania i
transportu. Podczas przechowywania dla zachowania stabilnosci brona po-
winna sta¢ na ptaski podtozu opierajac sie o podtoze elementami roboczymi.

3.3. Hatasidrgania

Podczas pracy brong kompaktowa zawieszang nie wystepuje dla operatora zagro-
zenie powodowane hatasem przyczyniajace sig¢ do utraty stuchu, gdyz maszyna jest
narzedziem biernym, a miejsce pracy operatora znajduje sie w kabinie ciggnika. Zro6-
dtem hatasu jest ciggnik, a nie maszyna. Przy pracy brong kompaktowa nie wystepuja
zagrozenia powodowane drganiami, gdyz miejsce pracy operatora znajduje sie w kabi-
nie ciggnika, gdzie siedzisko jest amortyzowane i odpowiednio uksztattowane ergono-
micznie.

3.4. Obstuga techniczna

Obstuge techniczng mozna wykonywaé, gdy brona jest opuszczona na podtoze.
Jezeli ciggnik jest zagregowany z maszyng to musi on by¢ wytgczony i zahamowany.
Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi i przyrzadéw oraz oryginalnych materiatéw i
czesci. Do zabezpieczenia sworzni wchodzacych w skfad maszyny stosuj typowe zabez-
pieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowac zabezpieczen zastepczych takich jak: sruby,
prety, druty itp., ktére w czasie pracy lub transportu mogg stac sie przyczyng uszko-
dzenia ciggnika lub brony powodujac zagrozenie bezpieczenstwa.

3.5. Transport po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego / Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002r. Dz.U. nr.32 z 2002 r. poz. 262/

Zestaw skladajacy sie z ciagnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny

rolniczej musi spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciagni-
kowi.
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Agregat (ciagnik + maszyna), jako czes¢ pojazdu
wystajaca poza tylny boczny obrys ciggnika
zasfaniajacy tylne swiatta ciagnika stwarza

zagrozenie dla innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach.

Zabrania sie jazdy po drogach publicznych
agregatem (ciggnik + maszyna) bez odpowiedniego
oznakowania. Podczas poruszania sie po drogach
publicznych ciggnika z brong nalezy stosowac sie do
wszelkich przepisow Kodeksu Drogowego majacych zastosowanie
dla tego typu pojazdéw w szczegolnosci:

e Boczne sekcje maszyny nalezy ztozy¢ do potozenia transportowego oraz za-
bezpieczy¢ przed roztozeniem sie podczas jazdy;
e Brony kompaktowe potaczone z ciggnikami rolniczymi w przypadku transportu
po drogach publicznych wymagaja:
e  Oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajacymi pasy biato — czerwone;
e  Wyposazenia $wiatta:
e Oznakowania maszyny wystajacej na boki ciggnika (Swiatta przednie biate po-
zycyjne);
e  Powtdrzonymi $wiattami tylnymi ciggnika ($Swiatta zespolone i czerwone od-
blaskowe);
¢ Oznakowania tréjkatna tablicg wyroézniajaca pojazdy wolno poruszajace sie;
e Nie przekraczaj predkosci jazdy podczas transportu, ktéra wynosi:
— Na drogach o gtadkiej nawierzchni do 20 km/h
— Na drogach polnych lub brukowych 6-10 km/h;
— Na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.
Predkos$¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkoéw na niej panujacych.

Zachowaj szczegodlna ostroznos$¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach.

Dopuszczalna szerokos¢ maszyny, ktora moze poruszac sie po drodze pu-
blicznej to 3,0 m.
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3.6.

Symbole informacyjne i ostrzegawcze

Lp

Piktogram

Znaczenie

Fowrrynisk
UL Dworcowa 3, 95140 Sinice Waeckle
T fax 63 28810 18, kom. 607 €71 120
e ok 4 o-mal kontakt@tolmet ot

[

—

Rok prodube
Numee fabeycany
Memwiz

—

Tabliczka znamionowa.

Przed przystgpieniem do pracy zapo-
znaj sie z trescig instrukciji obstugi!

Uwaga. Przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych wytaczyé silnik
i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki!

Niebezpieczenstwo zgniecenia.
Nie zajmowaé miejsca w poblizu cie-
giet podnosnika podczas sterowania

podnosnikiem!

Niebezpieczenstwo skaleczenia nogi.
Zachowac bezpieczng odlegtosé od
ostrych krawedzi elementéw robo-
czych!

Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni.
Nie siega¢ w obszar zgniatania, jesli
elementy mogg sie poruszac!
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Zachowa¢ bezpieczng odlegto$é od
maszyny!

Zagrozenie ze strony wydostajgcego

sie pod wysokim ci$nieniem oleju hy-

draulicznego wskutek nieszczelnosci
przewodéw hydraulicznych!

Zagrozenie ze strony wyrzucanych
przez maszyne materiatéw lub ciat ob-
cych spowodowane przebywaniem w

niebezpiecznej strefie w poblizu ma-

szyny!

Niebezpieczenstwo przygniecenia ca-
tego ciata przez maszyne.
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
maszyny!

Zagrozenie spowodowane porazeniem
pradem elektrycznym lub oparzeniem
wskutek przypadkowego dotkniecia
elektrycznych linii napowietrznych lub
niedopuszczalnego zblizenia sie pod
linie napowietrzne wysokiego napiecial

Zmiazdzenie tutowia sitg przytozong z
boku. Ne przebywa¢ w obszarze obro-
téw i wychylen ptuga.

14



Niebezpieczenstwo zgniecenia.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc!

Przebywanie w obszarze zagrozenia
dozwolone wytacznie przy roztozonym
zabezpieczeniu sitownika hydraulicz-
nego!

Nie wchodzi¢ w strefe sktadania / roz-
ktadania elementéw maszyny!

Zagrozenie przez przygniecenie ca-
tego ciata, spowodowane przebywa-
niem w strefie przestawiania dyszla

//I""\ miedzy ciggnikiem a 'zaczepiona ma-
szyna!
£

Punkty smarowania!

Piktogram miejsc do
zatadunku maszyny na
$rodki transportu!
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Znak CE

4. Statecznosc zespotu ciggnik- maszyna

Pojazd ciaghacy powinien by¢ obcigzony z przodu odpowiednim balastem, zeby
zapewni¢ wiasciwe kierowanie i hamowanie. Nacisk osi ciggnika z zawieszonym ma-
szyng musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciggnika. Nalezy pamietaé, ze
jezdnia i nabudowana maszyna wptywajg na charakter jazdy. Sposéb jazdy nalezy do-
stosowac¢ do warunkow terenowych oraz rodzaju gleby. Nalezy uwzgledni¢ podczas
jazdy na zakrecie z zaczepiong lub po6t zawieszang maszyng szeroki wysieg i mase

wyporu urzadzenia.

Rys.1. Minimalny naciska na os ciggnika

Rys.2. Okreslenie statecznosci statycznej

Sposob ustalania minimalnego balastowania czotowego oraz zwiekszania obcigzenia na
tylng o$, opisano szczegdtowo ponizej:
MB=(MM*(C+D)-MF*B+0,2*MC*B)/(A+B)
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A [m] - odstep miedzy $rodkiem ciezkosci balastu przedniego / maszyny nabudowanej

z przodu, a $rodkiem osi przedniej;

B [m] - odlegto$¢ miedzy kotami ciagnika;

C [m] - odstep miedzy $rodkiem osi tylnej i Srodkiem kuli ciegna dolnego;

D [m] - odstep miedzy $rodkiem kuli ciegna dolnego i $rodkiem ciezkosci maszyny

nabudowanej z tytu.

MC [kg] - ciezar wtasny ciagnika;

MF [kg] - obcigzenie przedniej osi pustego ciggnika;

MR [kg] - obcigzenie tylnej osi pustego ciagnika;

MM [kg] - ciezar catkowity maszyny nabudowanej z tytu;

MB [kg] - ciezar catkowity balastu przedniego/maszyny nabudowanej z przodu
Obliczanie wymaganego minimalnego balastu czotowego, zaktada, ze wszyst-

kie podane powyzej wymiary i ciezary sg znane. Jesli nie sg one jednak znane i nie

mogga by¢ one ustalone, istnieje tylko jedna bezpieczna i doktadna droga do unikniecia

przecigzen:

Prosze zwazy¢ ciagnik z zaczepiona i podniesiong brona, aby ustali¢ rzeczy-
wiste obciazenie na tylna 0§ w poréwnaniu obciazen na przednia i tylng o$
ciagnika bez brony z tymi obciazeniami z zaczepiona brona!

5. Wyposazenie opcjonalne

5.1.  Sygnalizacja swietlna

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy zatozy¢ na rame brony tablice ostrze-
gawczg z pasami biato- czerwonymi, posiadajaca lampy sygnalizacyjne i uchwyt na
tablice wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sie. Przewdd zasilajacy nalezy potaczy¢
z instalacjg elektryczng ciggnika, na uchwyt zamontowac trdjkatng tablice wyrdznia-
jaca. Tablica ostrzegawcza ze $wiattem oznakowania stanowi wyposazenie dodatkowe
brony i jest dostarczana na zyczenie klienta.

5.2.  Ekrany boczne ptywajgce

Ekrany boczne ptywajace umieszczone na skraju obu sekcji talerzy ograniczajg
zasieg odktadania ziemi przez talerze skrajne zapobiegajac powstawaniu kolein na fg-
czeniach przejazdéw. Na wypadek nadmiernego zagtebienia lub natrafienia na duzg
przeszkode uchwyty ekranu mocowane sg do ramy za pomocg potaczen ptywajacych
(Zdj.3.Pkt.3), pozwalajace ekranom uchylenie sie w gore podczas kolizji. Nie trzeba
wiec regulowac ekranu, on sam dopasuje sie do warunkéw. Dodatkowo posiada mozli-
wos$¢ regulacji jego gtebokosci (Zdj.3.Pkt.2.) oraz odlegtosci potozenia od talerza
(Zdj.3. Pkt.1).

Jezeli w czasie pracy wystapi zapchanie brony kompaktowej resztkami roslinnymi,
nalezy ja oczysci¢ unoszac brone kompaktowa na chwile podnosnikiem hydraulicznym
ciagnika i opuszczajac ja po ustgpieniu zapchania.

W przypadku koniecznosci recznego oczyszczenia, brone nalezy opusci¢ na pod-
foze, a silnik ciagnika wytaczy¢.

W czasie pracy nalezy zwrdéci¢ uwage na naturalne przeszkody (stupy, drzewa,
studzienki) znajdujace sie na polu, aby nie spowodowac uszkodzenia brony kompakto-
wej.
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Niedopuszczalne jest pozostawienie brony kompaktowej na stoku lub innej pochy-
tosci terenu bez zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczeniem sie.

—1 2

Zdj.3. Ekran ptywajqcy

5.3. Urzadzenie trakcyjne

Urzadzenie trakcyjne wykorzystywane jest do transportu maszyny w celu zmniej-
szenia zapotrzebowania mocy ciagnika.

5.4.  Przednie kota podporowe

Kota podporowe pozwalajg odcigzy¢ uktad zaczepowy ciggnika podczas pracy ma-
szyng, gdyz ciezar maszyny jest rozktadany na waty i kota podporowe, a nie jak w
przypadku braku két na ciegna dolne ciagnika i wat.

Kota podporowe stuzg do regulowania pracy brony, podczas gdy jest zagregowana z
ciggnikiem za pomoca przedniego TUZ-a. Wysokos$¢ pracy reguluje sie za pomoca tacz-
nika centralnego

5.5.  Przesuwne belki talerzowe

Producent zapewnia mozliwo$¢ wzajemnego przesuwania obu rzeddéw talerzy.
Mogq one pracowac zaréwno ,jeden za drugim”- w tych samych rzedach (dzieki czemu
np. na twardych glebach talerze moga pracowac gtebiej), jak i podrywac glebe réwno-
miernie na catej szerokos$ci pracy. Poza tym ta regulacja umozliwia dostosowanie po-
tozenia talerzy do stopnia ich wytarcia (pierwszy rzad talerzy zuzywa sie znacznie szyb-
ciej, a zatem po pewnym czasie mozna dokona¢ korekty potozenia talerzy). Regulacje
za pomocg $rub rzymskich umieszczonych przed rzedami talerzy utatwia czytelna skala.

5.6.  Hamulce pneumatyczne

Zachowanie okreséw przegladéw i konserwacji jest niezbedne do prawidtowego
funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego hamulca roboczego.
Do pracy z brong wyposazona w hamulce pneumatyczne wymagany jest ciagnik wypo-
sazony w sprawng instalacje zasilajaca i przytqcze pneumatyczne.
Konstrukcja hamulcédw pneumatycznych zapewnia natychmiastowe dziatanie w przy-
padku zerwania sie przewodu hamulcowego lub jego odtaczenie od ciagnika. Podczas
postoju zawsze nalezy korzysta¢ z hamulca postojowego- hamulec pneumatyczny
dziata tylko wtedy, gdy w zbiorniku powietrza jest odpowiednie ci$nienie.
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Gdy brona kompaktowa zostanie odiqczona od ciagnika z petnym

zbiornikiem sprezonego powietrza, to ciSnienie sprezonego po-

wietrza dziala¢ bedzie na jej hamulce maszyny i kota maszyny

beda zablokowane. Jesli zbiornik sprezonego powietrza nie be-

dzie napeilniany, to cisnienie powietrza w zbiorniku bedzie stale

spada¢ az do catkowitego braku hamowania. Dlatego tez ma-
szyna musi by¢ po odtaczeniu od ciagnika zabezpieczona klinami podtozonymi
pod kota. Przy petnym zbiorniku sprezonego powietrza hamulce zwalniane sa
natychmiast po przyiaczeniu przewodu zapasu (czerwonego) do ciagnika.
Dlatego, przed dotaczeniem przewodu zapasu (czerwonego) maszyna musi
byé dotaczona do dolnych dzwigni zaczepu ciagnika, a reczny hamulec cia-
gnika musi by¢ zaciagniety. Takze kliny pod kotami moga zosta¢ wyjete do-
piero wtedy, gdy maszyna dotaczona jest do dolnych dzwigni zaczepu cia-
gnika, a reczny hamulec ciagnika jest zaciagniety.

Do sterowania dwuobwodowym pneumatycznym uktadem hamulcowym, takze ciggnik
musi posiada¢ dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

. Przewdd zapasu z gtowiczka taczaca (czerwona);

e Przewdd hamowania z gtowiczka taczaca (z64ta).

Zdj.4. Zawor sterujgcy i regulator sity hamowania

Czterozakresowy regulator sity hamowania (B) dostosowuje site hamowania w zalez-
nosci od nastawy. Przeftaczenie do odpowiedniego trybu pracy odbywa sie recznie przez
operatora maszyny przed rozpoczeciem jazdy przy pomocy dzwigni (C). Dostepne sg
cztery pozycje pracy:

1. Pozycja ,BRAK HAMOWANIA”.

2. Pozycja ,BEZ tADUNKU".

3. Pozycja ,POr LADUNKU".

4. Pozycja ,PELNY tADUNEK".
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5.7.  Zestaw do ustawiania hydraulicznej regulacji gtebokosci

roboczej

Przed rozpoczeciem pracy brong talerzowa konieczng czynnoscig jest regulowanie
gtebokosci roboczej. Warunkiem do wykonania poprawnej regulacji jest uzyskanie réw-
nolegtego potozenia brony wzgledem podtoza.

Regulacje brony przeprowadzamy poprzez zestaw do hydraulicznego ustawiania
gtebokosci roboczej brony. W miejsce tacznika montowane sg sitowniki hydrauliczne
dwustronnego dziatania, ktore poprzez skrocenie podnoszg wat do géry w wyniku czego
maszyna zagtebia sie w glebie. Aby w odpowiedni (réwny) sposob ustawi¢ waty na
skrzydtach maszyny nalezy w odpowiednie otwory znajdujace sie na bokach ramion
wiozy¢ sworznie blokujace. Po wlozeniu sworzni i zabezpieczeniu ich nalezy dociggna
ramiona watdéw do sworzni w sposéb hydrauliczny. Nastepnym krokiem jaki nalezy wy-
konac¢ to opusci¢ podnosnik ciggnika tak aby rama maszyny byta potozona rownolegle
wzgledem podtoza jezeli maszyna nie posiada kot podporowych. Jezeli brona talerzowa
wyposazona jest w przednie kota podporowe nalezy ustawic je w taki sposdb, aby rama
maszyny byta w pozycji rownolegtej do podtoza a ciegna ciggnika przesterowa¢ w po-
zycje ptywa

6. Demontaz i kasacja

Brona kompaktowa zbudowana jest z materiatow nie stwarzajacych zagrozenia dla
$rodowiska naturalnego. Po zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja
bedzie nieuzasadniona brone nalezy zdemontowaé. Ze wzgledu na duzg mase elemen-
tow podczas demontazu nalezy korzysta¢ z urzadzen podnoszacych np. suwnicy lub
wozka widtowego. Czesci metalowe przekazac na sktad ztomu, a czesci z gumy prze-
kazac¢ do utylizacji lub miejsca sktadowania tego typu odpaddw. Zuzyty olej z instalacji
hydraulicznej nalezy zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekaza¢ do stacji paliw
prowadzacych skup.
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7. Budowa brony kompaktowe]
6

Zdj.5. Brona kompaktowa

1- Rama brony, 2- 1 sekcja talerzy, 3- II sekcja talerzy, 4- Ekran, 5- rama
watu, 6- sitownik regulacji gtebokosci pracy, 7- $ruba dyszla, 8- wspornik posto-
jowy, 9- sitownik sktadania ramion.

Brona kompaktowa skfada sie z nastepujacych podzespotéw:

e  Trzypunktowego ukfadu zawieszenia, do ktérego dofgczane sq dwie ramy
boczne, do ram bocznych mocowane sg kroje talerzowe;

. Dyszla z osigq zaczepu;

e  Mocowan watéw z hydrauliczng regulacja gtebokosci pracy, wat zapewnia za-
geszczenie spulchnionej gleby w celu uzyskania optymalnej struktury pod
siew;

. Ramy podwozia;

. Cylindréw hydraulicznych dwustronnego dziatania z przewodami.

Dyszel

Dyszel brony kompaktowej odpowiada za potaczenie maszyny z ciggnikiem rolni-
czym. Potaczenie to odbywa sie za pomoca belki zaczepowej, ktoérg zaczepia sie w dolne
haki ciegien ciagnika, ktdére sg czescig trzypunktowego uktadu zawieszenia. Belka za-
czepowa posiada punkty zaczepowe wykonane w trzeciej kategorii zaczepowej. Belka
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zaczepowa potgczona jest z dalsza czescig dyszla za pomoca utozyskowanego czopu,
dzieki czemu dyszel ma mozliwos¢ tamania sie na uwrociach. Dyszel wyposazony jest
takze w stopke pozwalajgca w tatwy sposdb odczepienie brony od ciggnika i garazowa-
nie jej.

Rama

Rama maszyny jest gtdwnym elementem maszyny spinajgca wszystkie czesci ma-
szyny w cato$¢. Rama ma za zadanie przenosi¢ obcigzenia jakie sg wywierane na ma-
szyne podczas pracy i podczas transportu. Rama wykonana jest z profili, ktére sg
wzmocnione blachami w celu zwiekszenia wytrzymatosci konstrukcji.

Sekcja watu

Umieszczony z tytu wat stuzy do ugniatania gleby i do ustawiania gtebokosci pracy
brony. Ustawianie roboczej gtebokosci talerzy nastepuje przez skrocenie lub wydtuze-
nie facznikdw zamontowanych pomiedzy ramionami watu a rama skrzydta. Czopy watu
tozyskowane sg w obudowach przykreconych do dolnych ramion ramy watu. Dodatkowe
wyposazenie brony kompaktowej stanowi zestaw do hydraulicznego ustawiania gitebo-
kosci roboczej brony. W miejsce tgcznika montowane sg sitowniki hydrauliczne dwu-
stronnego dziatania, ktére poprzez skrocenie podnoszg wat do gory w wyniku czego
maszyna zagtebia sie w glebie. Aby w odpowiedni (réwny) sposob ustawi¢ waty na
skrzydtach maszyny nalezy w odpowiednie otwory znajdujace sie na bokach ramion
wiozy¢ sworznie blokujace. Po wlozeniu sworzni i zabezpieczeniu ich nalezy dociggna
ramiona watéw do sworzni w sposéb hydrauliczny (jezeli maszyna posiada hydraulike
watu) badz reczny (Jezeli maszyna posiada manualng regulacje gtebokosci).

Sekcja talerzy
Klient do wyboru ma 2 rodzaje stupic:

e  Slupica z piasta spawang- watek piasty jest przyspawany do stupicy, w przy-
padku awarii stupicy nalezy wymieni¢ catg stupice

e  Stupica z piastg przykrecang (opcjonalnie)- piaste mozna odkreci¢ od stupicy
i wymieni¢ samg piaste. Piaste mozna obniza¢ w celu zwiekszenia przepusto-
wosci gleby pomiedzy talerzami

Dwie sekcje talerzy mocowane sg za pomocg ptyt mocujacych osadzonych wzdtuz
ramy nosnej. Kazda sekcja sktada sie z belki z uchwytami mocujacymi i zamocowanych
na niej talerzy, przy czym talerze sekcji pierwszej odktadajq podcietg glebe w lewo, a
sekcji drugiej w prawo. Kazdy talerz tozyskowany jest tocznie i zamocowany do belki
nosnej na amortyzatorach gumowych.

Poprzez takie rozwigzanie mozliwe jest:

e Dopasowanie sie do nieréwnosci gleby;

. Odchylenie sie talerzy przy najechaniu na przeszkode, np. na kamien;

. Ochrona pojedynczego talerza przed uszkodzeniami

e Utozyskowanie talerzy sktada sie z dwéch rzeddw tozysk stozkowych, ktore

przeznaczone sg do przenoszenia duzych obcigzen promieniowych i osiowych
w jednym kierunku o znacznie wiekszych wartosciach niz tozyska kulkowe.
Cata piasta talerza jest zamknieta szczelnie poprzez pierscien uszczelniajacy.

Skrzydta boczne

Skrzydta boczne petnig kilka funkcji, pozwalajg one ztozy¢ maszyne do 3 metréw
do pozycji transportowej maszyny, przymocowane do nich sg belki talerzowe, a takze
sq elementem do ktérego s przymocowane ramiona watéow ktédrymi regulujemy
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gtebokos¢ roboczg maszyny. Opcjonalnie do skrzydet mogg by¢é zamontowane kota
podporowe pozwalajace odcigzy¢ uktad zaczepowy ciggnika podczas pracy maszyna,
gdyz ciezar maszyny jest rozktadany na waty i kota podporowe, a nie jak w przypadku
braku két na ciegna dolne ciagnika i wat .

7.1.  Charakterystyka techniczna

Lp. Nazwa Jedn. Dane
miary
1. Typ brony - Potzawieszana
2. Szeroko$¢ robocza m. 40 [ 45 [ 50 [ 50 | 60 8,0
3. Gtebokos$¢ robocza cm. Do 15 cm.
4 Liczba sekcji talerzy Szt. 2
5. Liczba talerzy w I sekgcji Szt. 16 18 20 22 24 32
6. Podziatka talerzy w sekcji mm. 240 240 240 240 240 240
7. taczna liczba talerzy Szt. 32 36 40 44 48 64
8. Odlegto$¢ pomiedzy belkami mm. 1100
talerzowymi
9. Srednica talerzy mm. 510
10. Wat wspdtpracujacy Srednica mm. Rurowy-510; strunowy-440;
11. Catkowita masa brony Kg. 3800 | 4300 | 5100 | 5600 6700 9000
14. Zapotrzebowanie mocy KM 140- 160- 180- 200- 220- 330-
180 200 220 240 260 400
15. Predkos$¢ robocza Km/h Do 15
16. Wymiary gabarytowe
- dtugo$é¢ samej brony 1785 | 1785 | 1785 | 1785 1785 1785
- szeroko$¢ 4670 | 6280 | 6280 | 6280 6280 6280
- wysokos¢ 1900 1900 1900 1900 1900 1900
17. Wydajnos¢ efektywna Ha/h Do Do Do do Do 8,0 Do
6,0 6,5 7,2 7,8 8,7

8. Dostawa i zatadunek na srodki transportu

Brona dostarczana jest do uzytkownika w stanie czesciowo zdemontowanym.
Stopien demontazu zalezy od uzytego $rodka transportu. Przy zatadunku i wytadunku
jako punkty mocowania wykorzystac¢ elementy ramy oznaczone na maszynie odpo-
wiednim piktogramem - patrz pkt. 3.6.
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9. Transport

Przed transportem brony zawieszanej lub
po6t zawieszanej na ciggniku
nalezy ztozy¢ skrajne talerze sekgcji | oraz Il aby nie
wystawaty poza obrys watu.

Brony o szerokosci roboczej powyzej 3,0 m zawieszane lub pdtzawieszane na cig-
gniku nie moga by¢ transportowane po drogach publicznych z uwagi na przekroczong
dopuszczalng szerokos¢ transportowg 3m, a podczas przejazdéw w obrebie gospodar-
stwa nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc.

Tablice ostrzegawcze nalezy pewnie zamocowac¢ w uchwytach, a wtyczke potgczy¢
z gniazdem instalacji elektrycznej ciagnika. Przed przystgpieniem do transportu nalezy
sprawdzi¢ dziatanie Swiatet.

Po uniesieniu brony nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi elemen-
tami roboczymi, ktéry powinien wynosi¢ minimum 25cm. Dopuszczalna predkos$c trans-
portowa ciggnika z brong wynosi 15km/h. Na drogach o gorszej nawierzchni nalezy ja
obnizy¢ do 10km/h, a na drogach polnych do 5km/h. Podczas wymijania i wyprzedzania
innych pojazdéw, omijania przeszkod i przejazddw przez duze nieréwnosci na polu i
drogach polnych nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé.

Zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych
z bronami zawieszanymi lub pétzawieszanymi na ciggniku
o szerokosci roboczej powyzej 3m, z uwagi na przekro-
czon3a dopuszczalng szeroko$¢ transportowa.

10. Obstuga i uzytkowanie

10.1. Przygotowanie brony kompaktowe]

Przygotowujac brone do pracy nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, a przede
wszystkim stan elementéw roboczych.
Poza tym nalezy:

— Po pierwszych 8 godzin pracy maszyny nalezy sprawdzi¢ stan potaczen srubo-
wych, réwniez Sruby piasty w przypadku wystgpienia luzow dokreci¢, a uszko-
dzone przetyczki i zawleczki wymieni¢ na nowe.

— sprawdzi¢ obracajac recznie talerze i wat- czy obrét odbywa sie swobodnie i
bez zacie¢;

— sprawdzi¢ stan przewoddéw hydraulicznych i sitownikéw - czy nie ma widocz-
nych przeciekow;

— nasmarowac¢ poszczegdlne elementy zgodnie z zaleceniami podanymi w
pkt.11.
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10.2. Doczepianie do ciggnika

Aby prawidtowo i bezpiecznie podtgczy¢ brone do ciggnika, powinna ona znajdo-
sie na twardym i rownym podtozu.

Podtaczajac brone do ciggnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajaca potaczenie zaczepu brony z dol-
nymi ciegnami ciagnika;

podfaczy¢ przewody hydrauliczne brony do hydrauliki zewnetrznej ciagnika;
podnie$ brone kompaktowa;

sprawdz szczelnos¢ uktadu hydraulicznego brony, przewody hydrauliczne nie
moga by¢ zatamane ani uszkodzone

10.3. Do i odfgczanie przewodow hydraulicznych
Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki ciggnika nalezy sprawdzic:

Zgodnosc oleju w ukfadach hydrauliki maszyny i ciagnika;

Pamieta¢, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju hydraulicznego wynosi
maksimum 210 bar;

Dotaczane szybkoztgcza musza by¢ czyste;

Wtyki szybkoztaczy hydraulicznych wkfada¢ w gniazda szybkoztaczy tak, az
wyczuwalnie sie zaryglujq;

Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzi¢ pod wzgledem prawidtowosci
i szczelnosci.

Dolaczanie

Dzwignie zaworu sterujacego w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozy-
cja neutralna);

Przed dotaczaniem szybkoztaczy hydraulicznych do ciggnika nalezy dokfadnie
oczysci¢ przytacza;

Dotaczy¢ przewdd/ przewody hydrauliczne z zespotem/ zespotami sterowania
w ciggniku.

Odtaczanie

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozy-
cja neutralna);

Odryglowac¢ szybkoziacze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki ciggnika;
Szybkoztacze hydrauliczne i gniazdo hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem;

Weze- przytacza hydrauliczne uktada¢ w przeznaczonych do tego celu uchwy-
tach

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia,
pochwycenia, wciggniecia i uderzenie przez
btedne funkcje hydrauliki przy nieprawidtowym
dotgczeniu wezy hydraulicznych!
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Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem
oleju hydraulicznego!
Do- i odtaczajac przewody hydrauliczne
do uktadu hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac,
by ukiad nie byt pod cisnieniem zaréwno od strony ciagnika,
jak i od strony maszyny! W przypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza!

10.4. Sterowanie elektromagnetyczne

Obstuga funkcji hydraulicznych maszyny moze
odbywac sie poprzez sterowanie parami wyjs¢ hy-
draulicznych w ciagniku badz przez sterownik elektro-
niczny gdy maszyna wyposazona jest w blok hydrau-
liczny. Dla sterowania parami wyjs¢ hydraulicznych
kazda para odpowiada za dang funkcje maszyny, po-
danie oleju do danej pary powoduje dziatanie danej
sekcji maszyny. Dla sterownika elektronicznego po-
trzebna jest jedna para wyjsé. Na sterowniku do wy-
boru za pomocg pokretta mamy do wyboru kilka funk-
cji:

Wytaczone- dioda czerwona;
Wézek- dioda zétta;
hydraulika watu- dioda z6ta;
gotowy- dioda zielona;
rozkfadanie- dioda zétta;

O wybranej funkcji informuje nas $wiecaca dioda.
Funkcja WYLACZONE jest zabezpieczeniem zapobie-
gajacym przypadkowemu zadziatania ktérejs z funkcji
np. podczas transportu. W tej pozycji podanie oleju do
instalacji maszyny nie spowoduje zadziatania ktdrejs

Zdj.6. Sterownik

z funkcji. Pozycja WOZEK odpowiada za ponoszenie lub opuszczanie zespotu podwozia
transportowego. Pozycja HYDRAULIKA WALU odpowiada za sterowanie wysokoscig
pracy watu gdy maszyna posiada hydraulike watu, sterowanie tg funkcjg odbywa sie w
taki sam sposéb jak sterowanie woézkiem. Funkcja GOTOWY pokazuje(nie mozna jej
wigczy¢ za pomocg pokretta) poprawnos¢ przej$cia maszyny w pozycje transportowaq i
gotowos$¢ maszyny do ztozenia sie. Funkcja ROZKLADANIE odpowiada za zilozenie i
roztozenie skrzydet maszyny. Funkcja ta jest niedostepna jezeli wczesniej nie jest sy-

gnalizowana funkcja GOTOWOSC.
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Zdj.7. Blokada ramion

Brona wyposazona jest w blokade skrzydet w pozycji transportowej. Bezwzglednie
nalezy kazdorazowo blokowa¢ skrzydta, szczegdlnie w czasie przejazdéow po drogach
publicznych. Blokowanie skrzydet brony jest manualne poprzez zamknigcie podczas
sktadania. W celu odblokowania skrzydet znajduje sie raczka, ktdrg nalezy podnies¢ do
gory w celu odblokowania zapadki blokady ramion. Brona posiada zabezpieczenie unie-
mozliwiajace opuszczenie ztozonej maszyny na ziemig, gdyz grozi to uszkodzeniem
talerzy znajdujacych sie pod ramg srodkowg maszyny.

10.5. WSspornik postojowy

Podczas pracy i transportu wspornik postojowy musi by¢ podniesiony. Przy odtg-
czonej maszynie wspornik jest opuszczony. Sworzen z pokrettem blokuje opuszczony i
podniesiony wspornik postojowy.

Podnoszenie / opuszczanie wspornika:

1. Pociagnac pokretto.

2. Podnie$¢ wspornik / powoli opuscic.

3. Zwolni¢ pokretto.

4. Sprawdzi¢ zablokowanie wspornika postojowego w kazdej z pozycji konco-

wych.

Zdj.8. Wspornik postojowy
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10.6. Zawor odwadniania

Ppe——

Zdj.9. Zawér odwadniania
1- Zbiornik sprezonego powietrza; 2- Przytacze do manometru; 3- Zawoér do
spuszczania wody. Regularnie uruchamia¢ zawér odwadniania (3), aby w ten
sposob odwodni¢ zasobnik (1)

10.7. Praca brong kompaktowg

Przed rozpoczeciem pracy na polu brong nalezy:

— Roztozy¢ maszyne do pozycji roboczej

— ustawi¢ gtebokos$¢ pracy brony,

— opusci¢ podnosnik ciggnika i pozostawi¢ w potozeniu ptywajacym.

Jezeli w czasie pracy nastgpi zapychanie maszyny nadmiernymi ilosciami resztek
roslinnych, nalezy go oczysci¢ unoszac na chwile na podnosniku hydraulicznym cia-
gnika. Brone nalezy wyregulowac¢ podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo wy-
poziomowanej maszynie rama jest réownolegta do powierzchni gleby.
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10.7.1. Regulacja gtebokosci roboczej krojéw talerzowych

Przed rozpoczeciem pracy brong konieczna czynnoscig jest wyregulowanie gtebo-

kosci roboczej. Warunkiem do wykonania poprawnej regulacji jest uzyskanie réwnole-
gtego potozenia brony wzgledem podtoza.
Regulacje brony przeprowadzamy poprzez regulacje trzypunktowego uktadu zawiesze-
nia maszyny i regulacje watu. Regulacja poprzez trzypunktowy ukfad zawieszenia ma-
szyny odbywa sie poprzez zmiane dtugosci $ruby centralnej, ktéra sprzega maszyne z
ciagnikiem rolniczym. Wydtuzenie $ruby centralnej spowoduje uniesienie przedniej cze-
éci maszyny do gory a skrdcenie opuszczenie. Regulacja watu odbywa sie poprzez
zmianeg jego potozenia wzgledem podtoza, im wat zostanie ustawiony wyzej wzgledem
podtoza tym talerze gtebiej wejdq w glebe. Wysokos¢ watu mozna zmieni¢ przy pomocy
facznikdw centralnych, ktore taczg ramiona watu z ramg maszyny. Regulowaniu pod-
lega takze ekran boczny, ekran mozna wyregulowac w trzech ptaszczyznach. Aby zmie-
ni¢ potozenie ekranu wzgledem talerza nalezy poluzowac $ruby mocujace ramie ekranu
w belce talerzowej. Po dokonaniu ustawienia sruby ponownie nalezy dokreci¢. Ekran
mozna wyregulowad, takze przesuwajac go w ptaszczyznie goéra- dot, przod- tyt ma-
szyny. Aby wyregulowac w tej ptaszczyznie ekran nalezy poluzowaé cztery sruby do-
kona¢ korekty i ponownie dokreci¢ sruby.

Aby zapewni¢ diugotrwatg i bezawaryjng prace brony kompaktowej nalezy kontro-
lowaé stan potaczen $rubowych, w przypadku wystgpienia luzéw dokreci¢, a uszko-
dzone przetyczki i zawleczki wymieni¢ na nowe.

Maszyne po zakonczonej pracy nalezy starannie oczysci¢ z ziemi i resztek roslin-
nych. Przeprowadzi¢ przeglad potaczen $rubowych oraz stan elementéw roboczych i
innych czesci. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy doko-
nac jej wymiany.

Zuzyte lub uszkodzone elementy robocze nalezy wymienié¢ przestrzegajac naste-
pujacych zalecen:

e Wszystkie zuzyte elementy nalezy wymieni¢ w odpowiednim czasie;

¢ Do wymiany nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zapewniajacych dobrg

jakos$¢ pracy, stanowi to jeden z warunkdéw utrzymania waznosci gwarancji.

Tablice ostrzegawcze oraz trojkatng tablice wyrdzniajacg pojazdy wolnobiezne na-
lezy utrzymywaé w czystosci.

Po zakoniczonym sezonie pracy maszyne nalezy doktadnie oczysci¢ a obtarte po-
wierzchnie elementéw roboczych, a takze gwinty $rub, a takze gwinty $rub regulacyj-
nych i sworznie zawieszenia oczysci¢ i zakonserwowac. Ponadto nalezy przeprowadzic¢
petne smarowanie. W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywa¢ maszyne pod
zadaszeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, co pewien czas nalezy kontrolo-
wac stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ warstwe konserwujaca.

Braki powstate w powtoce lakierniczej nalezy oczysci¢ i uzupetni¢ przez pokrycie
Swiezg warstwg farby ochronnej, nastepnie brone nalezy przesmarowac zgodnie z in-
strukcja smarowania.

Maszyna odtaczona od ciggnika powinna sta¢ na twardym i robwnym podtozu, za-
chowujac trwatg rownowage. Po odczepieniu brony od ciggnika narzedzie powinno
wspierac sie na elementach roboczych i wale.

Brone nalezy opuszczac tagodnie, aby nie narazi¢ na uderzenia elementéw roboczych
o twarde podtoze. Zdemontowane zespoty robocze nalezy sktadowa¢ w miejscach oraz
sposéb nie stwarzajacy niebezpieczenstwa dla otoczenia.
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Brona kompaktowa powinna by¢ przechowywana w
A miejscu nie stwarzajagcym zagrozenia dla oséb i otoczenia.

Wymiana elementéw roboczych

W bronie na naturalne zuzycie w wyniku obtarcia spulchniang gleba narazone sg
przede wszystkim talerze. Jezeli $rednica talerzy zmniejszy sie do potowy gtebokosci
uzebienia (540mm) nalezy je wymieni¢ na nowe, aby brona poprawnie sie zagtebiata.
W przypadku watu strunowego po stwierdzeniu duzego obtarcia strun od strony nacie-
rajacej na glebe nalezy obréci¢ sekcje watu.

Wymiane elementéow roboczych nalezy przeprowadzi¢ na bronie opuszczonej na
podtoze, po wylaczeniu silnika ciagnika. W przypadku wymiany talerzy nalezy pod
opuszczony maksymalnie wat podtozy¢ wytrzymate podktadki (np. drewniane klocki o
grubosci ok.20cm), aby po opuszczeniu brony talerze nie stykaty sie z podtozem. Po
opuszczeniu brony, wytaczeniu silnika ciggnika i zaciqgnieciu hamulca recznego nalezy
sprawdzi¢ stabilno$¢ agregatu ciggnik-brona. Do mocowania nowych elementéw nalezy
uzywac tylko typowe $ruby.

Podczas wykonywania napraw i konserwacji brona po-
winna by¢ opuszczona na podioze badz podparta na
podporach zapewniajgcych petng stabilnos¢, a silnik cia-
gnika wytgczony. Podczas konserwacji i napraw nalezy
stosowac wiasciwe klucze i rekawice ochronne.

11. Smarowanie

W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze nalezy smarowac co 25 ro-
boczogodzin maszyny. Trwatos¢ i sprawnosc¢ brony kompaktowej w duzym stopniu za-
lezy od systematycznego smarowania. Do smarowania brony nalezy uzywacé wytgcznie
smardw statych, mineralnych. Przed natozeniem smaru, punkty smarowania nalezy do-
ktadnie oczyscic
1- Sworzen belki pociaggowej; 2- tuleja przegubu; 3- cylindry hydrauliczne ra-
mion/ucho cylindra/; 4- Zawiasy talerzy sktadanych; 5- Sworznie mocujace ramiona
watu; 6- Zespottozyskowy watu; 7- cylindry hydrauliczne/ ucho cylindra/; 8- Cylinder
hydrauliczny podwozia/ucho cylindra/; 9- Sruby wrzeciona zaczepu.
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Rys.4. Punkty smarowania

12. Mozliwe usterki

Jakos$¢ uprawy w okreslonych warunkach glebowych zalezy od predkosci, stanu
elementdéw roboczych i wiasciwych regulacji. W przypadku stwierdzenia nieprawidto-
wosci nalezy sprawdzi¢ stan elementdéw roboczych i skorygowaé regulacje tak, aby
uzyskac¢ zadowalajacy efekt uprawy. Wystepujace niesprawnosci mogg wptynac nieko-
rzystnie na jakos¢ pracy agregatu, podwyzszaé koszty zabiegu, a takze prowadzi¢ do
uszkodzenia zaréwno agregatu jak i ciggnika.

UWAGA!

Praca narzedziem niesprawnym, zle wyregulowanym moze
prowadzi¢ do powaznych zagrozen dla obstugujacego
i 0sob postronnych. Zauwazone niesprawnosci i uszkodzenia zalezy
natychmiast usuwac.

Najczesciej wystepujace usterki, przyczyny niesprawnosci
oraz sposob ich usuwania opisano w tabeli ponizej.
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Usterka, niesprawnos¢

Przyczyna

Sposdb naprawy

Wat nie obraca sie lub obraca
sie z oporem

Wat zanieczyszczony ziemiq
i resztkami roslinnymi

Oczysci¢ wat

Uszkodzony zesp6t
tozyskowy watu

Wymieni¢ i nasmarowac
tozyska watu.

Nieréwnomierne zagtebianie
talerzy

Zte wypoziomowanie
maszyny

Wypoziomowaé maszyne
wzdtuznie i poprzecznie

Kroj talerzowy nie obraca sie
lub obraca sie z oporem

Zanieczyszczony zespot
talerzowy ziemia i resztkami
roslinnymi

Oczysci¢ przestrzen
pomiedzy krojami
talerzowymi

Uszkodzona piasta kroju
talerzowego

Wymienic piaste

Stabe zagtebianie talerzy

Talerze nadmiernie zuzyte

Wymienié zeby

wat

Zbyt nisko opuszczony wat Unie$¢ wat
. . 2 . Wypoziomowac brone
Stabe dociskanie gleby przez Zle wypoziomowana brona wzdtuznie

Zbyt wysoko podniesiony wat

Opusci¢ wat

Skrzydta maszyny nie rozkta-
dajq sie

Uszkodzenie wytacznika
krancowego

Wymienié wytacznik
krancowy

Zle wyregulowany zbijak
wytacznika krancowego

Wyregulowac zbijak

Wdzek nie podnosi sie

Uszkodzenie wytacznika
kranncowego hydraulicznego

Wymienié wytacznik
krancowy hydrauliczny

Swiatta drogowe nie $wieca
sie

Zte potaczenie instalacji
elektrycznej

Sprawdzi¢ poprawnosc
potaczenia poszczegolnych
instalacji elektrycznych ze

soba

13.

Sposéb zamawiania czesci

Czesci zamienne do brony zamawia sie telefonicznie, za pomoca strony interne-
towej lub korespondencyjnie podajac:

— Dokfadny adres zamawiajacego.
— Nazwe, symbol i nr fabryczny maszyny, rok produkdji.
— Dokfadng nazwe czesci.

— Liczbe sztuk.
— Warunki ptatnosci.

Czesci wysytane sg firma kurierska lub zamawiajacy odbiera je osobiscie u pro-

ducenta lub od najblizszego przedstawiciela firmy TOLMET.

Wszystkie czesci zamienne dostepne sq na stronie

www.tolmet.pl
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http://www.tolmet.pl/

14. KARTA GWARANCYJNA
SYMbOl MEGATRON - ...ovvvvvvvrvvrvreneensensesssessssnennees

Nr fabryczny ..o

Data produkji «occoeeveeveecerrerceieieese e

Data sprzedazy, podpis sprzedajacego piecze¢ sprzedawcy

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta spra-
wuje::

Wypetnia sprzedawca
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15. Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobe fizyczng lub prawng nabywajaca sprzet
rolniczy, przez sprzedawce - jednostke handlowg zwigzang umowg handlowa i serwi-
sowq, ktéra dostarcza sprzet uzytkownikowi, a przez producenta - wytwdrce sprzetu
rolniczego. Producent przekazujgac do eksploatacji maszyne/urzadzenie udziela gwa-
rancji wg ponizszych zasad:

1.
2.

3.

12.

Producent zapewnia, ze wyréb nie ma wad materiatowych lub wykonawczych.
Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sg producent lub sprzedawca upo-
wazniony do $wiadczenia ustug serwisowych.

W ramach gwarancji producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwi-
sowych sprzedawca, w przypadku uznania reklamacji zobowigzuje sie do:
bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu wraz z wymiang, czesci,
dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych cze-
sci,

wymiany sprzetu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego rze-
czoznawcy stwierdzi niemoznos¢ wykonania naprawy.

Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy, liczac od daty sprzedazy potwier-
dzonej przez sprzedawce pieczatkg i wpisem do karty gwarancyjnej.
Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzetu.

Producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca,
wykonuje naprawe gwarancyjng w terminie 14 dni od daty dostarczenia ma-
szyny do naprawy.

W przypadku ztozonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po uprzed-
nim uzgodnieniu tego faktu z uzytkownikiem.

Uzytkownik powinien zgtosi¢ reklamacje niezwtocznie po stwierdzeniu awarii
lub uszkodzenia.

Podstawg do zgtoszenia reklamacji jest prawidtowo wypetniona karta gwaran-
cyjna. Karta gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpisdéw i pieczeci punktu
sprzedazy.

. Uzytkownik zgtasza reklamacje sprzedawcy na pismie lub telefonicznie, pod

jac nastepujace dane:

gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),
date sprzedazy,

rok produkcji maszyny,

numer fabryczny maszyny,

swéj adres/ telefon kontaktowy,

kto dokonat pierwszego uruchomienia,

rodzaj awarii lub uszkodzenia.

. Gwarancja nie obejmuje:

uszkodzen powstatych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikty z przy-
czyn tkwigcych w wyrobie,

szkod powypadkowych lub nastepstw bedacych ich skutkiem,

uszkodzen bedacych wynikiem nieodpowiedniego przechowywania, niezgod-
nego z przeznaczeniem uzytkowania, nieodpowiedniej konserwacji mechani-
zmdw (smarowania) oraz innych przyczyn powstatych nie z winy producenta.
Moga one by¢ usuniete tylko na koszt uzytkownika.

Reklamacji w ramach gwarancji nie podlegaja czesci uszkodzone w sposéb
mechaniczny oraz elementy robocze zuzywajace sie w sposdéb naturalny tj.
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13.

14.

15.

16.

ptyny i érodki smarujace, zaréwki. Wymiana uszkodzonych czesci odbywa sie
na koszt uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajacych z zanieczyszcze-
nia oleju hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie hydrauliki sitowej
ciagnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996
Odnosnie czesci nie wyprodukowanych przez nas gwarancja przekazywana
jest przez nas dalej, do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnieta na skutek wprowadzania przez uzytkownika ja-
kichkolwiek zmian technicznych, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, a
takze niewlasciwego, w znacznym stopniu odbiegajacego od instrukcji spo-
sobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja, jest rownoznaczne z zaakcepto-
waniem powyzszych warunkéw gwarancji.

16. Serwis
Lp. Data zgto- Data usunie- Opis wykonanych czynnosci Podpis
szenia cia awarii i wymienionych czesci
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