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Deklaracja Zgodnosci CE

Deklaracja Zgodnosci CE

UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Torunska 32/38
86 — 300 Grudziadz

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze
nasz wyrob : zawieszany plug obracalny
IBIS XL
IBIS XXL

typ/model : ...

Jest zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008r. (Dz.U. 2008 nr 199 poz. 1228) oraz
Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006
roku 1 Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 4 maja
2009r. (Dz.U. 2009 nr 75 poz. 639) oraz nastgpujacymi normami:

PN-EN I1SO 12100:2012 PN-EN-ISO 13857:2010
PN-ISO 3600:1998 PN-EN-I1SO 4413:2011
PN-ISO 11684:1998 PN-EN 349+A1:2010
PN-EN ISO 11688-1:2010 PN-EN 14017+A2:2009

PN-EN I1SO 4254-1:2016-02 PN-EN 13739-1:2012

Niniejsza deklaracja traci swoja wazno$¢, jezeli maszyna
zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta
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PtUG OBRACALNY ZAWIESZANY

IBIS XL / XXL

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |

OBStUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

Typ

Data produkcji

Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralng czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzgdzenia. Nalezy zapewnic dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspotpracujagcym przy
jej eksploatacji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac
instrukcje obstugi i przestrzegac¢ zawartych w niej
zalecen i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa

oraz prawidtowego uzytkowania maszyny.
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Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

WSTEP:

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowg i dziataniem ptuga i jego
zespotow. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnia, wydajna,
bezawaryjna i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony ptuga “lewa” lub prawa” okresla sie patrzgc od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczeristwa technicznego sg tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepszaé swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wcze$niejszego powiadomienia. W przypadku
jakichkolwiek problemdéw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrécié sie do
autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania
do karty gwarancyjnej adresu wykonywanej obstugi gwarancyjnej.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletnos$é wyposazenia w skfad, ktdrego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

1. Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

e Zawsze zwracaj szczegblng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym symbolem!
e Te maszyny przeznaczone sg do prac w rolnictwie. Zastosowanie poza wymieniony
zakres uznawane jest, jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz sie postugiwaé
sprzetem poprawnie i ostroznie!

e Maszyna moze by¢ niebezpieczna, jesli kierowac nig bedzie osoba niepowotana lub bedzie
obstugiwana nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e Przed kazdym uruchomieniem skontrolowac¢ maszyne i ciggnik pod katem bezpieczenstwa w
czasie transportu i podczas pracy!

e Ciaggnik wspdtpracujacy z maszyng musi by¢ wyposazony w obcigzniki osi przedniej!
Rownowaga ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownos¢ i zdolno$¢ hamowania muszg byé
zachowane.

e Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzadzeniem, podnoszeniu iopuszczaniu
maszyny na podnosniku hydraulicznym ciggnika, sktadaniu maszyny do potozenia
transportowego, rozktadaniu do pofozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w poblizu
urzadzenia nie ma 0s6b postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnos$ci wykonuj powoli, bez
gwattownych szarpniec!

e Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a ptugiem!
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Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

e Zabrania sie cofania ciggnikiem i dokonywania nawrotéw przy opuszczonym urzgdzeniu w
potozenie robocze!

e Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére
znajg budowe maszyny i znaja jej zagrozenia!

e Na czesciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wiasna (np. hydraulika) znajduja sie
miejsca zgniatania i ciecia! Przy podtaczaniu wezy do uktadu hydraulicznego ciggnika zwracaj
uwage, aby hydraulika nie znajdowata sie pod ci$nieniem! Sprawdzaj potozenia
dzwigni sterujgcych uktadu hydraulicznego ciggnika! Urzadzenia sterowane hydraulikag
uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasiegu dziatania nikt nie przebywa! Przewody hydrauliczne
systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia wymieniaj na nowe!

e Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dZzwignia obstugi powinna by¢
zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznaczenia ostrzegawcze i wskazujgce podajg wskazowki do bezpiecznej pracy:
stuzg one Panstwa bezpieczenstwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapozna¢ sie ze wszystkimi urzadzeniamiielementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pézno!

e Uzytkownik musi unika¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zostac¢ wciggniety przez
elementy pracujacej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczeristwa pozaru utrzymywac maszyne w czystosci!

e Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowa¢ otoczenie! Zwrdci¢ uwage na wystarczajgcy
widocznos¢!

e Nie wolno cofac ciggnikiem i dokonywac nawrotow przy opuszczonym urzgdzeniu w potozenie
robocze! Przy wykonywaniu nawrotow uwzgledniaj elementy daleko wystajgce, nie stosuj
hamulcéw niezaleznych ciggnika!

e Sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika i maszyny!

e Przewozenie 0séb, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i transportu
jest zabronione!

e Sprawdzi¢ i zaczepi¢ urzadzenia transportowe - jak np. oSwietlenie, urzadzenia ostrzegawcze
i ewentualnie urzadzenia zabezpieczajgce!

e Przestrzegac dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e Regularnie sprawdza¢ dokrecanie srub i nakretek! Dokrecac w razie potrzeby!

e Przy wymianie narzedzi roboczych stosowa¢ odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e (Czesci zamienne muszg zawsze odpowiadaé zmianom zdefiniowanym przez producenta
urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne! Do zabezpieczenia wszystkich
sworzni wchodzgcych w sktad ptuga (ciggnik + maszyna) stosuj typowe zabezpieczenia
i przetyczki. Nie wolno stosowad zabezpieczen zastepczych takich, jak: Sruby, prety, druty itp.,
ktore w czasie pracy lub transportu mogg stac sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub ptuga
powodujgc zagrozenie bezpieczenrstwa innych uzytkownikéw drég!

e Odczepienia urzadzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na réwnej, utwardzonej
powierzchni i wytgczeniu silnika ciggnika.

e W czasie przerw w eksploatacji urzadzenie przechowuj w miejscach niedostepnych dla oséb
postronnych i zwierzat!

e Oprdcz niniejszych wskazéwek nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw BHP!
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1.3 Obstuga techniczna

e Obstuge techniczng mozna wykona¢, gdy maszyna jest opuszczona na podtoze! Jesli ciggnik
jest zagregowany z urzgdzeniem, to musi on by¢ wytgczony i zahamowany!

e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatéw i czesci!

e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu zawsze
dokonywac zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementéw wsporczych!

1.4 Transport po drogach publicznych

e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu, przestrzegaj przepisy zawarte w kodeksie
ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!

e Zachowaj szczegblng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(urzadzenie sztywno potaczone z ciggnikiem)!

e Maszyna, jako czes¢ pojazdu wystajgca poza tylny boczny obrys ciggnika zastaniajgcy tylne
Swiatta ciggnika, stwarza zagrozenie dla innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach!

e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzadzenia
Swietlne, tablice wyrdzniajacg i boczne swiatta odblaskowe

e Dopuszczalna szerokosé maszyny, ktéra moze sie poruszac¢ po drogach publicznychto 3 m ! Dla
maszyn o szerokosci transportowej powyzej 3 m wymagane jest zezwolenie na przejazd
wydane przez odpowiedni zarzad drég!

1.5 Znaki bezpieczenstwaf

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed
II rozpoczeciem uzytkowania
1=
- Whytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
B @*io stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
é—z{/ obstugowych i napraw

- Zachowac bezpieczng odlegtosé od
D(') w maszyny

¢ | Nie siega¢ w obszar zgniatania dopdki

|)£ *} elementy mogg sie poruszaé

[ 4
£ N Nie przebywac w zasiegu wychylenia
:ﬁ" urzadzenia
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F Miejsce zaktadania hakdéw zawiesi
Nie przebywaé w zasiegu obrotdw i
G v - . .
D wychylenia urzadzenia
(| I
H Znak ograniczenia predkosci
UWAGA
PROSIMY O REGULARNE SMAROWANIE
PUNKTOW SMARNYCH
ATTENTION . .
PLEASE OIL REGULARLY LUBRICATION POINTS Prosimy o regula rne smarowanie
UNDER THE OPERATING MANUAL
ACHTUNG

WIR BITTEN REGELMABIG DIE SCHMEIRSTELLEN LAUT
BEDIENUNGSANLEITUNG ZU SCHMIEREN

Dla maszyn przekraczajgcych szerokos¢

{ROZPORZADIENE
2 DHIA 31,12.202r, - DZ.UNR 32 T 2002r.poz. 262)

J PRIEJATD PO DROGACH PUBLICINYCH TYLKD POD WARUNKIEM
UZYSKANIA ZEZWOLENIA OO WEASCIWEGO TARIADY DROG transportowg 3,0m
PUBLICZNYCH W KTORYM ROZPOCTYNA SIE PRIEJAZD

K Zabezpieczenia hydrauliczne

(przy zabezpieczeniu hydraulicznym)
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Znaki i napisy bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem zabrudzeniem i
zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne zastgpi¢ nowymi, ktére nalezy naby¢ u
producenta lub sprzedawcy maszyn.

17J | C/DIEIG
£

Rysunek:1 Znaki bezpieczenistwa
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1.6 Tabliczka znamionowa

Dane ptuga umieszczone sg na tabliczce znamionowe;.

4 o N
JUNIA == CCIil

Preducent / Producer

UNIA Sp. z 0.0.

B6-300 Grudzigdy, ul. S2osa Torufska 32/38

MODEL L ]

TYP / TYPE L ]

ROK PROD. / YEAR [ ]

NUMER / SERIAL NO. [ ]
MADE IN EU

N J

2. Identyfikacja maszyny

Maszyny IBIS:

e dostarczane sg w nastepujgcych wersjach

— XL-ramal20x120, korpus Long

—  XXL-ramal40x140, korpus Long
e wyposazone sg w punktowo zmienng szerokos¢ orki,
e wystepujg z nastepujacymi zabezpieczeniami:

— B - bezpiecznikowe (Srubowe)

— S-sprezynowe (resorowe)

— H- hydrauliczne

Ptugi IBIS XL i IBIS XXL mogg wystepowac w wersji;

e plus (zwiekszony przeswit pod ramg i rozstaw korpusow)
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Instrukcja obstugi 1BIS XL / XXL

Siownik obroty ptuga

Wierzyczka

Os zaczepu

Suwak

< UNIA

Kroj tarczowy lewy

Korpus lewy

/)
/

l “\
[ 8
, o
1
O,
i\
Kroéj tarczowy prawy
Koto

Korpus prawy

Sitownik odchylania ramy

Podpodrka

Rysunek:2 Identyfikacja maszyny
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Instrukcja obstugi 1BIS XL / XXL

2.1 Charakterystyka techniczna ptugéw IBIS

Tabela:1 Charakterystyka

s UNIA

vniamachines.com

T i
Jednostki yp piuga
L.p. Parametry miary
XL3+B |XL3+1B| XL3+H |XL3+1H| XL3+S |XL3+1S
XL3+B |XL3+1B| XL3+H XL3+1H| XL3+S |XL3+1S| "7 LU oLUS LU oLUS DLUS
Liczba i typ
korpuséw
1 ptuznych: sztuk Long 3/3 | Long4/4 | Long3/3 | Long4/4| Long3/3 |Long4/4| Long3/3 | Long4/4| Long3/3 |Long4/4| Long3/3 |Long4/4
prawych/ lewych
2 | szerokosé skiby m 0,36 0,42 0,48 0,40 0,47 0,53
Nominalna 108126 | Y l108126| Y** |108126| Y [120141] Y0 |120141| Y9 |120141| YOO
3 |szerokosc robocza m 144 1,68 144 1,68 144 1,68 159 1,88 159 1,88 159 1,88
ptuga ‘ 1,92 ’ 1,92 ‘ 1,92 ’ 2,12 ’ 2,12 ' 2,12
4 Max. gtebokos¢ m 0,28
robocza
5 |Przeswitpod m 0,75 0,80 0,85 0,80
rama
g |Rozstaw m 0,9 1,0
korpusow
7 |Predkosc robocza km/h 7:12
g |Wydajnose ha/h  |0,76:1,73| 1:23 |0,76:1,73| 1:2,3 |0,76:1,73| 1:2,3 |0,841,90|1,12,54 | 0,84+1,90 | 1,122,54 | 0,84+1,90 | 1,12,54
efektywna W1
9 fna::;"e'wwa"'e KM 90+110 |100+120| 100+120 |110+130 | 100120 | 110+130 | 100+120 | 110+130 | 110130 | 120140 | 110+130 | 120+140
Masa /bez
10 | wyposazenia/ kg 1250 1480 1410 1690 1470 1770 1270 1500 1420 1700 1480 1780
okoto
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Tabela:2 Charakterystyka 2

Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

T fuga
Jednostki yp piug
L.p. Parametry .
miary
XXL4+ | XXL4+1 | XXL4+ | XXL4+1 | XXL4+ | XXL4+1 | XXL4+ B | XXL4+1 | XXL4+ H | XXL4+1 | XXL4+ S | XXL4+1
B B H H s S PLUS | BPLUS | PLUS | HPLUS | PLUS | SPLUS
Liczba i typ
1 | korpuséw ptuznych: sztuk Long 4/4 | Long 5/5 | Long 4/4 | Long 5/5 | Long 4/4 | Long 5/5 | Long4/4 | Long5/5 | Long4/4 | Long5/5 | Long4/4 | Long5/5
prawych/ lewych
2 Szerokosc¢ skiby m 0,36 0,43 0,5 0,40 0,48 0,55
5 Szer':ﬁ:;':::;icza - 1,44 |1,8215| 1,44 |1,8215| 1,44 |1,82,15|1,601,92 |2,002,40| 1,601,92 |2,002,40| 1,601,92 |2,00 2,40
otugs 1,7220 | 25 |1,7220| 25 |1,7220| 25 2,2 2,75 2,2 2,75 2,2 2,75
4 Max. gtebokos¢ m 0,28
robocza
5 | Przeswit pod ramg m 0,75 0,8 0,85 0,8
6 | Rozstaw korpuséw m 0,9 1,0
7 Predkos¢ robocza km/h 7+12
8 Wydajnosc ha/h 1:24 | 1323 | 1224 | 1323 | 1:24 | 1,323 |1,12:2,64|1,4023,3 | 1,12:2,64 | 1,4023,3 | 1,12:2,64 | 1,4023,3
efektywna W1
9 Zapm:\i’i“’l‘”a"'e KM | 120150 | 140180 | 130+160 | 150+200 | 130+160 | 150:200 | 130160 | 150:190 | 140+170 | 160+210 | 140+180 | 160210
10 Masa /bez kg 1650 | 1880 | 1780 | 2050 | 1870 | 2180 1660 1890 1800 2080 1880 2190
wyposazenia/ okoto
- strona 13 -
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Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

3. Instrukcja uzytkowania i obstugi
3.1 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

e dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,

e sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a przede wszystkim stan organdéw roboczych,
mechanizméw zabezpieczajgcych i uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany czesci na nowe,

e sprawdzié, czy sg dokrecone wszystkie Sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji
czesto dokrecaj nakretki,

e sprawdzi¢ czy szybkoztacza wezy hydraulicznych maszyny, pasujg do gniazd w ciggniku,

e sprawdzic czy kroje talerzowe, waty, wrzeciona (Sruby regulacyjne) obracajg sie bez zacie¢,

e sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w kotach w/g zalecen producenta,

e sprawdzié czy elementy wymagajgce smarowania sg nasmarowane,

e sprawdzié, czy uktad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika.

3.2 Przygotowanie ciggnika z maszyna

Cisnienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej samej osi, zapewnia to réwnomierng gtebokos¢
pracy maszyny ciegta dolne ciggnika (C) muszg by¢ ustawione na sztywno (zablokowaé otwory
wzdtuzne) a takze ustawié na jednakowej wysokosci od podtoza (A).

e ustawienie wieszakéw ciegiet ciggnika (W) powinno
umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciegiet ponizej osi
zawieszenia w celu uzyskania wymagane] gtebokosci pracy i
jednoczesnie  uzyskanie  wystarczajgcej  wysokosci
podniesienia ciegiet do transportu,

e w celu zachowania réwnowagi ciggnika z maszyng, nalezy

zamocowac obcigzniki osi przedniej,
e szybkoztacza wezy hydraulicznych maszyny muszg pasowac

do gniazd w ciagniku, Rysunek:3 Wieszak
ciggnika

e 0§ zawieszenia powinna znajdowac sie na srodku maszyny,
e kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzac
sie po stronie maszyny i ciggnika!

y .. ~ e
q B
\§\ B, Mo X

Rysunek:4 Obcigzenie
przednie
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Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

3.3 Podczepianie oraz odczepianie maszyny
3.3.1 Maszyny zawieszane

Aby prawidtowo bezpiecznie podtgczy¢ plug do ciggnika powinien on staé na twardym i réwnym
podtozu.

Rysunek:5 Podczepienie
maszyny

a) Podczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjna,

e odtgcz od ptuga oS zawieszenia (D) i zatdz jg na dolne ciegno ciggnika (C),

e cofnij ciggnik na odlegto$¢ umozliwiajaca potaczenie osi zawieszenia (D) z ptytami ramy oraz
tacznika gdérnego ciggnika (A),

e zabezpiecz o$ zawieszenia (D) w ptytach ramy za pomoca przetyczek i zawleczek,

e potacz gdrny facznik ciggnika (A). Potozenie sworznia gérnego (B) we wieszaku mocowac wg
potrzeby uksztattowania terenu. W czasie pracy ptuga punkt zaczepienia gérnego powinien
by¢ wyzej umieszczony niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciggniku,

e 7167 podpodrke (E) do pozycji transportowej (pozioma),
podnie$ ptug sprawdz czy obcigzenie przedniej osi jest wystarczanie (uwzglednij przyszte
warunki pracy szczegdlnie pochytosci terenu),

e sprawdz? dziatanie mechanizmu obrotowego ptuga, obracajgc ptug o 180° i z powrotem.

b) Odczepianie

e opus$é¢ maszyne na rowne i twarde podfoze,

e zmniejsz ciSnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomocg swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e 76z podpodrke (E) do pozycji spoczynkowej (pionowa),

e odtacz przewody hydrauliczne, tgcznik gérny ciggnika (A), oraz o$ zawieszenia (D) .
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3.4 Transport maszyny po drodze

Rysunek:6 Transport

e Zestaw sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi
spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi,

e zabrania sie przejazdow po drogach publicznych maszyny (ciggnik + maszyna) bez
odpowiedniego oznakowania [B],

e przed rozpoczeciem jazdy odpowiednio wyreguluj tancuchy napinajgce boczne ciegna
(stabilizatory) ciggnika, powinny one ogranicza¢ nadmierne wahania maszyny na boki,

e tablice ostrzegawcze z o$wietleniem [B] nalezy zdemontowac do pracy w polu, aby nie ulegty
uszkodzeniu i zabezpieczy¢ przetyczkami.

3.5 Regulacja maszyny

3.5.1 Regulacja osi zawieszenia (ptugi o zwiekszonym przeswicie pod ram3)

e Regulacje przeprowadza sie w celu zmiany
(zwiekszenia) wysokosci  podnoszenia
maszyny, jest ona niezbedna dla maszyn
klasy PLUS lub poprawienia komfortu w
czasie transportu maszyny (dla matych
ciggnikow),

e W celu zmiany wysokosci osi zaczepienia
nalezy wykre¢ sruby z gérnych otwordéw
(A) i zamontowac je na dolnych. otworach

wraz z obejma (B),
e Réwnoczesnie nalezy obréci¢ o$ zaczepu
(C) o 90° tak by oporniki ograniczajace

Rysunek:7 O$ zawieszenia

obrét znalazty sie u géry w wycieciu ptyty
przodka.
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3.5.2 Regulacja kroju

Rysunek:8 Kréj talerzowy

e Regulacje kroju tarczowego przeprowadzamy w dwéch ptaszczyznach odnoszgcych sie do
korpusu ptuznego,

o Gtebokos¢ pracy (w ptaszczyznie tarczy kroju) regulujemy srubg (A) przektadajgc jg w otworach
(B) w zaleznosci od gtebokosci orki, Optymalnym ustawieniem jest gdy 1/3 kroju talerzowego
znajduje sie w gruncie, minimalna odlegtos¢ pomiedzy korpusem a krojem talerzowym
powinna wynosi¢ (X) 5cm,

e Odlegtos¢ boczna kroju od korpusu ustawiamy poprzez zmiane potozenia (obrét) trzonu kroju
(C) Aby tego dokona¢ nalezy poluzni¢ srube dociskowg (E) i przestawi¢ trzon (C). Zalecana
odlegtos¢ od korpusu powinna wynosi¢ (Y) 1+2 cm,

e Kazdorazowo po regulacji kroju nalezy skorygowac potozenie zderzaka obrotu kroju (D) tak
aby krancowe potozenie tarczy nie przechodzito na korpus.

3.5.3 Regulacja przedptuzka

Nalezy zachowac ostroznosc. W trakcie

& regulacji krojéow przedptuzkéw
istnieje ryzyko zranienia.

Rysunek:9 Przedptuzek

@ UN’A “strona L7- uniamachines.com



Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

Przedptuzek powinien pracowac na gtebokosci 5+10 cm odlegtos¢ od lemiesza powinna wiec wynosié:

X = zaktadana gteboko$é pracy — 5cm

e Regulacje przeprowadzamy poprzez odblokowanie nakretki i poluzowanie $ruby ustalajgco-
mocujacej (A),

e Przesuwamy przedptuzek w pozgdanym kierunku i ponownie blokujemy srubg i nakretka,

e Na trzonie przedptuzka istniejg specjalne naciecia (otwory) w ktorych blokujemy srube,

e Utatwieniem podczas regulacji przedptuzka sg otwory inspekcyjne (B) w ktdrych obserwujemy
podczas przesuwania trzonu naciecia. Blokujemy s$rubg (A)element gdy o otworze widzimy
naciecie na trzonie.

3.5.4 Ustawienie korpusow

Rysunek:10 Korpus

e Rdznica w wysokosci korpuséw (odlegtosc od linii ptozy do ramy) (D) nie powinna
przekraczaé¢ 10 mm,

e Kat pochylenia korpusu w niewielkich granicach reguluj srubg (C),

e  Przy nominalnym ustawieniu dla tylnego korpusu odlegtos¢ konca ptozu (naktadki) od
podtoza powinna wynosi¢ 5+15 mm,

e Kat roboczy odktadnicy okreslony jest Srubg wypory (W),

e Nowe ptugi sg dostarczane z prawidtowo wyréwnanymi korpusami. Uzytkowanie ptuga moze
stopniowo spowodowac zmiane tego wyréwnania. Dlatego po kazdym sezonie orki nalezy
sprawdzaé¢ wyréwnanie korpusow,

e Korpusy sg dobrze wyréwnane kiedy:

A2=A1;B2=B1;A2=B2
e Maksymalne dopuszczalne odchylenie pomiedzy Al i A2 wynosi 5 mm. Kiedy wartos¢ ta jest

wieksza, nalezy wyréwnad korpusy,
e Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy prawe i lewe korpusy sg rdwnolegte.
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3.5.5 Regulacja zgarniacza

e Regulacji dokonaj za pomocg $rub (A/B) mocowanych na otworach podtuznych uchwytu
zgarniacza,

e Listwa zgarniajgca powinna zosta¢ tak zamocowana, aby jej przednia krawedz znajdowata sie
przy odktadnicy regulacja sSrubami (B), a tylna krawedz zostata wyregulowana zgodnie z
gtebokoscig orki Sruby (A),

3.5.6 System reakcji na kamienie (zabezpieczenia)

a) Bezpiecznikowe

& Stosuj tylko oryginalne bezpieczniki UNIA
Grudziadz

Po scieciu bezpiecznika unies ptugi ponad powierzchnie ziemi
korpus powinien samoistnie opas¢ do pozycji pracy w przeciwnym
przypadku nalezy poluzowac srube (2) z zachowaniem szczegdlnej
ostroznosci. Nie nalezy przebywac w strefie zgniotu podczas
opadania korpusu lub wktada¢ tam jakichkolwiek czesci ciata i
przedmiotow. Nastepnie usuwamy czesci zerwanego bezpiecznika
i montujemy nowy. Dokrecajgc sruby (1/2)

Z odpowiednig sita patrz tabela Momentéw dokrecana w dalszej

czesci instrukcji.
Rysunek:11 Bezpiecznik

C Bezpiecznik wktadamy do strony ramy dla XL i
od strony odktadni dla XXL.

Wartosci dokrecania bezpiecznikéw:

e IBIS XL, XXL - M16 (70 Nm),
b) Resorowe (sprezyna piérowa)

Wersja 7 piérowa(wzmocniona) ptugi

o |BIS XLS,XLS plus
o IBIS XXLS, XXLS plus

Dopuszcza sie wzmochienie do wersji 9 pidérowej

Dtugos¢ sprezyny mierzona miedzy sworzniami powinna
wynosi¢ L=700 mm. Do zmiany tej dtugosci stuzy sruba

().

Zmiana dtugosci resora nie powoduje zmiany sity
wyzwalania, osiggna¢ to mozemy jedynie poprzez
dotozenie lub zdjecie pior resora.

Rysunek:12 Resor
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¢) Hydrauliczne
& UWAGA UKtAD HUDRAULICZNY ZNAJDUIJE SIE POD CISNIENIEM

C Nie wolno manipulowaé zaworem doprowadzenia gazu!
Nie roztaczaj zadnych potaczen hydraulicznych kiedy system znajduje sie pod cisnieniem!

Akumulator membranowy jest napetniony azotem. Maksymalne cisnienie napetnienia zaznaczone
jest na tabliczce naklejonej na obudowie akumulatora.

Rysunek:13 Hydraulika

W celu napetnienie zbiornika do odpowiedniego cisnienia roboczego (70 bar+120 bar) oraz
odpowietrzenie uktadu nalezy:

e podtaczy¢ waz (2) do ciggnika,

e odkreci¢ minimum jeden obrdét srube (1),

e napetni¢ uktad hydrauliczny ptuga do odpowiedniego cisnienia roboczego (obserwowad
manometr) ,

e wyjgcé sworznie (3) zabezpieczajgce z kazdej grzadzieli i zachowacé — bedg potrzebne do
pdzniejszych prac,

e w celu odpowietrzenia uktadu hydraulicznego nalezy unies¢ ptug nad ziemie, przy otwartym
bloku zaworowym kilka razy oprézni¢ i napetnic¢ olejem w/w uktad (do catkowitego
opadniecia korpuséw). Po ostatnim napetnieniu uktadu pamietaj o dokreceniu sruby (1),

e odtgczyé waz (2) od ciggnika.

W zaleznosci od warunkdw glebowych podniesé cisnienie zachowujgc nieprzekraczalne ci$nienie 120
bar. Sworznie zabezpieczajgce (3) muszg by¢é montowane za kazdym razem, gdy ci$nienie oleju ma
by¢ spuszczone do cisnienia 0 bar np. w przypadku naprawy ukfadu

hydraulicznego i zimowania.
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Cisnienia i naciski na dfuto :
IBIS XL/XXL

75 bar - 800 kg (lzejsze ziemie)
120 bar - 1100 kg (ciezkie ziemie)

Zabezpieczenie resorowe i hydrauliczne typu ,,non-stop” umozliwia;
e samoczynne uniesienie sie korpusu(wytgczenie z pracy) po natrafieniu na przeszkode,

e samoczynny powrot korpusu do potozenia roboczego po ominieciu przeszkody.

3.5.7 Koto kopiujace

Ptug mozemy wyposazy¢ w dwa typu kot kopiujgcych boczne i tylne. Rézng sie one
umiejscowieniem na maszynie i sposobem regulacji. Uchwyt kota jest jednym z elementéw na ktérym
ustalamy gtebokos¢ pracy maszyny.

Rysunek:14 Koto podporowe

Dla kota bocznego ustalenie gtebokosci pracy nastepuje poprzez wyregulowanie potozenia
uchwytu kota wzgledem zderzaka (D). Uktad ten jest symetryczny dlatego regulacje przeprowadzamy
jednoczesnie dla obu stron pracy w nastepujacy sposéb:

e Sprawdzic¢ ci$nienie w kole:
-200/60-14,5 — 4,1 bar
-10.0/80-12 — 3,9 bar
-320/60-12 — 2,5 bar
e Poluzowad nakretki i odkreci¢ sruby dociskowe (A)
e Odbezpieczy¢ dzwignie (B)
e Obracajac Srubg (C) przesuwamy uchwyt kota w prowadnicy w odpowiednim kierunku
e Dokrecamy ponownie $ruby (A)

Dla kola tylnego regulacja polega na zmianie dtugosci $rub zderzaka ktdre wspdtpracujgc z uchwytem
(H) ustalajac potozenie kota podczas pracy:

e Sprawdzi¢ cisnienie w kole:
-200/60-14,5 — 4,1 bar
-10.0/80-12 - 3,9 bar
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-320/60-12 — 2,5 bar
e Poluzowac¢ nakretki dociskowe (F)
e Obracajac $rubg (G) zmieniamy dtugosé zderzaka (X)
e Oba zderzaki ustawiamy na identyczng dtugosé (X)
e Dokrecamy ponownie nakretki (F)

3.5.8 Koto transportowo- kopiujace

Ptug mozemy wyposazyé w dwa typu két transportowo-kopiujgcych boczne i tylne. Rdézng sie
one umiejscowieniem na maszynie i sposobem regulacji. Uchwyt kota jest jednym z elementdéw na
ktorym ustalamy gtebokosé¢ pracy maszyny.

Rysunek:15 Koto transportowe

Dla kota bocznego ustalenie gtebokosci pracy nastepuje poprzez wyregulowanie potozenia
zderzaka (A), wzgledem uchwytu kota. Uktad ten jest symetryczny dlatego regulacje przeprowadzamy
jednoczesnie dla obu stron pracy w nastepujacy sposéb:

e Sprawdzi¢ cisnienie w kole:
-200/60-14,5 — 4,1 bar
-10.0/80-12 - 3,9 bar
-320/60-12 — 2,5 bar
e Obracajac srubg (B) przesuwamy zderzak w prowadnicy w odpowiednim kierunku.

Dla kola tylnego regulacja polega na zmianie dfugosci srub zderzaka ktdre wspdtprajac z uchwytem,
ustalajgc potozenie kota podczas pracy:

e Sprawdzic¢ ci$nienie w kole:
-200/60-14,5 — 4,1 bar
-10.0/80-12 - 3,9 bar
-320/60-12 - 2,5 bar
e Poluzowad nakretki dociskowe (F),
e Obracajac srubg (G) zmieniamy dtugos¢ zderzaka (X),
e Oba zderzaki ustawiamy na identyczng dtugosc¢ (X),
e Dokrecamy ponownie nakretki (F).
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a) Ustawienie ptuga do pozycji transportowej

Transport ptuga na kole transportowo-kopiujgcym
stosuj w przypadku, gdy kota przednie ciggnika sg za mato
docigzone i nie jest zapewniona odpowiednia sterownos¢ i
réwnowaga maszyny.

Przygotowanie ptuga do pozycji transportowej:

e hydraulike podnosnika ustaw na regulacje
pozycyjna,

e ptug nieco unie$ i wysun cylinder boczny
powodujgc zmniejszenie szerokosci ptuga,

o w przypadku kota tylnego rozprzegnij amortyzator
(zdejmij gtowke z czopa) i zabezpiecz w uchwycie
transportowym,

e odbezpiecz i wyciagnij przetyczke (C/H),

e obrdci¢ o okoto 90° ramie kota, do chwili az bedzie mozna
wtozy¢ przetyczke (C/H) w otwor odpowiednio (D/I) i Rysunek:16 Blokada
zabezpieczyé¢ zawleczka,

e zwolni¢ dzwignie blokady (2) do pozycji transportowej (1),

e podnies¢ ptug max. do géry i obré¢ go o 90° do momentu, az sworzen blokady wskoczy w
otwadr obrotnika . Opus¢ ptug na koto.

b) Przestawianie kota z potozenia transportowego do roboczego

Przestawianie ptuga z pozycji transportowej do pracy odbywa sie przy zachowaniu wykonywanych
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

3.5.9 Obroét ptuga

e Ptug jest prawidtowo zagregowany z ciggnikiem (3 punktowy ukfad zawieszenia
& maszyny i ciggnika sg identyczne) oraz wszystkie sworznie sg zabezpieczone,
e Wszystkie przewody przytagczeniowe sg podpiete do ciggnika a ich utozenie gwarantuje
im bezpieczenistwo podczas obrotu,
e Nalezy zawsze uniesc¢ ptug przed rozpoczeciem obrotu, sprawdzi¢ czy powstaty przeswit
umozliwia obrét bez kontaktu z ziemia,
e Nie wolno obracac ptuga zanim nie uzyska sie pewnosci, ze sitowniki s wypetnione olejem
(istnieje mozliwosc¢ uszkodzenia ptuga),
e Obrét wykonywaé tylko podczas jazdy do przodu lub stojac,
e Bezwzglednie i kazdorazowo upewnic sie ze w strefie obrotu nie znajdujg sie osoby
postronne lub inne elementy,
e Odblokowac¢ dzwignie blokady (wyposazenie tylko z kotami transportowymi),
e Ramie watu doprawiajgcego TERRA H jest roztozone (wyposazenia opcjonalne),

e ZdjeliSmy oswietlenie transportowe (wyposazenie opcjonalne).
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Potozenie dZwigni sterowania hydraulikg zewnetrzng ciggnika:

N - Neutralna(cylinder obrotu ptuga zblokowany)
B - Obrét ptuga(niezaleznie w lewo lub w prawo)
A - Ruch powrotny(po zatrzymaniu w trakcie obrotu)

Rysunek:17 Obroét

3.6 Ustawienia maszyny na polu
3.6.1 tacznik gorny.

tacznik gérny (1) powinien miec takg dtugos¢, aby rama ptuga byta zawsze réwnolegta do gruntu.

Rysunek:18 tacznik

3.6.2 Gtebokos¢ robocza

Gtebokos¢ pracy maszyny ustawiamy w trzech miejscach wzajemnie oddziatujgcych na siebie dlatego
zawsze po zmianie ustawien jednego z parametréow nalezy skorygowac pozostate:

e Natapach ciggnika zwracajac szczegdlng uwage na wysokosé podnoszenia umozliwiajacg
bezpieczny obrét (patrz 3.5.1),

e Nakole (patrz 3.5.7/3.5.8),

e Na taczniku centralnym (patrz 3.6.1).
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3.6.3 Sruby zderzaka (pochylenie maszyny)

e Przed przystgpieniem do regulacji nieznacznie obrdci¢ ptug aby gtéwka sitownika odsuneta
sie od zderzaka,

e Sruby zderzaka ustawiamy tak, aby kat ptuga w pracy wynosit 90° do gruntu,

e Obie $ruby ustawiamy na jednakowg dtugos¢,

e Dtugosc srub powinna by¢ jednakowa, dopuszcza sie minimalne réznice.

Rysunek:20 Regulacja

Dokonujemy w celu zmiany szerokosci orki.
Dla $ruby rzymskie;j:

e odblokowujemy przeciwnakretke i krecimy wrzecionem zmieniajgc dtugosc tgcznika.
W wersji z sitownikiem:

e zadajemy cisnienie na cylinder wydtuzajgc go do potozenia skrajnego,

e przekrecamy zderzak w celu zmiany dtugosci oporu,

e wciggamy sitownik do oporu,

e mierzymy dtugos¢ i powtarzamy operacje do osiggniecia zatozonej szerokosci pracy.

IBIS XL - rzymskiej sruby
IBIS XXL - cylindra odchylania ramy (XL opcja)

@ UN’A _strona 25- uniamachines.com



Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

3.6.5 Szerokosc orki

Szerokosci robocze korpusdw w zaleznosci od typu ptugdw i potozenia sruby (2) w okreslonym
otworze.

W celu dokonania zmiany szerokosci nalezy:

o odkreci¢ i wyjaé srube (2)
e poluzowac srube (1)

e przestawi¢ na odpowiednig wartos¢ (A, B, C)
otwory w uchwycie wzgledem otworéw w
ramie.

e wilozy¢ ponownie $rube (2) w wybrany otwoér i
dokrecic¢ jg wraz z $rubg (1)

e kazdy korpus nalezy wyregulowac¢ w
identyczny sposéb

* przeprowadzic regulacje podtuzng maszyny Rysunek:21 Szerokosé orki
(patrz 3.6.4)

e przeprowadzi¢ ponowng regulacje pierwszej skiby

e wyregulowac ponownie linie uciggu

e wyregulowac kréj tarczowy

e zmieniajgc potozenia korpusu w przypadku wspdélnego mocowania z uchwytem kota je
rowniez przestawiamy

Ponizsza tabela przedstawia wartosci szerokosci pracy korpusu (mierzona od ptaszczyzny ptozy do
ptaszczyzny ptozy ) w odniesieniu do otworu regulacyjnego i dtugosci wrzeciona [(sitownika) mierzona
od srodkéw sworzni spinajgcych] regulacji podtuznej (patrz 3.6.4)

Tabela 3: Szerokos¢ pracy

Typ Otwér Szerokosc ' Dlug?éc' wrzeciona
[cm] £10mm | (sitownika) [mm]+2 mm
XL A 36 862
XL B 42 822
XL C 48 781
XL PLUS A 40 862
XL PLUS B 47 822
XL PLUS C 53 781
XXL A 36 858
XXL B 43 818
XXL C 50 768
XXL PLUS A 44 858
XXL PLUS B 47 818
XXL PLUS C 55 768
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3.6.6 Szeroko$¢ pierwszej skiby
Regulacja szerokosci pracy pierwszej skiby mozliwa jest tylko mechanicznie.

IBIS XL / XXL - rzymskiej $ruby (A)

e podnosimy ptug nad ziemie,

e |uzujemy przeciwnakretke znajdujacg sie na
srubie,

e krecac srubg przestawic¢ rame z korpusami
wzgledem obrotnika zgodnie z potrzebg
zwiekszajgc lub zmniejszajgc szerokosé pracy
pierwszego korpusu,

e dokreci¢ przeciwnakretke.

Zasadniczo, szeroko$¢ pierwszej skiby powinna
odpowiadac szerokosci pozostatych skib. Nalezy Rysunek:22 Pierwszy korpus
pamietac o nastepujacych kwestiach:

e Uzywajac szerokich opon w ciggniku, zmniejszamy szeroko$¢ pierwszej skiby w celu
utrzymania dobrego potfaczenia z poprzednim przejazdem maszyny,
e Na nachyleniach mozna kompensowac site cigzenia ptuga.

3.6.7 Ramie narzedzi doprawiajacego

Do wspodtpracy z ptugami
obracalnymi produkowane s3
specjalne waty doprawiajace
wyposazone w obrotowe zaczepy
pozwalajgce na odczepienie watu na
koncu zagonu i ponowne zaczepienie
po wykonaniu obrotu ptuga na
uwrociu. Pracujgc ptugiem z takim

narzedziem nalezy ciggnacje w
odlegtosci dwdch skib aktualnego
przejazdu, poprawia to efekty pracy.

Waga narzedzia doprawiajacego nie moze ) T
rzekraczaé 2000 k; B
P g \) 1 B
W celu regulacji potozenia chwytaka (C) nalezy \\
przestawi¢ sworzen (A) na odpowiedni otwor zmieniajacy %X 5
nam potozenie ramienia od korpusdw. Nastepnie musimy 0\ a
wyréwnac kat uchwytu za pomoca wrzeciona (B) \ BV

Rysunek:24 Ramie narzedzia
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3.6.8 Wat doprawiajacy TERRAH

Posiada hydrauliczny system regulacji za
pomocg ktérego mozemy wykonywac sktadanie
narzedzia do transportu oraz regulowac docisk
przenoszac ciezar ptuga na sekcje robocze. Stuzy do
zageszczania gleby podczas orki. Zintegrowany z
ptugiem podczas dojazdu na pole oraz w pracy
podczas obrotu.

Jezeli wat TERRA po obrocie ptuga nie wygasi ruchu
wachadtowego po 5 wachnieciach nalezy dokrecic¢

Srube hamulcowg (D).

Oba sitowniki podtgczone sg do jednej pary wyjsé

hydraulicznych wybér dziatania pomiedzy nimi
realizowany jest poprzez zawor tréjdrozny
umiejscowiony w przedniej cze$ci ramienia.

Rysunek:25 Wat TERRA

Rozktadanie watu:

e rozkladanie realizowac¢ na maszynie stojgcej na ziemi,

e wybrac sitownik (B) na zaworze i rozlozy¢ ramie wciggajac silownik,

e wybrac sitownik (A) na zaworze i opusci¢ wat do ziemi,

e podczas pracy wat musi my¢ skierowany prostopadle do kierunku jazdy co realizuijemy
sitownikiem (B) odpowiednio ustawiaajac jego dtugos¢ i zderzak,

¢ site docisku ustawiamy na sitowniku (A) jak rowniez przestawiajg¢ sruby na regulatorze (C)
Ustawienie zbyt duzej sity docisku moze spowodowac odchylenie ptuga w przeciwnym
kierunkiem co znaczgco pogorszy efekty pracy.

Skladanie watu:

sktadanie realizowaé na maszynie stojgcej na ziemi,
e oczysci¢ wat i caty wysieg z nagromadzonego materiatu (ziemie, kamienie itd.),

wybraé sitownik (A) na zaworze i podnie$ wat do gory,

wybraé sitownik (B) na zaworze i wsung¢ wat nad maszyne.

Po zamontowaniu watu TERRA nalezy ponownie wyregulowac sruby zderzaka
(patrz 3.6.3).
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3.6.9 Wskazdéwki eksploatacyjne

e zaleznie od wielkosci ciggnika i ptuga, jak tez sposobu nawracania szeroko$¢é przedpola
nawrotowego wynosi od 10 do 20 m. Szerokos$¢ uwrocia musi byé wielokrotnoscig szerokosci
roboczej ptuga.

e przy zaczynaniu orki od brzegu pola pierwsza skiba musi by¢ odktadana do wewnatrz pola.
Orka zaczyna sie wowczas za drugim przejazdem, w trakcie, ktdrej wraca sie przez pierwszg
bruzde. W ten sposéb zostaje przeorany catkowicie caty grunt.

e pierwszy przejazd ptugiem wykonuje sie na okoto 1/3 gtebokosci roboczej, drugi na 3/4
gtebokosci. Za trzecim przejazdem ciggnik jedzie w bruzdzie o wtasciwej gtebokosci i wéwczas
nalezy dokonac ostatecznego ustawienia ptuga.

M%:} Krzywe bruzdy powoduja zwiekszone obcigzenie ptuga i ciggnika.

3.6.10 Wykonywanie nawrotéw

e Nawrdt tréjpunktowy - na koricu zagonu nalezy ptug uniesé, obréci¢ o 180°, cofngc po
przedpolu w kierunku pola nie oranego i wjechaé przodem w bruzde opuszczajac ptug na
poczatku zagonu.

e Nawrdt o 180° (po uniesieniu ptuga na koncu zagonu wykonujemy nawrét o 180° na
przedpolu). Ptug o 180° nalezy obréci¢ w czasie jazdy po tuku.

e Nawrét o 180° jest szybszy i mniej pracochtonny, lecz wymaga wiekszego przedpola.

ﬁ}é} ‘I

! |

/ AN

A

Rysunek:26 Nawrot
3.7 Praca ptugiem

Wtasciwej regulacji ptuga mozemy dokonaé po wykonaniu pierwszych przejazdéw, gdy ciggnik zostanie
wprowadzony w bruzde o wymaganej gtebokosci pracy. Prawidtowo zawieszony i wyregulowany ptug
powinien podczas orki posuwac sie réwno za ciggnikiem oraz utrzymywac takie potozenie, aby skiby
miaty jednakowg szeroko$¢, a korpusy ptuzne oraty na jednakowej gtebokosci (Rys. 32).

° Podczas pracy ptugiem unikaj gwattownych szarpnieé,

& ° Nie cofaj, ani nie zawracaj z korpusami zagtebionymi w ziemi,
. Nawroty wykonuj fagodnie, bez uzywania hamulcéw niezaleznych ciggnika,
. Obrot ptuga realizujg zawsze podczas jazdy do przodu lub postoju.
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4. Serwis i konserwacja

4.1 Uwagi ogdlne

Nalezy zawsze stosowacd oryginalne czesci zamienne, poniewaz sg one odpowiednie] jakosci i pasujg

do maszyny. Jest to poza tym warunkiem zachowania gwaranciji.

4.2 Wymiana czesci roboczych

N
)

@(

HI%‘:‘_» W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego,

zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.

4.2.1 Momenty dokrecania Md $rub i nakretek (Nm)

Tabela 4 Sity dokrecania

s UNIA

Klasy wytrzymatosci srub

wymiar | skok | 6.8 | 8.8 10.9 12.9
M4 0,7 2,4 |32 4,5 5,2
M5 0,8 45 |6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 | 18 27 34 40

1 16 21 30 35

1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67

1 27 36 50 59

1,75 59 79 111 129
M12

1,25 | 49 65 91 107

2 92 124 174 203
M14

1,5 76 104 143 167

2 127 | 170 237 277
M16

1,5 104 | 139 196 228

2 194 | 258 363 422
M18

1,5 135 | 180 254 296

2,5 250 | 332 469 546
M20

1,5 172 | 229 322 375

2,5 307 | 415 584 682
M22

1,5 212 | 282 397 463

3 432 | 576 809 942
mM24

2 322 | 430 603 706

3 640 | 740 1050 | 1250
mM27

2 480 | 552 783 933

3,5 755 | 1000 | 1450 | 1700
M30

2 560 | 745 1080 | 1270

4 980 | 1290 | 1790 | 2020
M36

2 730 | 960 1340 | 1500
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4.3 Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczy$¢ punkty smarowania.

Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych i opisanych w tabeli 5.

Rysunek:27 Smarownie

- strona 31 -

uniamachines.com



Instrukcja obstugi IBIS XL / XXL

4.3.1 Miejsca smarowania

Tabela 5 Miejsca smarowania

Gatunek Czestotliwos¢
L.p. Oznaczenie Nazwa materiatu smarowania
smarowniczego (ha)
1 A Os obrotnika smar tT-4S-3 | codziennie
2 B Sitownik obrotu -Il- co 100 ha
3 C Suwak -lI- codziennie
4 D Sworzen -Il- codziennie
5 E Piasta kroju -11- codziennie
6 F Mechanizm NON-STOP -Il- codziennie
7 G 0¢ kota podporowego -lI- codziennie
8 H Piasta kofa -Il- co 100 ha
9 | Amortyzator -lI- co 200 ha
10 J Sitownik liniowania -lI- co 100 ha
11 2A 0s kota podporowego -lI- codziennie
12 2B Amortyzator -lI- co 200 ha
13 2C Piasta kola -Il- co 100 ha
14 3A Amortyzator -lI- co 200 ha
15 3B Os$ obrotu -lI- codziennie
16 3C 0Os$ obrotu -Il- codziennie
17 3D Piasta kofa -Il- co 100 ha
18 4A Amortyzator -lI- co 200 ha
19 4B 0Os$ obrotu -Il- codziennie
20 4C Piasta kofa -Il- co 100 ha
21 5A Sitownik (sworzen) -lI- codziennie
22 5B Sworzen -Il- co 200 ha
23 5C Sworzen -Il- €0 200 ha
24 6A Sitownik -Il- co 200 ha
25 6B Sworzen -Il- co 100 ha
26 6C Sworzen -Il- co 100 ha
27 6D Os obrotu -Il- codziennie
28 6E tozyska -11- codziennie

4.4 Przechowywanie maszyny

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy maszyne oczys¢ z ziemi, a nastepnie przeprowad?z przeglad czesci

i zespotow. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane potgczenia Srubowe.

Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

e doktadnie oczysci¢ maszyne,

e przeprowadzi¢ smarowanie maszyny we wszystkich miejscach,

< UNIA
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e powierzchnie robocze redliczek zebdéw, krojéw talerzy, watow(korpuséw ptuznych*,
zgarniaczy®- ptugi), oraz czopy osi zawieszenia przemyj naftg i nastepnie zabezpiecz przed
korozjg, powlekajac je za pomoca pedzla smarem,

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farbg,

e w przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego cylinder hydrauliczny z przewodami i przechowuj go w suchym, przewiewnym oraz
mozliwie przyciemnionym pomieszczeniu.

4.5 Demontaz i kasacja

Po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyne nalezy ztomowac. Rozbiérke i demontaz nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie.

4.6 Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne

Maszyny rolnicze objete sg gwarancjg przy zachowaniu przepisdw podanych w instrukcji obstugi,
dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowac wyfacznie
fabryczne czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.

Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sg niedopuszczalne

pod rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji sg
zawarte w karcie gwarancyjnej dotgczonej wraz z instrukcjg do obstugi kazdej maszyny.
Wykonawcami ustug gwarancyjnych sg: sprzedawca(dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie
sprzedazy.

Zamawiajgc detale lub podzespoty z katalogu nalezy podac:

e doktadny adres zamawiajgcego,

e nazwe, symbol i numer fabryczny maszyny, rok produkcji i nazwe producenta,
e L.p., numer katalogowy czesci lub kompletu,

e Liczbe sztuk.
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Tablica 6 Usterki

4.7 Usterki w pracy maszyny i ich usuwanie.

Rodzaj usterek

Przyczyny usterek

Sposoby usuwania

1. Ptug nie obraca sie

- Za niski poziom lub cisnienie
oleju.

- Niewtasciwa praca
szybkoztaczy.

- Uszkodzona kostka sitownika.

- Zabrudzone sitko kostki
sterujacej sitownika.

- Uszkodzone gniazdo
w ciaggniku.

- Dolaé olej, sprawdzic¢ ci$nienie
w uktadzie hydrauliki ciggnika.

- Sprawdzi¢ czy szybkoztacza sg
nieuszkodzone lub Zle

podtaczone.

- Wymien na nowa.

- Oczysé.

2. Ptug obracasierazi
nie chce wiecej.

- Olej w ukfadzie za zimny.

- Przepuszcza rozdzielacz
hydrauliki.

- Odczekac okoto 15 sek. miedzy
kolejnymi obrotami.

3. W czasie orki cylinder
obrotu nie blokuje ramy
w skrajnym potozeniu.

- Uszkodzona kostka
cylindra obrotu.

- Wymieni¢

4. Przdd ciagnika
wskazuje tendencje do
podnoszenia sie.

- Przéd jest zbyt lekki.
Uwaga: Nie wolno nigdy
dopusci¢ do tego by
ciggnik jechat tylko na
tylnych kotach(przéd
uniesiony w gorze).

- Zamontowac obcigzniki.

5. Ciaggnik skreca na
jedng stronei
konieczne jest
przeciwdziatanie
kierownica.

- Ptug nie zostat wtasciwie
wyregulowany.

- Poprawi¢ ustawienia
poszczegdlnych elementéw
ptuga,
zobacz ustawienia podstawowe:
szerokos$¢ pierwszej skiby oraz
kat
pochylenia ramy.
- Sprawdzic¢ rozstaw kot z przodu
iz tytu.
- Sprawdzié, czy stabilizatory
ciggnika nie sg napiete.

6. Pierwszy korpus
ptuzny odcina skibe o
innej szerokosci podczas
orki prawo i
lewostronne;.

- Niewtasciwa regulacja
pierwszej skiby.

- Poprawi¢ regulacje za
pomocy wrzeciona 1 korpusu.

< UNIA
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UWAGI | NOTATKI
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38, 86-300 Grudzigdz
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytac catg ankiete, po czym napisac krétka odpowiedz:

1. MASZYNQ oottt

otrzymano dnia
2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak — podac jakie : ......ccceervieriiiiiiiiiiiieeec e
3. Kiedy roZPOCZETO PraCe MASZYNG....uiccueerteeririerteesteesttesiteestteesrteesuteesbee sttt e sueeasseeebbeesbeesuseeabeeenseesabeesase sbeesnseesabeesnseess
4. lle przepracowano MASZYNG (NA) c.ccueiiiiiiie ittt e e tee e e st e e e e tte e e eae b baeeesabeaeeeaabaeeeearaaeeatbeeeantraeeanaeens
T Y Lo Yol o T T={ o 11 TN 1) USRI
6. JaKie USZKOUZENIA WYSTGPIY....uuiiiiiiiee e ctiee ettt et e e et e e et e e e s te e e e e bt eeeeasaeeesabaeeaaassteeeeeassaeeeaasesaeansteeeeassaesesnnsees
7. Jaka jest 0Z0INA OCENA PraCy MASZYNY .....ccccueeeiiieeeeiiieeeeeireeeeeireeeaasseessseeeastseesassssesssssssessssssssssssssssss sesssessenssssessssenes
8. Jakie trudnosci wystepujg podczas ODSTUZI MASZYNY .....eiieiiiiiiiiieciee ettt et e e et e e e etbe e e s are e e e sabe e e eensreeeeanreas
9. Uwagi dotyczgce zmian, ulepszen budowy i dziatania ........ccooeciiiiiiiiie e et
10. Uwagi dotyCzace NiNIEJSZE) INSTIUKC]i..ueiierrieiiieeeeitieeieiiee e st tee e ettt e e s ette e e ste e e e sataeesensseeeesansaeeeasseeesanseeeesnnseasanssenennnnns

Adres uzytkownika : Imie i nazwisko

Miejscowos¢

Kod pocztowy

Wojewddztwo
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uniamachines.com



http://www.uniamachines.com/

