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Owijarki do bel okragtych

W ciaqu dziesiecioleci firma GOWEIL ugruntowata swoja pozycje jako
specjalista w produkeji owijarek do bel okragfych. Dzieki duzemu
eksportowi maszyny firmy GOWEIL s3 znane i stosowane nie tylko
w Europie, ale na catym $wiecie. Wszystkie maszyny i urzadzenia s3
planowane, projektowane i produkowane bezposrednio w siedzibie
firmy w Kirchschlag (Gérna Austria).

Wszystkie produkty firmy GOWEIL projektowane s w oparciu 0 najnow-
szy stan techniki oraz indywidualnie dla konkretnego zastosowania.

Najlepsza kiszonka z traw wymaga najlepszego konserwowania pasz.
Zaczepiane owijarki do bel okragtych serii G50 spetniajg te wyma-
gania w najwyzszym stopniu. Bele pakowane s3 szybko, czysto i przede
wszystkim w sposob absolutnie nie przepuszczajacy powietrza w prak-
tyczne jednostki paszowe.




SERIA G50
__

Przeglad poszczegdlnych maszyn serii G50

G5010:

Maszyna zaczepiana ze zbieraczem bel i sterowaniem programowym STANDARD
z elektrycznym joystickiem umozliwiaja doskonate wprowadzenie do klasy profesjo-
nalnej. Atuty tej zaczepianej owijarki, to kompaktowa budowa i zwrotnos¢. G5010
moze hy¢ bez trudu holowana przez ciagniki o stabej mocy.

Sterowanie programowe STANDARD

Pobieranie beli wykonuje sie recznie przy pomocy elektrycz-
nego joysticka. Przebiegi robocze ,cykl owijania” i ,naktadanie
i obcinanie folii“ przebiegaja automatycznie, odktadanie beli
przez nacisniecie przycisku.

Wszystkie czynnosci i ustawienia wykonuje sie przy pomocy
pulpitu obstugi na maszynie.

G5012:

Zaczepiana owijarka do bel okragtych G5012 jest w poréwnaniu z G5010 wyposazona
w podwdjne ramie owijajace. W ten sposéb czas owijania beli skraca sie do potowy!
Zaoszczedza sie czas i pienigdze, szczeg6lnie w dtugich dniach roboczych. Owijarka
(5012 wyposazona jest w sterowanie programowe STANDARD.



G5020:

Owijarka G5020 z podwdjnym ramieniem owijajacym jest w petni profesjonalng
maszyna do przemystowego zastosowania. Posiadajac zalety G5010i G5012 owijarka
ta wyposazona jest seryjnie w catkowicie automatyczne sterowanie programowe
PROFI. Zaczepiana owijarka G5020 jest konieczna dla kazdego przedsiebiorcy $wiad-
zacego ustugi innym!

Sterowanie programowe PROFI

Pobieranie bel i przebiegi ,cyklu owijania“, ,naktadania i obci-
nania folii” oraz odktadanie bel nastepuje catkowicie automa-
tycznie. Wszystkimi przebiegami mozna oczywiscie sterowac
réwniez recznie.

Wszystkie funkcje i ustawienia wykonywane s3 bezposrednio
poprzez sterowanie programowe.
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65020 Inliner:

Owijarka G5020 Inliner z podwdjnym ramieniem owijajacym zaczepiana jest bez-
posrednio za prasa. W ten sposb eliminuje sie ciagnik i operatora. Przy pomocy
sterowania programowego PROFI caty cykl roboczy wykonywany jest catkowicie
automatycznie.



SERIA G50
__

Duza zaleta owijarki G50 jest praktyczna zasada pracy. Potozenie robocze przesunigte w prawo umozliwia pobranie bel z przodu
w kierunku jazdy do prasy i zrzucenie do tytu. Inne zalety sq nastepujace:

RAMIE OWIJARKI Z ZESPOLEM NAPINANIA FOLII

Zaleznie od modelu maszyna wyposazona jest w jeden lub dwa napi-
nacze folii dla rolek folii 750 mm. Trzy opatentowane watki z tworzywa
sztucznego zapewniaja rownomierne napinanie. Ponadto watki nie s3
wrazliwe na temperature. W ten sposéb zaoszczedza sie folie i gwa-
rantuje mocno owiniete i nie przepuszczajace powietrza bele. Ramie
owijarki dostepne jest w dwdch wielkosciach — poza tym napinacz
mozna regulowac na wysokosci. W ten sposéb bele sa zawsze dosko-
nale owiniete wokét wtasnego Srodka. Przy pomocy systemu szybkiej
wymiany puste rolki mozna szybko i fatwo wymienic.

AUTOMATYKA CIECIA I NAKEADANIA FOLII

Nierdzewny ndz gwarantuje czyste i precyzyjne ciecie folii. Jednocze-
$nie folia ustalana jest przez dZzwignik nozycowy. Tuz po rozpoczeciu
owijania seryjne pofozenie ptywajace zapewnia tatwe luzowanie.

0s
Maszyna zamontowana jest na przesunietej osi. Przy potozeniu robo-

czym owijarki przesunietym w prawo nastepuje wywazone roztozenie
ciezaru.

Zalety:

— Podczas pobierania beli ciezar roztozony jest idealnie

— Owijarka moze by¢ przyczepiona takze do mniejszych ciagnikow
— Stabilnos¢ podczas jazdy w poprzek stoku jest doskonata

BUDOWA

Masywna i solidna budowa i ob-
robka owijarki gwarantuje wyjat-
kowo dtuga trwatos¢. Owijarka do
bel okragtych G50 dzigki kompak-
towej i szerokiej budowie zapew-
nia wyjatkowo dobrg przydatnos¢
do pracy na zboczu i zwrotnosc.
Niski punkt ciezkosci zapewnia

doskonaty zdolnos¢ manewro-
wania. Standardowe ogumienie
15.0/55-17  zapewnia réwno-
mierne roztozenie cigzaru i chroni
porost.

OBRACAJACE SIE RAMIE OWLIARKI

W tym systemie spadek beli
jest niemozliwy, gdyz nie
dziataja na nig sity odsrod-
kowe. Tasmy transportowe
i cztery obrotowe krazki
prowadzace bele gwaran-
tuja ciagty ruch posuwowy
beli i przez to rownomierne



ZE STAYM STOLEM OWIJARKI

zachodzenie folii. Przy odktadaniu beli
stot owijarki opuszcza sie do ziemi.
Dzigki temu bele zrzucane s3 wyjatko-
wo delikatnie.

STEROWANIE

Punkt kulminacyjny stanowia
przyjazne dla uzytkownika i tatwe
w obstudze sterowania progra-
mowe STANDARD i PROFI. Owi-
jarki G5010 i G5012 wyposazone
s3 W sterowanie programowe
STANDARD i joystick elektryczny.
W owijarkach G5020 Inliner cykle

robocze wykonywane sg catkowi-
cie automatycznie przez sterowa-
nie PROFI i jedynie nadzorowane
przez operatora. Wszystkie funkcje
i parametry mozna oczywiscie
ustawic réwniez recznie.

DZWIGNIE RECZNE

DZwignie reczne sq szczegdlnie podczas konserwadji i prac
serwisowych bardzo pomocne. Wszystkie funkcje i przebiegi
mozna wykona¢ bezposrednio na maszynie. Operator moze
bez problemu w kabinie ciggnika wykonywac sterowanie
programowe, na przyktad podczas zmiany folii.

ZASOBNIK FOLII

Podczas dtugich dni roboczych niezwykle wazne jest posiada-
nie dostatecznej ilosci folii. Owijarka G50 moze transportowac
maksymalnie szes¢ rolek folii. Uchwyty znajduja sie na dyszlu.
Rolki folii moga by¢ tatwo zatadowane i roztadowane na od-
powiedniej wysokosci roboczej.

DYSZEL OBROTOWY

Dyszel obrotowy przestawiany hydraulicznie zapewnia
optymalng prace w cyklu owijania — pobranie beli z przodu
w kierunku jazdy do prasy; odktadanie beli do tytu. Seryjne
zawieszenie z wahaczami dolnymi zapewnia wyjatkowa
zwrotnos¢ owijarki. W ciasnych miejscach na polu minimalny
plac zawracania jest czesto decydujacq zaleta!

ZBIERACZ BEL

Hydrauliczne ramie tadowania chwyta bele i odktada ja na stét
owijarki, ktory jest lekko pochylony do przodu podczas pobie-
rania beli. Ramie fadowania mozna wyregulowac w pieciu réz-
nych potozeniach tak, aby byto zawsze dopasowane do $rednicy
beli. Obrotowa rura pobrania pracujaca w fozyskach kulkowych
zapewnia, ze bele nie beda ani zakleszczone ani uszkodzone.
Niezawodne pobranie beli jest zatem zagwarantowane w kaz-
dym terenie. Szczegdlnie praktyczny okazuje sie zbieracz bel
takze podczas transportu dwdch bel.
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SERIA G50

Cykl pracy

W ponizszych krokach objasniono, jak prosto i praktycznie pracuje owijarka serii G50:

DOJAZD

Na poczatku owijarka zostaje wychylona w pofozenie robocze przesunigte w prawo z tytu ciagnika. Ramie tado-
wania zostaje opuszczone i otwarte — st6t owijarki pochyla sie lekko do przodu.

STAIN]DARD

G5020/ Inliner:
Wychylenie maszyny oraz opuszcze-
nie ramienia fadowania wykonuje
sterowanie PROFI.

G5010/G5012:
Odchylenie owijarki nastepuje przy
pomocy sterownika ciagnika. Opusz-
czeniem ramienia fadowania steru-
je sie przy pomocy elektrycznego
joysticka.

ZBIERANIE BEL

Boczny kabtak prowadzacy podbieracza zapewnia pewne centrowanie bel takze na zboczu. Hydrauliczne ramie
fadowania z rura tozyskowana w tozyskach kulkowych chwyta delikatnie bele od spodui podnosi ja na stét owijarki.

STANDARD

G5020/ Inliner:
Ibieranie bel nastepuje catkowicie
automatycznie.

G5010/G5012:
Operator recznie pobiera bele przy po-
mocy elektrycznego joysticka. Pobie-
ranie beli wykonuije si¢ recznie przy
pomocy elektrycznego joysticka.

CYKL OWLJANIA

(ykl owijania rozpoczyna sie i ustawiona liczba warstw f

STAIN]DARD

G5010/G5012:
Cykl owijania uruchamia sig przez naci-
$niecie przycisku.
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CIECIE | NALOZENIE FOLII ODKtADANIE BEL

olii nawijana jest réwnomiernie na bele. Podczas ostatniego owijania otwieraja sie nozyce. Podczas zamknigcia dZwigni nozyc folia docisnieta zostaje do noza Podczas odkfadania beli stot owijarki odchyla sie do tytu i opuszcza do ziemi. Dzigki takiej wyjatkowej geometrii prze-
i czysto obcieta. Jeden koniec folii znajduje sie na beli, drugi koniec ryglowany jest przez obcinacz folii. chylania osiaga sie wyjatkowo delikatne odkfadanie beli. Nastepnie stét owijarki odchyla sie ponownie do przodu
i jest gotowy do przyjecia nastepnej beli!
STANDARD STANDARD
G5020/ Inliner: G5010/G5012: % ,,; 65020/ Inliner: G5010/G5012: Y : G5020/ Inliner:
Cykl owijania rozpoczyna sie catkowi- Obciecie i natozenie folii nastepuje catko- (& j Obciecie i natozenie folii nastepuje Odkfadanie beli nastgpuje przez naci- Odkfadanie beli nastepuje auto-
cie automatycznie. wicie automatycznie. catkowicie automatycznie. $niecie przycisku. matycznie lub recznie przez

nacisniecie przycisku zaleznie -
od ustawienia. /1




65010
__

Maszyna zaczepiana ze zbieraczem bel i sterowaniem programowym STANDARD z elektrycznym joystickiem umozliwiaja doskonate wprowadzenie do klasy profesjo-
nalnej. Atuty tej zaczepianej owijarki, to kompaktowa budowa i zwrotno$¢. G5010 moze by¢ bez trudu holowana przez ciggniki o stabej mocy.

Wyposazenie podstawowe / dane techniczne

« St6t owijarki przechylany hydraulicznie

« Przenosniki transportowe bel 4 szt. z prowadzeniem
i krazki prowadzace bel 4 szt.

« bieranie bel z przodu, odktadanie bel do tytu
« Zespot napinania folii 750 mm

- Automatyka ciecia i naktadania folii

« Zasobnik na 6 rolek folii

« Hydrauliczny dyszel obrotowy z reczng obstuga i zawieszenie
z wahaczami dolnymi

« Instalacja oswietlenia i kierunkowskazéw
« Reflektor roboczy
+ Ogumienie 15.0/55-17AW

« Sterowanie programowe STANDARD
Pobieranie beli wykonuje sie recznie przy pomocy elektrycznego joysticka.
Przebiegi robocze, cykl owijania” i,,naktadanie i obcinanie folii* przebiegaja
automatycznie, odkfadanie beli przez nacisniecie przycisku.

« Cigzar: 1620 kg | Dtugos¢: 3750 mm | Szerokos¢: 2700 mm |
Wysokos¢: 3030 mm

+ Dla srednicy bel 0,90 — 1,50 m ze standardowym ramieniem owijarki
« Dla $rednicy bel 0,90 — 1,35 m (wysokos¢ zmienia sig na 2760 mm)
« Zapotrzebowanie na olej: od 20 [/min
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Wymagane przytacza:

« Przykacze cisnieniowe i powr6t bezcisnieniowy dla zasilania owijarki oraz sterownik
dwustronnego dziatania dla dyszla obrotowego

Przy pomocy ramienia tadowania bela zostaje delikatnie zatadowana na stét owijarki. ~ Opatentowane watki z tworzywa sztucznego zapewniaja réwnomierne napinanie. + Gniazdo wtykowe 3-biegunowe do zasilania elektrycznego z bezposrednim przewodem
do akumulatora (przekrdj przewodu 2x6 mm?)

- 7-biegunowe gniazdo dla catej instalacji Swietlnej za wyjatkiem reflektoréw roboczych

Wyposazenie dodatkowe:

« Ogumienie 19.0/45-17
Szeroko$¢ zmienia sie na 2850 mm
« Zespot napinania folii kombinowany
Dla szerokosci folii 500 mm i 750 mm; dodatkowo mozna ustawi¢ zachodzenie
« Nadzorowanie folii
Wytacza cykl owijania przy zerwaniu lub braku folii
« Naped od watu odbioru mocy (bez oleju hydraulicznego)
Zawiera przektadnie z pompa, mozliwos¢ natozenia na wat odbioru mocy ciggnika,
Mozna przewozi¢ maksymalnie szes¢ rolek folii. Zesp6t szybkiej wymiany umozliwia szybka wymiane pustych rolek. filtr obiegu powratnego i zbiomik oleju hydraulicznego 30|
« Mata odbojowa
Do delikatnego odkfadania beli na polu
« Krazek dodatkowy stotu owijarki
Zapobiega wypadnigciu beli ze stotu owijarki w stromym terenie
- Ustawiacz bel (z krazkiem dodatkowym)
Po cyklu owijania przy odktadaniu bela ustawiana jest w kierunku jazdy z prawej strony
po stronie czotowej
« Pneumatyczny uktad hamulcowy dwuprzewodowy

« Hydrauliczny uktad hamulcowy ze zbiornikiem ci$nieniowym i zabezpieczeniem
przed odtaczeniem

« Hydrauliczny uktad hamulcowy bez zbiornika ci$nieniowego i zabezpieczenia
przed odtaczeniem

- Swiatto obrotowe ostrzegawcze
- Przewdd zasilajacy akumulatora 5,3 m 2x6 mm? z gniazdem 3-biegunowym

Mata odbojowa chroni owinieta bele podczas zrzucania. Pulpit obstugi znajduje sie¢ bezposrednio na maszynie.




65012
__

Zaczepiana owijarka do bel okragtych G5012 jest w poréwnaniu z G5010 wyposazona w podwdjne ramie owijajace. W ten sposéb czas owijania beli skraca sie do
pofowy — przepustowos¢ podwaja sie!

Wyposazenie podstawowe / dane techniczne

« Podwdjne ramie owijarki
« Stot owijarki przechylany hydraulicznie

« Przenosniki transportowe bel 4 szt. z prowadzeniem
i krazki prowadzace bel 4 szt.

« Zbieranie bel z przodu, odktadanie bel do tytu
« Zespot napinania folii 750 mm

- Automatyka ciecia i naktadania folii

« Zasobnik na 6 rolek folii

« Hydrauliczny dyszel obrotowy z reczng obstuga i zawieszenie
zwahaczami dolnymi

« Instalacja oswietlenia i kierunkowskazéw
« Reflektor roboczy
+ Ogumienie 15.0/55-17AW

« Sterowanie programowe STANDARD
Pobieranie beli wykonuje sie recznie przy pomocy elektrycznego joysticka.
Przebiegi robocze,, cykl owijania” i,,naktadanie i obcinanie folii* przebiegaja
automatycznie, odkfadanie beli przez nacisniecie przycisku.

- Ciezar: 1740 kg | Dtugos¢: 3750 mm | Szerokos¢: 2700 mm |
Wysokos¢: 3030 mm

- Dla srednicy bel 0,90 — 1,50 m ze standardowym ramieniem owijarki
+ Dla $rednicy bel 0,90 — 1,35 m (wysokos¢ zmienia sie na 2760 mm)
- Zapotrzebowanie na olej: od 20 |/min
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« Przykacze cisnieniowe i powr6t bezcisnieniowy dla zasilania owijarki oraz sterownik
dwustronnego dziatania dla dyszla obrotowego

Przy podwdjnym ramieniu owijarki czas owijania znacznie skraca sie. Przy odktadaniu beli stét owijarki opuszcza sie do ziemi. + Gniazdo wtykowe 3-biegunowe do zasilania elektrycznego z bezposrednim przewodem
do akumulatora (przekrdj przewodu 2x6 mm?)

- 7-biegunowe gniazdo dla catej instalacji Swietlnej za wyjatkiem reflektoréw roboczych

« Ogumienie 19.0/45-17
Szerokos¢ zmienia sie na 2850 mm

« Zespot napinania folii kombinowany
Dla szerokosci folii 500 mm i 750 mm; dodatkowo mozna ustawi¢ zachodzenie

- Nadzorowanie folii
Wytacza cykl owijania przy zerwaniu lub braku folii

« Naped od watu odbioru mocy (bez oleju hydraulicznego)
Zawiera przektadnie z pompa, mozliwos¢ natozenia na wat odbioru mocy ciggnika,
Owijarka wychylona jest w potozenie robocze. Dyszel obrotowy powoduje, ze owijarka jest wyjatkowo zwrotna. filtr obiegu powratnego i zbiomik oleju hydraulicznego 30|

- Mata odbojowa
Do delikatnego odktadania beli na polu

« Krazek dodatkowy stotu owijarki
Zapobiega wypadnieciu beli ze stotu owijarki w stromym terenie

« Ustawiacz bel (z krazkiem dodatkowym)
Po cyklu owijania przy odktadaniu bela ustawiana jest w kierunku jazdy
Z prawej strony po stronie czotowej

« Pneumatyczny uktad hamulcowy dwuprzewodowy

« Hydrauliczny uktad hamulcowy ze zbiornikiem cisnieniowym i zabezpieczeniem
przed odtaczeniem

« Hydrauliczny uktad hamulcowy bez zbiornika ci$nieniowego i zabezpieczenia
przed odtaczeniem

- Swiatfo obrotowe ostrzegawcze

« Przewdd zasilajacy akumulatora 5,3 m 2x6 mm? z gniazdem 3-biegunowym

Wszystkie funkcje mozna wykonac bezposrednio na maszynie. Rolka dodatkowa zapewnia wigksze bezpieczeristwo przede wszystkim na stoku.




65020
__

Owijarka G5020 z podwdjnym ramieniem owijajacym jest w petni profesjonalng maszyna do przemystowego zastosowania. Posiadajac zalety maszyn G5010i G5012
owijarka ta wyposazona jest seryjnie w catkowicie automatyczne sterowanie programowe PROFI.

Wyposazenie podstawowe / dane techniczne

« Podwdjne ramie owijarki
« Stét owijarki przechylany hydraulicznie

« Przenosniki transportowe bel 4 szt. z prowadzeniem
i krazki prowadzace bel 4 szt.

« Zbieranie bel z przodu, odkfadanie bel do tytu
« Zesp6t napinania folii 750 mm

- Automatyka ciecia i naktadania folii

« Zasobnik na 6 rolek folii

« Dyszel obrotowy regulowany hydraulicznie z zawieszeniem
z wahaczami dolnymi

- Instalacja oswietlenia i kierunkowskazow
« Reflektor roboczy
« Ogumienie 15.0/55-17AW

« Catkowicie automatyczne sterowanie programowe PROFI
Wszystkie przebiegi robocze wykonywane s catkowicie automatycznie.

- Cigzar: 1740 kg | Dtugos¢: 3750 mm | Szerokos¢: 2700 mm |
Wysokos¢: 3030 mm

- Dla srednicy bel 0,90 — 1,50 m ze standardowym ramieniem owijarki

+ Dla $rednicy bel 0,90 — 1,35 m (wysokos¢ zmienia sie na 2760 mm)

- Zapotrzebowanie na olej: Hydraulika standardowa: ~ od 30 1/min
Wykrywanie obcigzenia: ~ od 65 I/min
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« Przykacze cisnieniowe i powr6t bezcisnieniowy do zasilania owijarki

+ Gniazdo wtykowe 3-biegunowe do zasilania elektrycznego z bezposrednim przewodem
do akumulatora (przekrdj przewodu 2x6 mm?)

- 7-biegunowe gniazdo dla catej instalacji Swietlnej za wyjatkiem reflektoréw roboczych

« Ogumienie 19.0/45-17

Obrot ie tadowania mozna doskonal lowac do $rednicy beli. Folia dociskana jest dzwignie do ost 7a.
rotowe ramig tadowania mozna doskonale wyregulowac do Srednicy beli olia dociskana jest przez dzwignie do ostrego noza Szerokosé amienia sie na 2850 mm

« Wykrywanie obcigzenia
(inienie iilos¢ oleju dostosowane sq do zuzycia. Zwieksza to wydajnos¢ energetyczng i predkos¢.
Maszyna moze réwniez pracowac z ciggnikami bez pompy wykrywania obciazenia.

« Zespdt napinania folii kombinowany
Dla szerokosci folii 500 mm i 750 mm; dodatkowo mozna ustawi¢ zachodzenie

« Nadzorowanie folii
Wytacza cykl owijania przy zerwaniu lub braku folii
« Tryb pojedynczej folii
Przy wykryciu korica folii przetacza automatycznie rolke na, tryb pojedynczej folii”. Nastepuje wtedy
zmniejszenie predkosc posuwu, tak Ze ponownie zagwarantowane jest zachodzenie 50 %.
Tylko w potgczeniu z nadzorowaniem folii

« Naped od watu odbioru mocy (bez oleju hydraulicznego)
Zawiera przektadnie z pompa, mozliwos¢ natozenia na wat odbioru mocy ciggnika,
W trybie pojedynczej folii zmniejsza sie predkos¢ posuwu. Szczegdlnie praktyczne wiasciwosci: Transport dwdch bel filtr obiegu powratnego i zbiomik oleju hydraulicznego 30|

- Mata odbojowa
Do delikatnego odktadania beli na polu

« Krazek dodatkowy stotu owijarki
Zapobiega wypadnieciu beli ze stotu owijarki w stromym terenie

« Ustawiacz bel (z krazkiem dodatkowym)
Po cyklu owijania przy odktadaniu bela ustawiana jest w kierunku jazdy z prawej strony
po stronie czotowe]

« Pneumatyczny uktad hamulcowy dwuprzewodowy

« Hydrauliczny uktad hamulcowy ze zbiornikiem cisnieniowym i zabezpieczeniem
przed odtaczeniem

« Hydrauliczny uktad hamulcowy bez zbiornika ci$nieniowego i zabezpieczenia
przed odtaczeniem

- Swiatfo obrotowe ostrzegawcze
« Przewdd zasilajacy akumulatora 5,3 m 2x6 mm? z gniazdem 3-biegunowym

Bele ustawiane sg czotowo przy pomocy ustawiacza bel. Mata odbojowa chroni bele podczas zrzucania




65020 INLINER
__

Owijarka G5020 Inliner z podwdjnym ramieniem owijajacym zaczepiana jest przy pomocy bocznego zawieszenia bezposrednio z tytu prasy. Holowana jest bezposrednio
za prasa. W ten sposob eliminuje sie ciggnik i operatora. Przy pomocy sterowania programowego PROFI caty cykl roboczy wykonywany jest catkowicie automatycznie.

Wyposazenie podstawowe / dane techniczne

« Podwdjne ramie owijarki

« Stét owijarki przechylany hydraulicznie

« Przenosniki transportowe bel 4 szt. z prowadzeniem i krazki prowadzace bel 4 szt.
« Zbieranie bel z przodu, odkfadanie bel do tytu

« Zesp6t napinania folii 750 mm

- Automatyka ciecia i naktadania folii

- Nadzorowanie folii
Wytacza cykl owijania przy zerwaniu lub braku folii.

« Zasobnik na 6 rolek folii

- Dyszel obrotowy teleskopowy, requlowany hydraulicznie
« Instalacja oswietlenia i kierunkowskazéw

« Reflektor roboczy

+ Ogumienie 15.0/55-17AW

- Catkowicie automatyczne sterowanie programowe PROF
Wszystkie przebiegi robocze wykonywane s3 catkowicie automatycznie.

« Cigzar: 1770 kg | Dtugos¢: 4350 mm | Szerokos¢: 2700 mm |
Wysokos¢: 3030 mm

« Dla $rednicy bel 0,90 — 1,50 m ze standardowym ramieniem owijarki

« Dla srednicy bel 0,90 — 1,35 m (wysokos¢ zmienia sie na 2760 mm)

« Zapotrzebowanie na olej: Hydraulika standardowa: ~ od 301/min
Wykrywanie obciazenia: ~ od 65 |/min



Automatyczne przekazanie beli z prasy do owijarki. Podtaczenie mozliwe jest do pras wszystkich obecnych typow.

Bele owijane sg szybko i czysto.

Wszystkie funkcje wykonywane s catkowicie automatycznie.
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« Przyfacze cidnieniowe i powr6t bezcisnieniowy do zasilania owijarki

« Gniazdo wtykowe 3-biegunowe do zasilania elektrycznego z bezposrednim przewodem
do akumulatora (przekrdj przewodu 2x6 mm?)

« 7-biegunowe gniazdo dla catej instalacji $wietlnej za wyjatkiem reflektoréw roboczych

Wyposazenie dodatkowe potrzebne do pracy Inliner:

« Urzadzenie holownicze dla prasy zwijajacej kompletne (typ prasy na zapytanie)
« Zestaw przewoddw przedtuzajacych i wezy hydraulicznych do recznego uruchamiania prasy
« Zestaw montazowy dla automatycznej pracy Inliner
Zawiera czesc elektryczne i hydrauliczne dla prasy zwijajacej
+ Montaz czesci
Rozliczenie rzeczywistego naktadu czasu

« Ogumienie 19.0/45-17
Szerokos¢ zmienia sie na 2850 mm
« Wykrywanie obciazenia
Cisnienie i ilos¢ oleju dostosowane s3 do zuzycia. Zwigksza to wydajnosc energetyczng i predkosc.
Maszyna moze réwniez pracowac z ciagnikami bez pompy wykrywania obciazenia.
« Zesp6t napinania folii kombinowany
Dla szerokosci folii 500 mm i 750 mm; dodatkowo mozna ustawi¢ zachodzenie
« Tryb pojedynczej folii
Przy wykryciu korica folii przetacza automatycznie rolke na, tryb pojedynczej folii”. Nastepuje wtedy
zmniejszenie predkosci posuwu, tak ze ponownie zagwarantowane jest zachodzenie 50 %.
Tylko w pofaczeniu z nadzorowaniem folii
» Mata odbojowa
Do delikatnego odktadania beli na polu
« Krazek dodatkowy stotu owijarki
Zapobiega wypadnieciu beli ze stotu owijarki w stromym terenie
« Ustawiacz bel (z krazkiem dodatkowym)
Po cyklu owijania przy odkfadaniu bela ustawiana jest w kierunku jazdy z prawej strony
po stronie czotowe]

« Pneumatyczny uktad hamulcowy dwuprzewodowy
« Hydrauliczny uktad hamulcowy ze zbiornikiem cisnieniowym i zabezpieczeniem

przed odtaczeniem

« Hydrauliczny uktad hamulcowy bez zbiornika ci$nieniowego i zabezpieczenia

przed odtaczeniem

« System kamer
- Swiatfo obrotowe ostrzegawcze
« Przewéd zasilajacy akumulatora 5,3 m 2x6 mm? z gniazdem 3-biegunowym



SERIA G50
Na polu

Owijarki GOWEIL gwarantuja najwyzsza jakosc. Aby spetnic wysokie wymagania podczas dnia pracy w polu, owijarki zostaty poddane licznym testom niezawodnosciowym
w warunkach zblizonych do warunkéw praktycznych. Przemyslane rozwiazania szczegétowe powoduja, ze owijarki serii G50 s tak wyjatkowe.

Owijanie szeregowe:
Istotne oszczednosci czasu zapewnia ,owijanie szeregowe”. Tutaj bezposrednio po zatadowaniu beli ramie tadowania
powraca w potozenie pobierania. Nastepna bele mozna pobrac natychmiast po zrzuceniu owinietej juz beli.

Na zboczu:
Optymalne roztozenie ciezaru, niska budowa i staty stét owijarki gwarantuja takze na stromych zboczach maksymalna
stabilnos¢ i przydatnos¢ owijarki.

Transport 2 bel:

Szczegdlnie praktyczng metoda okazuje sie transport dwdch bel. Jesli owiniete bele maja by¢ odktadane w okreslonym
miejscu, dodatkowo podnosi sie nieowiniet bele przy pomocy ramienia tadowania i owija bezposrednio w miejscu
zrzucania bel.

Serwis:

,Na nas mozecie polegac!” Pakiet serwisowy GOWEIL zapewnia zawsze dobra opieke. Pakiet serwisowy GOWEIL obejmuje:
Serwis 24 godzinny, oryginalne czesci zamienne i najlepiej wyszkolony personel specjalistyczny — zawsze dostepny
dla klienta.

Goraca linia serwisu: +43 (0)7215 2131-0 | e-mail do serwisu: service@goeweil.com




SERIA G50

Dane kluczowe

WYPOSAZENIE

65012

65020
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G5020 Inliner

Podwéjne ramie owijarki Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Stét owijarki przechylany hydraulicznie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Przenos$niki transportowe bel 4 szt. z prowadzeniem i krazki prowadzace bel 4 szt. Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Ibieranie bel z przodu, odktadanie bel do tytu Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Zesp6t napinania folii 750 mm Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Zespot napinania folii kombinowany dla 500 i 750 mm Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Automatyka ciecia i naktadania folii Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Nadzor folii Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Seryjnie
Tryb pojedynczej folii Dodatkowo Dodatkowo
Zasobnik na 6 rolek folii Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Hydrauliczny dyszel obrotowy z reczna obstuga i zawieszenie z wahaczami dolnymi Seryjnie Seryjnie
Dyszel obrotowy regulowany hydraulicznie z zawieszeniem z wahaczami dolnymi Seryjnie
Dyszel obrotowy teleskopowy, regulowany hydraulicznie -- Seryjnie
Instalacja oSwietlenia i kierunkowskazéw Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Reflektor roboczy Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Ogumienie 15.0/55-17AW Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Ogumienie 19.0/45-17 Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Sterowanie STANDARD STANDARD PROFI PROFI
Wykrywanie obcigzenia Dodatkowo Dodatkowo
Naped poprzez wat przekaznikowy Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo -
Mata odbojowa Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Dodatkowy krazek dla stotu owijarki Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Ustawiacz bel z krazkiem dodatkowym Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Pneumatyczny ukfad hamulcowy dwuprzewodowy Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Hydrauliczny uktad hamulcowy ze zbiornikiem cisnieniowym i zabezpieczeniem przed odfaczeniem Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Hydrauliczny uktad hamulcowy bez zbiornika ci$nieniowego i zabezpieczenia przed odfaczeniem Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Swiatto obrotowe ostrzegawcze Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Przewdd zasilajacy akumulatora 5,3 m 2x6 mm? z gniazdem 3-biegunowym Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
System kamer Dodatkowo
Wyposazenie dodatkowe potrzebne do pracy Inliner
Urzadzenie holownicze kompletne dla prasy zwijajacej (typ prasy na zapytanie) Dodatkowo
Zestaw przewodow przedtuzajacych i wezy hydraulicznych do recznego uruchamiania prasy Dodatkowo
Zestaw montazowy dla automatycznej pracy Inliner Dodatkowo
Montaz czesci zestawu Dodatkowo

Seryjnie:  zawarte w wyposazeniu podstawowym
Dodatkowo: dostepne jako wyposazenie dodatkowe
niedostepne
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