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Brony talerzowe

o XP-5XPL

PROSTOTA, TRWALOSC

NIEZAWODNOSC

Zapotrzebowanie na moc: od 90 do 200 KM
Szerokos¢ robocza: od 2,70 do 4,95 m




NCEPCJA BUDOWY
Z RAMA CENTRALNA

Rama centralna o przekroju 300 x 200 x 10 mm (SXP), 300 x 300 x 10 mm (SXPL)

charakteryzujaca sie duza wytrzymatoscia i trwatoscia.
Ma takze nastepujace zalety:
* fatwy i szybki dostep do wszystkich miejsc wymagajacych kontroli
i konserwacji (smarowanie, regulacje, itp.)
* bardzo dobra widocznos¢ z kabiny ciagnika na maszyne podczas pracy
* brona talerzowa kompaktowa o zwartej budowie — fatwa do transportu po drogach publicznych

Sekcje talerzy w ksztaicie X
z podwoéjnym krzyzowaniem

Brony talerzowe SXP - SXPL zostaty skonstruowane z podwéjnym krzyzowaniem przednich i tylnych rzedéw talerzy, co gwarantuje
efektywnga prace talerzy na catej szerokosci brony talerzowej, nie powstaja zadne dotki ani pagorki.

Kat natarcia talerzy regulowany hydraulicznie z kabiny ciggnika. Ten sam mechanizm skfada maszyne poziomo do pozycji transportowe;j.
Regulacja kata natarcia talerzy oraz rozktadanie i sktadanie odbywa sie z kabiny ciagnika (system Synchrodisc - patent Gregoire-Besson).
System ten pozwala na réwnomierny rozktad sit dziatajacych na sekcje talerzy przednich i tylnych oraz prawych i lewych. Jego ogromna
zaletg jest mozliwos¢ bezproblemowej zmiany kata natarcia talerzy podczas jazdy, bez forsowania mechanizmu i potaczen sworzniowych.
Dobrze widoczna skala kata natarcia talerzy pozwala na kontrole, ustalenie i szybkie zapamietanie kata natarcia talerzy pracy.
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ZACZEP

ZESPOLY tOZYSK
i OSIE TALERZY

Mocna i solidna Przednia cze$¢ ramy.
Jej zaokraglone ksztatty dodatkowo zwiekszajg wytrzymatosc,
co pozwala agregatowac z ciggnikami o mocy 200 KM.

—idealny do pracy na

pochytosciach.

tozyska i os talerzy w bronach Grégoire-Besson zostaty
zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy ich zastosowanie

nawet w bardzo trudnych warunkach.

Zaczep z koncowka obrotowa

Jest to podwojne tozysko stozkowe ze stopu GS wraz z 4 uszczelkami ustawionymi na zewnatrz, co umozliwia usuniecie
nadmiaru smaru. Aby catkowicie uniemozliwi¢ przedostawanie sie zanieczyszczen zastosowano rowek, w ktérym jest

zamontowany sznurek tojowy. Dzieki temu potréjnemu zabezpieczeniu, zespoty tozysk Grégoire Besson dostosowane sa
do pracy nawet w bardzo trudnych warunkach i sg bardzo trwate.

Osie talerzy o przekroju kwadratowym 40 mm, wykonano
ze specjalnego stopu manganu z krzemem, dzieki czemu

0s talerzy absorbuje wstrzasy, nie ulegajac
deformacji.

(OPCJA)

Ostona tozysk
mocowana

pod zespotem
tozysk, zapobiega
uszkodzeniu
cafego zespotu.
To rozwiazanie
zalecane dla
bron talerzowych
pracujacych

na duzych
powierzchniach.



ZESPOLY
TALERZY

ZeSPOiy talerzy zamocowane sa do ramy centalnej za pomoca sworzni 70 mm. Dodatkowe
belki potrzymujace gwarantuja rownomierng gtebokos¢ pracy na catej szerokosci maszyny i zapobiegaja
powstawaniu luzéw na sworzniach podczas pracy.
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deflektorow

pozwalajacy

na zatrzymanie Standardowe wyposazenie kazdej brony

leb t
Eri)n);/ \Q;elzvrzgv\r/fej talerzowej to skrobak zamontowany
i zapobiegajacy przy kazdym talerzu oraz
powstawaniu
pagérkow przy talerz antyodrzutowy

pracy z duza
predkoscia. na dwoch przednich zespotach talerzy.




REGULACJA
GLEBOKOSCI ROBOCZE]

Na zaczepie znajduja sie dwa elastomery, ktére stuza do ttumienia
drgan i wstrzaséw podczas pracy oraz podczas transportu.

System regulacji gtebokosci roboczej sktada sie z:

* sitownika z kompensacja na zaczepie

* tylngo zaczepu, na ktérym zawieszony jest wat doprawiajacy.
W ten sposéb brona talerzowa jest precyzyjnie unoszona na jej dwoch
koncach, co gwarantuje regularng gtebokos¢ robocza niezalezna od
predkosci jazdy ciagnika.

Podczas pracy kota transportowe sg uniesione i nie dotykaja ziemi.
Jezeli ziemia jest bardzo mokra, wéwczas kota moga stuzy¢ do pomocy
w ustawiniu gtebokosci roboczej.

Na przednim sitowniku ustawienie gtebokosci pracy za pomoca ogranicznika.
Podczas pracy sitownik jest catkowicie zamkniety — uzyskujemy w ten sposéb stata gtebokos¢ pracy,
bez potrzeby jej statej kontroli.

Regulacja gtebokosci pracy
z tytu maszyny dokonywana
jest za pomoca watu
doprawiajacego.
Regulacja nacisku watu
jest hydrauliczna,
regulowana
z kabiny
ciggnika.

W przypadku braku watu
doprawiajacego, regulacja
gtebokosci talerzy odbywa sie
za pomoca kot transportowych
usytuowanych miedzy rzedami
talerzy, dzieki czemu nie ma sladow
kot po kolejnych przejazdach.




~ SZEROKI
WYBOR TALERZY

Gregoire-Besson montuje we wszystkich
bronach talerzowych talerze marki

Forges de Niaux (produkcja francuska),

ktore dzieki swojej wysokiej marce gwarantuja
trwatosc i dtuga zywotnosc.

System z nakretka blokujaca
zabezpiecza oS talerzy
przed obluzowaniem.

W zaleznosci od agresywnosci i gtebokosci, ktérg chcemy
uzyska¢ mozna wybra¢ odpowiedni ksztatt talerza (gtadki,
karbowany, ptatkowy), jego Srednice i grubosc.

Talerze:

gfadkie, karbowane, ptatkowe

srednica | grubosc¢ os
660 6 40
660 7 40
660 8 40
710 7 40




TYLNY
WAL DOPRAWIAJACY

Dogniatanie zbronowanej gleby potrzebne jest z réznych powodéw:
* powoduje lepsza regularnos¢ pola — bez pagérkéw i dotkow
* kruszy bryty
* utatwia wschod chwastow
* dtuzej zachowuje wilgotnos¢ w glebie.

WAL STRUNOWY
Wat doprawiajacy
o $rednicy 500 mm.

TRANSPO RT szerokos¢ transportowa ponizej 2,50 m

Brony talerzowe
SXP - SXPL sktadane
sa do transportu
hydraulicznie

w poziomie, co
zapewnia dobra
stabilno$¢ na
drodze. Takze
sitownik na
zaczepie ma

za zadanie
ttumienie

drgan

i wstrzasow
podczas
transportu.




Regulacja kata natarcia
talerzy oraz rozktadanie By AT,
i sktadanie odbywa sie ' =

z kabiny ciggnika (system
synchrodisc - patent
Gregoire-Besson).
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Oznaczenie talerzy Ciezar

SXP 666-24
Talerze 660 mm
e SXP 666-28 28 8 3,10 m 3 540 kg 120 KM
Rozsltaw 230 mm SXP 666-32 32 8 3,60 m 3750 kg 140 KM
05 t 40
s talerzy O mm SXP 666-36 36 10 4,05m 3950 kg 155 KM
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SXPL 666-28 28 8 300m | 4020kg | 140 KM

Talerze 660 mm SXPL 666-32 32 8 360m | 4200kg | 150 KM
Rgzrgtzf;véézgomn?m SXPL 666-36 36 10 405m | 4450kg | 160 KM
05 talerzy 0 40 mm SXPL 666-40 40 10 450m | 4575kg | 170 KM
SXPL 666-44 44 12 495m | 4770kg | 180 KM
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PRODUCENT:

Gregoire-Besson S.A.
49230 Montfaucon - Montigné (Francja)
tel. +33 241647267, fax +33 241646773

Gregoire-Besson Polska | DEALER I

Kowanéwko, ul. Obornicka Ta
64-600 OBORNIKI WLKP | |
tel. 061 29 77 531, tel. kom. 0603 138 568
fax 061 29 72 262

e-mail:gbesson@poczta.onet.pl | |
www.gregoire-besson.pl



